o) alberflex

Ao
Conselho Regional de Administragao de Goias - CRAGO

Ref.: PREGAO ELETRONICO 001/2026
PROCESSO N° 476908.000835/2026-33

DECLARAGAO DE GARANTIA

A empresa ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA, inscrita no CNPJ sob n®
60.656.774/0001-05, com sede na Avenida Rudolf Dafferner, 867 - Boa Vista -
Sorocaba/SP, por intermédio de seu representante legal o Sr. CARLOS ANTONIO
PEROTTI, portador da Carteira de Identidade n°® 22.277.018-1 SSP/SP e do CPF n®
122.595.838-57, DECLARA, que a garantia contratual de todos os bens, pelo prazo
minimo de 5 (cinco) anos, sera fornecida diretamente pela Alberflex ou por nossa rede
de assisténcia técnica autorizada em todo o territério nacional, incluindo a substituicao

de pecas e os custos de deslocamento, independentemente de qualquer alteragao.

Atenciosamente,

Sorocaba, 18 de junho de 2026.

N
L ./..--’w. -

ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
Carlos Antonio Perotti
Gerente Administrativo
Cln®22.277.018-1 SSP/SP
CPF n2 122.595.838-57

Alberflex Industria de Moveis Lida
Av_Rudol Dafferner,867 — 18085 005 Sorocaba SP - Fone: 15 3238 5245 Fax: 15 3238 5249
CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscricdo Estadual 669.045.054.112



a alberflex

DECLARACAO DE ENVIO DE AMOSTRA

Ao
Conselho Regional de Administracdo de Goias - CRAGO

Endereco para entrega: Rua 1.137, n® 229, Setor Marista, Goiania/GO, CEP 74180-160.

A empresa Alberflex Industria de Mdéveis LTDA, inscrita no CNPJ sob n° 60.656.774/0001-05, com
sede na Av. Rudolf Dafferner, n® 867, Bairro Boa Vista, Sorocaba/SP, CEP 18085-005, por meio

da presente, DECLARA que estd realizando o envio das seguintes amostras para analise técnica:
Itens enviados:

Lote 01:

« 01 (uma) unidade - ITEM 01 - Poltrona giratoria com apoio lombar. - Modelo/Marca:
TSPOS1/ ALBERFLEX

= 01 (uma) unidade - ITEM 08 - Sofd modular circular com encosto coéncavo. —
Modelo/Marca: TWSC/ ALBERFLEX

« 01 (uma) unidade - ITEM 09 - Cadeira fixa 4 pés sem braco.- Modelo/Marca:
LZCFS/ALBERFLEX

= 01 (uma) unidade - ITEM 10 - Sofa modular reto 600x645x757mmm com encosto e braco.
- Modelo/Marca: TWSR/ALBERFLEX

Lote 02:

e 01 (uma) unidade - ITEM 13 - Mesa reta com quatro pés 1200x700x740 mm -
Modelo/Marca: MA4GTR2/ ALBERFLEX

« 01 (uma) unidade — ITEM 26 - Mesa de reuniao circular pés pata 1000x740 mm com caixa
- Modelo/Marca: MR2GTC2/ALBERFLEX

+ 01 (uma) unidade - ITEM 31 - Mesa eliptica 2000x1000mm - Modelo/Marca:
MSGTE1/ALBERFLEX

« 01 (uma) unidade - ITEM 33 - Conjunto de mesa em L 1400x1500x740 mm -
Modelo/Marca: M4GTR2 +M4GTX2 /ALBERFLEX

As referidas amostras destinam-se exclusivamente a avaliagdo técnica e/ou validagdo conforme
solicitado.

Informamos ainda os dados para contato do remetente:
Telefone: (15) 3238-5200 / (15) 99694-5849
E-mail: licitacao@alberflex.com.br

Sem mais para o momento, permanecemos a disposicdo para quaisquer esclarecimentos
adicionais.

Sorocaba, de de 2026.

Alberflex Indistria de Moveis LTDA
CNPJ: 60.656.774/0001-05

Recebeu em 4 {0 -~
3 ﬂ—’; ol

Nome: L en
Setor: 5 19
cpr: ) ¢

A ~
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Alberfiex indusiria de Méveis Lida
Av._ Rudolf Dafferner,867 - 18085 005 Sorocaba SP - Fone: 15 3238 5245 Fax: 15 3238 5249
CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscricdo Estadual 669.045.054.112



a alberflex

DECLARACAO DE ATENDIMENTO DE AMOSTRA

A empresa ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA, inscri
por seu representante legal, declara, para fi
90001/2026, que a amostra corresponde
entregue, salvo ajustes apenas de acaba

ta no CNPJ n° 60.656.774/0001-05
ns de participagdo no Pregdo Eletrénico SRP no
exatamente o produto ofertado e ao produto que sera
mentos/cor permitidos no Termo de Referéncia.

Sorocaba, 23 de junho de 2026.

Atenciosamente,

X
..//-\
ALBERFLEX INDUSTRIA DE|MOVEIS LTDA
Carlos Antonio Pérotti
Gerente Administrativo

CIn®22.277.018-1 SSP/SP
CPF n2 122.595.838-57

Alberflex Industria de Moveis Lida
Av. Rudolf Dafferner,867 - 18085 005 Sorocaba SP - Fone: 15 3238 5245 Fax: 15 3238 5249
CNPJ: 60.456.774/0001-05 - Inscricdo Estadual: 669.045.054.112



0 alberflex

DECLARAC O DE ENVIO DE AMOSTRA

Ao
Conselho Regional de Administracdo de Goias - CRAGO

Endereco para entrega: Rua 1.137, n° 229, Setor Marista, Goiania/GO, CEP 74180-160.

A empresa Alberflex Industria de Mdéveis LTDA, inscrita no CNPJ sob n° 60.656.774/0001-05, com
sede na Av. Rudolf Dafferner, n°® 867, Bairro Boa Vista, Sorocaba/SP, CEP 18085-005, por meio
da presente, DECLARA que esta realizando o envio das seguintes amostras para analise técnica:
Itens enviados:

Lote 0O1:
e 01 (uma) unidade - ITEM 01 - Poltrona giratéria com apoio lombar. - Modelo/Marca:
TSPOS1/ ALBERFLEX

e 01 (uma) unidade - ITEM 08 - Sofad modular circular com encosto cbncavo. -
Modelo/Marca: TWSC/ ALBERFLEX

e 01 (uma) unidade - ITEM 09 - Cadeira fixa 4 pés sem braco.- Modelo/Marca:
LZCFS/ALBERFLEX

e 01 (uma) unidade - ITEM 10 - Sofda modular reto 600x645x757mmm com encosto e braco.
- Modelo/Marca: TWSR/ALBERFLEX

Lote 02:

e 01 (uma) unidade - ITEM 13 - Mesa reta com quatro pés 1200x700x740 mm -
Modelo/Marca: M4GTR2/ ALBERFLEX

e 01 (uma) unidade - ITEM 26 - Mesa de reunido circular pés pata 1000x740 mm com caixa
- Modelo/Marca: MR2GTC2/ALBERFLEX

e 01 (uma) unidade - ITEM 31 - Mesa eliptica 2000x1000mm - Modelo/Marca:
M5GTE1/ALBERFLEX

e 01 (uma) unidade - ITEM 33 - Conjunto de mesa em L 1400x1500x740 mm -
Modelo/Marca: M4GTR2 +M4GTX2 /ALBERFLEX

As referidas amostras destinam-se exclusivamente a avaliagdo técnica e/ou validacdo conforme
solicitado.

Informamos ainda os dados para contato do remetente:
Telefone: (15) 3238-5200 / (15) 99694-5849
E-mail: licitacao@alberflex.com.br

Sem mais para o momento, permanecemos a disposicdo para quaisquer esclarecimentos
adicionais.

Sorocaba, _ de de 2026.

Alberflex Indastria de Moveis LTDA
CNPJ: 60.656.774/0001-05

Recebeu em: / /
Nome:

Setor:

CPF:

Alberflex IndUstria de Méveis Lida
Av. Rudolf Dafferner,867 — 18085 005 Sorocaba SP — Fone: 15 3238 5245 Fax: 15 3238 5249
CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscrigdo Estadual: 669.045.054.112
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| alberfle

faz bem trabalhar bem

PROPOSTA AJUSTADA
Campo Informacao
Razao social ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
CNPJ 60.656.774/0001-05
Endereco Av. Rudolf Dafferner,867 — 18085 005 Sorocaba SP
Telefone/e-mail (15) 99694-5849 — licitacao@alberflex.com.br
Representante legal Carlos Antonio Perotti
Pregio/Processo Pregao Eletronico n° /2026 - Processo SEI n°
476908.000835/2026-33
0.1. Planilha da proposta ajustada

Lote Garantia

Item | Descricao resumida |Marca/ Fabricante

Preco
unitario

Preco total
(Qtd. Inicial)

1 Poltrona giratoria TSPOS1/ 53 R$ R$ 60 meses
com apoio lombar. ALBERFLEX 1.815,90 96.242,70
2 Ca,de.ira ﬁx.a 4 Pés PIPFA/ 21 RS RS 60 meses
plastico anza com ALBERFLEX 957,80 20.113,80
braco Madeira
3 Poltrona fixa Modelo b DOFB/ 8 RS R$ 60 meses
ALBERFLEX 3.100,00 24.800,00
4  [Poltrona Giratoria DOGB1/ 2 R$ RS 60 meses
Modelo b baixa ALBERFLEX 4.500,00 9.000,00
5  |Poltrona Giratoria DOGAL1/ 1 RS R$ 60 meses
01 Modelo a alta ALBERFLEX 7.000,00 7.000,00
6  |Sofa encosto DESB/ 1 R$ R$ 60 meses
Baixo 03 lugares ALBERFLEX 10.800,00 10.800,00
7  Sofa encosto DESB / 1 RS RS 60 meses
Baixo 01 lugar ALBERFLEX 6.500,00 6.500,00
8 |Sofd modular Circular TWSC/ 4 R$ RS 60 meses
com Encosto Concavo ALBERFLEX 4.300,00 17.200,00
9 |Cadeira fixa 4 LZCFS/ 72 RS RS 60 meses
Pés sem braco ALBERFLEX 870,00 62.640,00
10 |Sofa modular TWSR/ 1 60 meses
Reto ALBERFLEX R$ R$
600x645x757mmmm, 10.000,00 10.000,00
Com encosto e Braco
11 C'fldeira fixa 4 PIPFA1A/ 12 RS RS 60 meses
Pés assento Egtofado ALBERFLEX 1.428.30 17.139.60
com Braco madeira
12 |CadeiraGiratoria base PIPGF1E/ 6 R$ R$ 60 meses
Fixa estofada ALBERFLEX 2.700,00 16.200,00
VALOR TOTAL DO LOTE: RS 297636,10

Av. Rudolf Dafferner,867 — 18085 005 Sorocaba SP — Fone: 15 3238 5245 Fax: 15 3238 5249

Alberflex Industria de Moveis Ltda

CNPJ: 60.656.774/0001-05

- Inscricao Estadual: 669.045.054.112
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alberflex

faz bem trabalhar bemn

PROPOSTA CONSIDERANDO A QUANTIDADE MAXIMA SRP

Lote | Item | Descri¢cdo resumida |Marca/ Fabricante| Qtd. Max. Preco Preco total Garantia
unitario
1 [Poltrona giratoria TSPOS1/ 80 RS RS 60 meses
com apoio lombar. ALBERFLEX 1.815,90 145.272,00
2 Caildgira ﬁx.a 4 Pés PIPFA/ 32 RS RS 60 meses
plastico anza com ALBERFLEX 957.80 30.649,60
braco Madeira
3 Poltrona fixa Modelo b DOFB/ 12 RS R$ 60 meses
ALBERFLEX 3.100,00 37.200,00
4 [Poltrona Giratéria DOGB1/ 3 R$ RS 60 meses
Modelo b baixa ALBERFLEX 4.500,00 13.500,00
o1 5 |Poltrona Giratoria DOGA1/ 2 RS RS 60 meses
Modelo a alta ALBERFLEX 7.000,00 14.000,00
6  |Sofa encosto DESB/ 2 R$ RS 60 meses
Baixo 03 lugares ALBERFLEX 10.800,00 21.600,00
7  Sofa encosto DESB / 2 RS RS 60 meses
Baixo 01 lugar ALBERFLEX 6.500,00 13.000,00
8 |Sofd modular Circular TWSC/ 5 R$ RS 60 meses
com Encosto Céncavo ALBERFLEX 4.300,00 21.500,00
9 |Cadeira fixa 4 LZCFS/ 108 RS RS 60 meses
Pés sem brago ALBERFLEX 870,00 93.960,00
10 |Sofa modular TWSR/ 2 60 meses
Reto ALBERFLEX R$ R$
600x645x757mmmm, 10.000,00 20.000,00
Com encosto e Braco
11 C'fideira fixa 4 PIPFA1A/ 18 RS RS 60 meses
Pés assento Egtofado ALBERFLEX 1.428.30 25.709.40
com Braco madeira
12 |CadeiraGiratoria base PIPGF1E/ 9 R$ RS 60 meses
Fixa estofada ALBERFLEX 2.700,00 24.300,00
VALOR TOTAL DO LOTE (Qtd. Max. SRP) RS 460691,00

Alberflex Industria de Moveis Ltda
Av. Rudolf Dafferner,867 — 18085 005 Sorocaba SP — Fone: 15 3238 5245 Fax: 15 3238 5249
CNPJ: 60.656.774/0001-05

- Inscricao Estadual: 669.045.054.112
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Declaramos correspondéncia entre a proposta, documentos técnicos, amostras e produtos a serem

entregues.

Declaramos que os precos incluem todos os custos diretos e indiretos, inclusive frete, descarga, montagem,
instalacio, retirada de embalagens, garantia e assisténcia técnica.

Validade da proposta: 60 (Sessenta) dias;
Entrega: 45 (Quarenta e Cinco) dias;
Validade dos itens: 60 (Sessenta) meses;
Vigéncia: 12 (doze) meses;

Atenciosamente,

ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
Carlos Anfonio Perotti

Gerente Administrativo

CIn°®22.277.018-1 SSP/SP

CPF n° 122.595.838-57

Sorocaba, 18 de junho de 2026.

Alberflex Industria de Mdveis Ltda
Av. Rudolf Dafferner,867 — 18085 005 Sorocaba SP — Fone: 15 3238 5245 Fax: 15 3238 5249

CNPJ: 60.656.774/0001-05

- Inscricao Estadual: 669.045.054.112



Lote| Item

02

0.1.

Telefone/e-mail
Representante legal

Pregao/Processo

Descricao

resumida

13 Mesa reta com
Quatro pés

1200x700x740 mm

14 Gaveteiro
Volante
Largura 400 com
3 gavetas

15 |Mesa reta com
Quatro pés

1800x800x740 mm

16 |Conjunto de
Mesa em |

1800x1600x740 mm

17 |Armaério com
Duas portas e
Uma prateleira
700x500x740mm

18 |Mesa
Triangular
350mm
1300x800mm

19 |Mesa lateral
390mm 600mm

20 |Conjunto de
Armario com
Mesa de
Sobrepor

21 |Mesa de apoio
Circular 1000mm
300mm

CNPJ: 60.656.774/0001-05

| alberflex

Planilha da proposta ajustada

Marca/
fabricante

MAGTR2/
ALBERFLEX

G4Vvo04/
ALBERFLEX

M4GTR2/
ALBERFLEX

MAGTR2 +
M4AGTX2/
ALBERFLEX
AR4F/
ALBERFLEX

MKNT/
ALBERFLEX

MKNL/
ALBERFLEX
M3GTRSO2 +

ARCR/
ALBERFLEX

SISC/
ALBERFLEX

30

11

\‘r bem trabalhar bem
PROPOSTA AJUSTADA
Razio social ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
CNPJ 60.656.774/0001-05
Endereco Av. Rudolf Dafferner,867 — 18085 005 Sorocaba

SP
(15) 99694-5849 — licitacao@alberflex.com.br
Carlos Antonio Perotti

Pregio Eletronico n® __ /2026 - Processo SEI n°
476908.000835/2026-33

Preco Preco total Garantia
unitario (Qtd. Inicial)
RS RS 60 meses
2.080,20 8.320,80
60 meses
RS RS
1.300,00 39.000,00
RS RS 60 meses
3.000,00 9.000,00
RS RS 60 meses
3.389,16 3.389,16
60 meses
R$ RS
1.450,00 15.950,00
60 meses
R$ R$
2.100,00 2.100,00
RS RS 60 meses
1.500,00 1.500,00
60 meses
R$ RS
6.687,91 6.687,91
RS RS 60 meses
1.692,55 1.692,55

Alberflex Industria de Moéveis Ltda
Av. Rudolf Dafferner,867 — 18085 005 Sorocaba SP — Fone: 15 3238 5245 Fax: 15 3238 5249
- Inscricao Estadual: 669.045.054.112



mailto:licitacao@alberflex.com.br

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

Mesa lateral
Circular 600mm
530mm

Mesa lateral
Circular 600mm
670mm

Mesa de reunido
Circular 1200mm
Sem rasgo

Armario

Aparador

1600mm com 2
Gaveti es

Mesa de reunido
Circular pés

Pata 1000x740 mm
Com caixa
Conjunto de

Mesa em |
1600x1500x740 mm
Mesa de reunido
Circular pé
Bolacha 1200x740
Mm

Estacao de
Trabalho até 6
Usuarios
4200x1400x740 mm
Estacao de
Trabalho até 4
Usuarios
2800x1400x740 mm
Mesa eliptica
2000x1000mm
Mesa de reunido
Circular pés

Pata 1200x740 mm
Com caixa
Conjunto de

Mesa em 1
1400x1500x740 mm

SISLC/
ALBERFLEX

SISLC/
ALBERFLEX

MR2GTC2/
ALBERFLEX

ARDEAP16/
ALBERFLEX

MR2GTC2/
ALBERFLEX

MAGTR2 +
MAGTX2/
ALBERFLEX
MRHC74/
ALBERFLEX

MLAGTFD2/
ALBERFLEX

MLAGTFD2/
ALBERFLEX

MS5GTEL/
ALBERFLEX
MR2GTC2/
ALBERFLEX

M4GTR2
+M4GTX2 /
ALBERFLEX

RS
1.391,33

RS
1.391,33

12 RS
2.013,50

RS
5.400,00

RS
2.350,00

RS
4.000,00

RS
3.250,00

RS
11.268,19

RS
8.500,00

2 R$
4.500,00

RS
2.500,00

RS
3.900,00

VALOR TOTAL DO LOTE (Qtd. Inicial)

CNPJ: 60.656.774/0001-05

Alberflex Industria de Moéveis Ltda
Av. Rudolf Dafferner,867 — 18085 005 Sorocaba SP — Fone: 15 3238 5245 Fax: 15 3238 5249
- Inscricao Estadual: 669.045.054.112

| glﬁ_perﬂex

) trabalhar bem

RS 60 meses
2.782,66
RS 60 meses
1.391,33
RS 60 meses
24.162,00
60 meses
RS
5.400,00
60 meses
RS
2.350,00
RS 60 meses
4.000,00
60 meses
RS
3.250,00
60 meses
RS
22.536,38
60 meses
RS
8.500,00
RS 60 meses
9.000,00
60 meses
R$
5.000,00
RS
15.600,00

R$ 191.612,79



Lote| Item

02

alberflex

faz bem trabalhar bem

PROPOSTA CONSIDERANDO A QUANTIDADE MAXIMA SRP

Descricao
resumida

Marca/
fabricante

Preco
unitario

13 | Mesa reta com M4GTR2/ 6 RS 60 meses
Quatro pés ALBERFLEX 5 080.20 R$
1200x700x740 mm ’ 12.481,20

14 Gaveteiro G4V04/ 45 60 meses
'Volante ALBERFLEX R$
Largura 400 com 1.300,00 R$
3 gavetas 58.500,00

15 |Mesa reta com M4GTR2/ 5 RS 60 meses
Quatro pés ALBERFLEX 3.000.00 R$
1800x800x740 mm ’ ’ 15.000,00

16 |Conjunto de M4GTR2 + 2 RS 60 meses
Mesa em | MA4GTX2/ 3389 16 R$
1800x1600x740 mm | ALBERFLEX TE 6.778,32

17 |Armario com ARAF/ 14 60 meses
Duas portas ¢ ALBERFLEX R$
Uma prateleira 1.450,00 R$
700x500x740mm 20.300,00

18 |Mesa MKNT/ 2 60 meses
Triangular ALBERFLEX R$
350mm 2.100,00 R$
1300x800mm 4.200,00

19 Mesa lateral MKNL/ 2 RS R$ 60 meses
390mm 600mm ALBERFLEX 1.500,00 3.000,00

20 Conjunto de M3GTRSO2 + 2 60 meses
Armario com ARCR/ R$
Mesa de ALBERFLEX 6.687,91 R$
Sobrepor 13.375,82

21 |Mesa de apoio SISC/ 2 RS 60 meses
Circular 1000mm ALBERFLEX 1.692.55 R$
300mm ’ ’ 3.385,10

22 |Mesa lateral SISLC/ 3 RS 60 meses
Circular 600mm ALBERFLEX 139133 R$
530mm ’ ’ 4.173,99

23 |Mesa lateral SISLC/ 2 RS 60 meses
Circular 600mm ALBERFLEX 139133 R$
670mm ’ ’ 2.782,66

24 |Mesa de reunido MR2GTC2/ 18 RS 60 meses
Circular 1200mm ALBERFLEX 701350 R$
Sem rasgo T 36.243,00

25 |Armario ARDEAP16/ 2 60 meses
Aparador ALBERFLEX R$
1600mm com 2 5.400,00 R$
Gaveti es 10.800,00

26 |Mesa de reunido MR2GTC2/ 2 RS 60 meses
Circular pés ALBERFLEX 5 350.00 R$
Pata 1000x740 mm ) > 4.700,00

CNPJ: 60.656.774/0001-05

Alberflex Industria de Moéveis Ltda
Av. Rudolf Dafferner,867 — 18085 005 Sorocaba SP — Fone: 15 3238 5245 Fax: 15 3238 5249
- Inscricao Estadual: 669.045.054.112




27

28

29

30

31

32

33

Com caixa

Conjunto de

Mesa em 1
1600x1500x740 mm
Mesa de reunido
Circular pé

Bolacha 1200x740
Mm

Estacdo de

Trabalho até 6
Usuarios
4200x1400x740 mm
Estacdo de

Trabalho até 4
Usuarios
2800x1400x740 mm
Mesa eliptica
2000x1000mm

Mesa de reunido
Circular pés

Pata 1200x740 mm
Com caixa
Conjunto de

Mesa em |
1400x1500x740 mm

VALOR TOTAL DO LOTE (Qtd. Max. SRP)

MAGTR2 +
MAGTX2/
ALBERFLEX
MRHC74/
ALBERFLEX

MLA4AGTFD2/
ALBERFLEX

MLAGTFD2/
ALBERFLEX

MSGTEL/
ALBERFLEX

MR2GTC2/
ALBERFLEX

M4GTR2
+MAGTX2 /
ALBERFLEX

RS
4.000,00

RS
3.250,00

RS

11.268,19

RS
8.500,00

RS
4.500,00

RS
2.500,00

RS
3.900,00

o) alberflex

60 meses
R$
8.000,00
60 meses
R$
6.500,00
60 meses
R$
33.804,57
60 meses
R$
17.000,00
R$ 60 meses
13.500,00
60 meses
R$
7.500,00
R$
19.500,00
RS 301.524,66

Declaramos correspondéncia entre a proposta, documentos técnicos, amostras e produtos a serem
entregues.

Declaramos que os precos incluem todos os custos diretos e indiretos, inclusive frete, descarga, montagem,
instalacio, retirada de embalagens, garantia e assisténcia técnica.

Validade da proposta: 60 (Sessenta) dias;
Entrega: 45 (Quarenta e Cinco) dias;

Validade dos itens: 60 (Sessenta) meses;
Vigéncia: 12 (doze) meses;

Atenciosamente,

ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA

Carlos Anftonio Perott
Gerente Administrativo
CIn°®22.277.018-1 SSP/SP
CPF n° 122.595.838-57

CNPJ: 60.656.774/0001-05

Alberflex Industria de Moéveis Ltda
Av. Rudolf Dafferner,867 — 18085 005 Sorocaba SP — Fone: 15 3238 5245 Fax: 15 3238 5249
- Inscricao Estadual: 669.045.054.112

Sorocaba, 18 de junho de 2026.



CATALOGO TECNICO
LOTE 1

AO

CONSELHO REGIONAL DE ADMINISTRAGCAO PUBLICA DE GOIAS
EDITAL DE LICITACAO N2 1/2026/CRA-GO

PREGAO ELETRONICO 001/2026

SRP 001/2026

www.alberflex.com.br



Quem somos

Desenvolvemos, fabricamos e distribuimos moéveis de escritéorio mundo afora ha
mais de meio século. Acreditamos que ergonomia e sustentabilidade podem
transformar o cotidiano das pessoas de forma positiva. Essa filosofia esta presente
€m NOosSsS0S processos, em nossos produtos e na vida de nossos clientes.

Por isso, é essencial estabelecer uma relacao saudavel com o trabalho.
Sabendo que é isso o0 que nossos clientes procuram, criamos uma cultura em que
atencdao aos minimos detalhes é indispensavel para criar ambientes corporativos
onde conforto e satisfacdao contribuem para aumentar a performance.

Faz Bem Trabalhar Bem.

www.alberflex.com.br



LOTE1-ITEM 1

Marca Descricao

ALBERFLEX CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR TELADO
Cadigo Linha

TSPOS1 TESS

Imagem ilustrativa, podendo ter alteragdo de cores conforme definicéo deste drgdo.



LOTE1-ITEM 1

ESPECIFICACOES

ASSENTO

Fabricado em formato anatomico de acordo com os padrdes normativos de
ergonomia, composto por “alma” em polipropileno injetado, com 12 mm de
espessura e fixacdao do assento ao mecanismo. Assento estofado em espuma de
poliuretano injetada de densidade de 55,8 Kg/m3, revestido em tecido 100%
poliéster, ou vinil, com cor a definir. Conta também com um contra assento
fabricado em termoplastico de engenharia polipropileno com a fun¢ao de dar
acabamento e protecao para a base do assento. Medindo 477x468 mm (LxP).

ENCOSTO

Fabricado em espaldar alto, com formato anatbmico dentro dos padrdes
normativos de ergonomia, composto por estrutura e tela. Estrutura do encosto
composta por quadro injetado em polimero de engenharia, na cor preta. Fixado
no mecanismo através de barra de aco dobrada e parafusos. Revestimento em
tela 100% poliéster, cinza ou preta, cor a definir. Apoio lombar em material
termoplastico 320x109 mm (LxH). Dimensdes do encosto: 460x680 mm (LxH).

BRACO REGULAVEL

Estrutura composta em tubo de aco retangular medindo 40x20 mm com 1,9 mm
de espessura, dobrado em forma de “U”, recebe através de solda um suporte para
fixacdo em chapa de aco com espessura minima de 4,8 mm. Haste mével em
termoplastico de engenharia, com botao frontal para acionamento da regulagem
de altura (curso de 100 mm). Os apoios possuem acabamento superior em
elastbmero medindo 93x230mm (LxP). Regulagem de profundidade dos apoios de
braco com curso de aproximadamente 30 mm.



LOTE1-ITEM 1

MATERIAIS CONSTITUINTES

ESTRUTURA

Composta por coluna a gas, base e rodizios: Coluna a gas com regulagem de
altura por acionamento, com curso de 130 mm, protegida por tubo de aco de 50
mm e 1,50 mm de espessura com suporte inferior em chapa de aco com 3,35 mm
de espessura. Pistdao a gas classe 4. Seu sistema preciso de acoplamento ao
mecanismo e a base feita através de cone morse, facilitando montagem e
manutenc¢do. Base composta por 05 (cinco) “patas”, em nylon, com reforco em
fibra de vidro, com nervuras estruturais na face inferior para maior resisténcia.
Diametro total de 700 mm composto de 05 rodizios de duplo giro com rodas
injetadas em nylon 6 dotadas de banda de rodagem em poliuretano (tipo W), com
65 mm de diametro. Mecanismo com regulagem sincronizada de inclinagao do
encosto e assento, devera ser confeccionado em chapa de ago, pintado com tinta
em po epoxi. Capacidade maxima: 150Kg.

REGULAGEM

A inclinacdo do assento/encosto é do tipo sincronizada do tipo contato
permanente, na propor¢ao 2:1, com acionamento através de alavanca com
travamento em 4 posicoes. Regulagem de profundidade do assento feita através
de mecanismo deslizante com curso de 58mm.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverao ser
realizados através do processo de fabricacao do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacdao nano ceramico do substrato
(ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epoxi a pd, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade
na superficie e acabamento das pegas.



LOTE 1-ITEM 2

Marca Descricao

ALBERFLEX CADEIRA CONCHA UNICA COM 4 PES PALITO
Cadigo Linha

PIPFA PIPE

Imagem ilustrativa, podendo ter alteragdo de cores conforme defini¢Gio deste orgdo.



LOTE 1 - ITEM 2

MATERIAIS CONSTITUINTES

Cadeira fixa 4 pés palito. Contém concha Unica, produzida em
polipropileno injetado com reforco em fibra de vidro, com cor a definir
conforme solicitacdo do o6rgao e catalogo apresentado. Como
prolongamento do encosto (braco), contém uma capa de madeira macica
de lei, do tipo tauari com cor natural da madeira. Contém base com 4
pés palito, desenvolvido em tubo de aco carbono com ¢ 15,87, com

parede de 1,9 mm. Empilha 3 cadeiras.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverao ser
realizada através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato
seguindo os posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica
em epoxi a pod, cor a definir, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura a 200°C. Este processo
garante as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na superficie e
acabamento das pecas.



LOTE1-ITEM 3

Marca Descricao

ALBERFLEX POLTRONA FIXA COM BASE TRAPEZOIDAL
Cadigo Linha

DOFB DOGE

Imagem ilustrativa, podendo ter alteragdo de cores conforme definicéo deste drgdo.



LOTE1-ITEM 3

ESPECIFICACOES

Assento e encosto compostos por estrutura interna em tubos de aco
soldados entre si, estofados em espuma de poliuretano injetado com
densidade de 55,8Kg/m3. Assento e encosto parafusados entre si
formando uma concha unica. Concha revestida em tecido 100% poliéster
ou vinil, cor a definir, com costuras horizontais e fechamento na parte
inferior do assento através de ziper, propiciando a troca do revestimento
se necessario. A concha mede 635x570x564 mm (LxPxH). Apoio de
braco em madeira macica de lei, do tipo tauari com cor natural da
madeira, com altura de 434 mm do piso até a extremidade superior do
braco. Estrutura devera ser composta por barra de aco de 12,7 mm, para
fixacao do assento devera conter uma barra chata de 4,76 mm. Devera
conter com sapatas para arame, produzida em nylon. Produto mede

744x678x829 mm (LxPxH).

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverao ser
realizados através do processo de fabricacao do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacdao nano ceramico do substrato
(ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade
na superficie e acabamento das pegas.



LOTE1-ITEM 4

Marca Descricao

ALBERFLEX POLTRONA GIRATORIA DE REUNIAO COM BRACOS EM
MADEIRA MACICA

Cadigo Linha

DOGB1 DOGE

Imagem ilustrativa, podendo ter alteragdo de cores conforme definicéo deste drgdo.



LOTE1-ITEM 4

ESPECIFICACOES

Assento e encosto compostos por estrutura interna em tubos de aco
soldados entre si, estofados em espuma de poliuretano injetado com
densidade de 55,8Kg/m3. Assento e encosto parafusados entre si
formando uma concha unica. Concha revestida em tecido 100% poliéster
ou vinil, cor a definir, com costuras horizontais e fechamento na parte
inferior do assento através de ziper, propiciando a troca do revestimento
se necessario. A concha mede 635x570x564 mm (LxPxH). Apoio de
braco em madeira macica de lei, do tipo tauari com cor natural da
madeira, com altura de 664 mm do piso até a extremidade superior do
braco. Estrutura devera ser composta por barra de aco de 12,7 mm, para
fixacao do assento devera conter uma barra chata de 4,76 mm. Devera
conter com sapatas para arame, produzida em nylon.

ESTRUTURA

Composta por coluna a gas, base e rodizios:

Coluna a gas com regulagem de altura por acionamento através de alavanca, com
curso de 130 mm. Pistao em conformidade com a norma DIN 4550 classe 4, com
diametro externo de 28 mm, conificacdo 1°26°16" inferior (coluna) e superior
(pistao), fixado ao tubo central através de porca rapida.

BASE

Base composta por 05 (cinco) patas, em nylon, com reforco em FV com
acabamento na cor preta. Com nervuras estruturais na face inferior para maior
resisténcia. A fixacao de rodizios &€ por meio de pino de 11 mm. Base com
diametro total de 700 mm, raio da pata (do eixo de rotacao ao eixo de fixacao do
rodizio) de 339 mm.

Contém 5 rodizios de duplo giro com rodas injetadas em nylon 6, com 65 mm de
diametro, com borda em poliuretano, com suporte em polipropileno e pino
metalico com 11 mm de diametro para fixacao.



LOTE1-ITEM 4

ESPECIFICACOES

MECANISMO
Mecanismo em material termoplastico, contém alavanca para regulagem de
altura.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverao ser
realizados através do processo de fabricacao do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato
(ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade
na superficie e acabamento das pecas.



LOTE1-ITEMS5

Marca Descricao

ALBERFLEX POLTRONA GIRATORIA OPERACIONAL COM BRACOS
EM MADEIRA MACICA

Cadigo Linha

DOGA1l DOGE

Imagem ilustrativa, podendo ter alteragdo de cores conforme definicéo deste drgdo.



LOTE1-ITEMS5

ESPECIFICACOES

Assento e encosto compostos por estrutura interna em tubos de aco
soldados entre si, estofados em espuma de poliuretano injetado com
densidade de 55,8Kg/m3. Assento e encosto parafusados entre si
formando uma concha unica. Concha revestida em tecido 100% poliéster
ou vinil, cor a definir, com costuras horizontais e fechamento na parte
inferior do assento através de ziper, propiciando a troca do revestimento
se necessario. A concha mede 635x570x564 mm (LxPxH). Apoio de
braco em madeira macica de lei, do tipo tauari com cor natural da
madeira, com altura de 664 mm do piso até a extremidade superior do
braco. Estrutura devera ser composta por barra de aco de 12,7 mm, para
fixacao do assento devera conter uma barra chata de 4,76 mm. Devera
conter com sapatas para arame, produzida em nylon.

ESTRUTURA

Composta por coluna a gas, base e rodizios:

Coluna a gas com regulagem de altura por acionamento através de alavanca, com
curso de 130 mm. Pistao em conformidade com a norma DIN 4550 classe 4, com
diametro externo de 28 mm, conificacdo 1°26°16" inferior (coluna) e superior
(pistao), fixado ao tubo central através de porca rapida.

BASE

Base composta por 05 (cinco) patas, em aluminio (liga SAE 306). Com nervuras
estruturais na face inferior para maior resisténcia. A fixacao de rodizios é por
meio de pino de 11 mm. Base com diametro total de 700 mm.

Contém 5 rodizios de duplo giro com rodas injetadas em nylon 6, com 65 mm de
diametro, com borda em poliuretano, com suporte em polipropileno e pino
metalico com 11 mm de diametro para fixacao.



LOTE1-ITEMS5

ESPECIFICACOES

MECANISMO
Em material metalico, devera conter alavanca para regulagem de altura e
alavanca para regulagem do encosto, com no minimo 4 posicoes.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverao ser
realizados através do processo de fabricacao do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato
(ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade
na superficie e acabamento das pecas.



LOTE1-ITEM 6

Marca Descricao

ALBERFLEX SOFA RETO TRES LUGARES 2165X715X645 MM, COM
ALMOFADAS DE ENCOSTO E ASSENTO.

Cadigo Linha

DESB DEAP

Imagem ilustrativa, podendo ter alteragdo de cores conforme definicdo deste drgdo.



LOTE1-ITEM 6

ESPECIFICACOES

Sofa composto por trés almofadas de encosto, trés almofadas de assento
e base de aco.

Estrutura da caixa do assento é fornecida em formato anatémico dentro
dos padrdes normativos de ergonomia, composto por “alma” em
compensado de multilaminas de madeira de 20 mm, para fechamento
do quadro do assento o produto conta com travessas de madeira de lei.
O produto conta com cintas elasticas para proporcionar maior conforto
ao usuario. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir
pelo cliente.

Estrutura do encosto fornecida em “alma” de compensado de
multilaminas de madeira de no minimo 20 mm, revestido em espuma de
10 mm de espessura. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a
definir pelo cliente.

Estrutura do braco com alma em aco, estofado com espuma laminada de
densidade entre 20 e 45 Kg/m3. Revestido em tecido 100% poliéster ou
vinil, cor a definir pelo cliente. O braco em formato de “L” invertido.
ALMOFADA DE ASSENTO

Produto estofado em espuma laminada de densidade entre 20 e 45
Kg/m?3. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir pelo
cliente. O fechamento é através de ziper. Recebe acabamento do tipo
pesponto “francés”.

ALMOFADA DE ENCOSTO

Desenvolvida com enchimento em microfibra super pluma, pesando
entre 1,0 a 1,2 kg. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a
definir pelo cliente. O fechamento é através de ziper. Contém
acabamento do tipo pesponto “francés”. Almofada medindo
550x465x210 mm (LxHXE).



LOTE1-ITEM 6

ESPECIFICACOES

BASE

Composta por tubo de ¢ 19,05 mm, com espessura de 1,9 mm,
composto por 5 travessas verticais, sendo uma na regiao central para
sustentacao e quatro laterais, que deverao medir aproximadamente 353
mm, subindo até a lateral do assento. Devera conter cinco travessas para
sustentacao do assento.

DIMENSAO

2165x720x645 mm (LXPXH). Sem considerar a altura das almofadas.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverao ser
realizados através do processo de fabricacao do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacdao nano ceramico do substrato
(ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epodxi a pd, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade
na superficie e acabamento das pecas.



Marca
ALBERFLEX

Cadigo
DESB

LOTE1-ITEM 7

Descricao
SOFA DE UM LUGAR 1115X715X645 MM (LXPXH),
COM ALMOFADAS DE ENCOSTO E ASSENTO

Linha

DEAP

Imagem ilustrativa, podendo ter alteragdo de cores conforme definicéo deste drgdo.



LOTE1-ITEM 7

ESPECIFICACOES

Sofa composto com almofada de encosto, almofada de assento e base
de aco.

Estrutura da caixa do assento é fornecida em formato anatémico dentro
dos padrdes normativos de ergonomia, composto por “alma” em
compensado de multilaminas de madeira de 20 mm, para fechamento
do quadro do assento o produto conta com travessas de madeira de lei.
O produto conta com cintas elasticas para proporcionar maior conforto
ao usuario. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir
pelo cliente.

Estrutura do encosto fornecida em “alma” de compensado de
multilaminas de madeira de no minimo 20 mm, revestido em espuma de
10 mm de espessura. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a
definir pelo cliente.

Estrutura do braco com alma em aco, estofado com espuma laminada de
densidade entre 20 e 45 Kg/m3. Revestido em tecido 100% poliéster ou
vinil, cor a definir pelo cliente. O braco em formato de “L” invertido.
ALMOFADA DE ASSENTO

Produto estofado em espuma laminada de densidade entre 20 e 45
Kg/m?3. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a definir pelo
cliente. O fechamento é através de ziper. Recebe acabamento do tipo
pesponto “francés”.

ALMOFADA DE ENCOSTO

Desenvolvida com enchimento em microfibra super pluma, pesando
entre 1,0 a 1,2 kg. Revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, cor a
definir pelo cliente. O fechamento é através de ziper. Contém
acabamento do tipo pesponto “francés”. Almofada medindo
700x465x210 mm (LxHxE).



LOTE1-ITEM 7

ESPECIFICACOES

BASE

Composta por tubo de ¢ 19,05 mm, com espessura de 1,9 mm,
composto por 5 travessas verticais, sendo uma na regiao central para
sustentacao e quatro laterais, que deverao medir aproximadamente 353
mm, subindo até a lateral do assento. Devera conter cinco travessas para
sustentacao do assento.

DIMENSAO

1110x720x645 mm (LXPXH). Sem considerar a altura das almofadas.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverao ser
realizados através do processo de fabricacao do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacdao nano ceramico do substrato
(ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epodxi a pd, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade
na superficie e acabamento das pecas.



LOTE1-ITEM 8

Marca Descricao

ALBERFLEX SOFA MODULAR CONCAVO 928X668X757 MM
(LXPXH)

Cadigo Linha

TWSC TWIST

Imagem ilustrativa, podendo ter alteragcdo de cores conforme definicdo deste drgdo.



LOTE1-ITEM 8

ESPECIFICACOES

Estrutura do assento e encosto em formato anatomico, desenvolvida
conforme principios ergondmicos, composta por alma em placa de
particula de madeira de média densidade com espessura de 20 mm. O
fechamento lateral do quadro do assento é realizado por travessas em
madeira de lei, enquanto o fechamento do encosto utiliza compensado
naval com espessura de 3 mm.

O assento conta com cintas elasticas que proporcionam maior conforto
durante a utilizacao. Estofamento confeccionado em espuma laminada
com densidade entre 20 e 45 kg/m?3, revestido em tecido ou vinil, com
acabamento e cor conforme definicao do projeto.

BASE

Base estrutural confeccionada em tubo de aco quadrado de 25 x 25 mm
e espessura de 1,5 mm, conformada em quadro continuo com desenho
em “U”. A uniao entre base e estrutura é realizada por meio de chapas
de aco com espessura de 4,75 mm, fixadas entre a estrutura principal e a
base do produto, garantindo resisténcia e estabilidade ao conjunto.

Na extremidade inferior da base sao aplicadas sapatas niveladoras de
altura, compostas por corpo roscado com rosca métrica M6 e base em
poliamida, permitindo ajuste ao piso e maior estabilidade durante o uso.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metadlicas deste produto deverao ser
realizados através do processo de fabricacao do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacdao nano ceramico do substrato
(ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epoxi a pd, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade
na superficie e acabamento das pegas.



LOTE1-ITEMS

Marca Descricao
ALBERFLEX CADEIRA PLASTICA
Cadigo Linha

LZCF1.CE LIZA

Imagem ilustrativa, podendo ter alteragdo de cores conforme definicdo deste drgdo.



LOTE1-ITEMS

ESPECIFICACOES

ESTRUTURA

Cadeira fixa com estrutura monobloco composta por quatro pés, confeccionada
em tubo de aco carbono com didmetro de @ 15,87 mm e espessura de parede de
1,90 mm, proporcionando elevada resisténcia mecanica e durabilidade, estrutura
superior em barra macica de @ 12,7 mm. Assento e encosto independentes,
moldados em polipropileno de alta resisténcia com reforco em fibra de vidro,
proporcionando maior robustez estrutural, resisténcia ao impacto e longa vida
util. O design anatémico favorece o conforto do usuario e facilita a higienizacdo do
produto.

A cadeira devera possuir sapatas de apoio em material termoplastico, destinadas a
protecao do piso e a estabilidade do conjunto.

Dimensoes aproximadas:

eLargura total: 593 mm

*Profundidade total: 575 mm

*Altura total: 857 mm

eLargura do encosto: 495 mm

*Altura do encosto: 330 mm

eLargura do assento: 465 mm

*Profundidade do assento: 483 mm

Caracteristicas principais:

*Estrutura em ago carbono @ 15,87 x 1,90 mm;

*Assento e encosto em polipropileno com reforco em fibra de vidro;

*Design anatdmico;

*Facil limpeza e manutencao;

*Alta resisténcia mecanica;

*Sapatas de protecao ao piso;

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metadlicas deste produto deverao ser
realizados através do processo de fabricacao do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacdao nano ceramico do substrato
(ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epoxi a pd, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a p6é em estufa com temperatura nao inferior a 2009. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade
na superficie e acabamento das pecas.



LOTE1-ITEM 10

Marca Descricao

ALBERFLEX SOFA MODULAR RETO 600X645X757 MM (LXPXH)
COM ENCOSTO

Cadigo Linha

TWSR TWIST

Imagem ilustrativa



LOTE1-ITEM 10

MATERIAIS CONSTITUINTES

ESTRUTURA

Estrutura do assento e encosto fornecida em formato anatémico dentro dos padroes
normativos de ergonomia, composto por “alma” em compensado multilaminado de
espessura entre 20 e 25 mm, para fechamento do quadro lateral do assento o
produto conta com travessas de madeira de lei. O produto contém cintas elasticas
para proporcionar maior conforto ao usudrio, em ambas as partes, assento e
encosto. O produto é estofado em espuma laminada de densidade entre 20 e 45
Kg/m3. Revestido em tecido 100% poliéster. A base do produto é composta por tubo
de aco quadrado de 25x25 mm com espessura de parede em 1,5mm, montado em
forma de “L” duplo, para fixacdo na estrutura contém em cada base duas chapas
dobradas em “L” fabricado em a¢o com espessura de 1,5mm, fixo um lado na base e
outro na estrutura do sofa. Na parte inferior da base contém sapatas niveladoras de
altura, fabricado com corpo em rosca métrica M6 e base em poliamida.

Bracgos

Contém bracos modulares, montado através de chapa de aco, dobrada em
formato de “L”, com espessura de 6 mm. A estrutura do braco foi
desenvolvida em compensado naval de 18 mm de espessura, estofado com
espuma acoplada com forro, com no 5 mm de espessura, revestido em
tecido 100% poliéster ou vinil, com cor a definir. Braco medindo 656x418
mm (LxH).

Contém dois bracos.

ACABAMENTO e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverdo ser
realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacdao nano ceramico do substrato (ou
similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura ndao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na
superficie e acabamento das pecas.



Marca
ALBERFLEX

Cadigo
PIPFA1A

LOTE1-ITEM 11

Descricao
CADEIRA PLASTICA

Linha
PIPE

Imagem ilustrativa, podendo ter alteragdo de cores conforme definicdo deste drgdo.



LOTE1-ITEM 11

ESPECIFICACOES

ESTRUTURA

Cadeira fixa com estrutura monobloco composta por quatro pés, confeccionada
em tubo de aco carbono com didmetro de @ 15,87 mm e espessura de parede de
1,90 mm, proporcionando elevada resisténcia mecanica e durabilidade, estrutura
superior em barra macica de @ 12,7 mm. Assento e encosto independentes,
moldados em polipropileno de alta resisténcia com reforco em fibra de vidro,
proporcionando maior robustez estrutural, resisténcia ao impacto e longa vida
util. O design anatémico favorece o conforto do usuario e facilita a higienizacdo do
produto.

A cadeira devera possuir sapatas de apoio em material termoplastico, destinadas a
protecao do piso e a estabilidade do conjunto.

Dimensoes aproximadas:

eLargura total: 593 mm

*Profundidade total: 575 mm

*Altura total: 857 mm

eLargura do encosto: 495 mm

*Altura do encosto: 330 mm

eLargura do assento: 465 mm

*Profundidade do assento: 483 mm

Caracteristicas principais:

*Estrutura em ago carbono @ 15,87 x 1,90 mm;

*Assento e encosto em polipropileno com reforco em fibra de vidro;

*Design anatdmico;

*Facil limpeza e manutencao;

*Alta resisténcia mecanica;

*Sapatas de protecao ao piso;

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metadlicas deste produto deverao ser
realizados através do processo de fabricacao do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacdao nano ceramico do substrato
(ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epoxi a pd, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a p6é em estufa com temperatura nao inferior a 2009. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade
na superficie e acabamento das pecas.



LOTE1-ITEM 11

Marca Descricao

ALBERFLEX CADEIRA CONCHA UNICA COM 4 PES PALITO
Cadigo Linha

PIPFA1A PIPE

Imagem ilustrativa, podendo ter alteracéo de cores conforme definicdo deste drgdo.



LOTE 1-ITEM 11

MATERIAIS CONSTITUINTES

Cadeira fixa 4 pés palito. Contém concha Unica, produzida em
polipropileno injetado com reforco em fibra de vidro, com cor a definir
conforme solicitacdo do drgao e catdlogo apresentado, assento estofado
com espuma de 20 mm, revestido com tecido 100% poliéster ou vinil,
com cor a definir. Como prolongamento do encosto (braco), contém uma
capa de madeira macica de lei, do tipo tauari com cor natural da
madeira. Contém base com 4 pés palito, desenvolvido em tubo de aco
carbono com ¢ 15,87, com parede de 1,9 mm.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverao ser
realizada através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato
seguindo os posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica
em epoxi a pod, cor a definir, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura a 200°C. Este processo
garante as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na superficie e
acabamento das pecas.



LOTE1-ITEM 11

Marca Descricao

ALBERFLEX CADEIRA CONCHA UNICA COM 4 PES PALITO
Cadigo Linha

PIPFA1A PIPE

Imagem ilustrativa, podendo ter alteracéo de cores conforme definicdo deste drgdo.



LOTE 1-ITEM 11

MATERIAIS CONSTITUINTES

Cadeira fixa 4 pés palito. Contém concha Unica, produzida em
polipropileno injetado com reforco em fibra de vidro, com cor a definir
conforme solicitacdo do drgao e catdlogo apresentado, assento estofado
com espuma de 20 mm, revestido com tecido 100% poliéster ou vinil,
com cor a definir. Como prolongamento do encosto (braco), contém uma
capa de madeira macica de lei, do tipo tauari com cor natural da
madeira. Contém base com 4 pés palito, desenvolvido em tubo de aco
carbono com ¢ 15,87, com parede de 1,9 mm.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverao ser
realizada através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato
seguindo os posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica
em epoxi a pod, cor a definir, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura a 200°C. Este processo
garante as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na superficie e
acabamento das pecas.



LOTE 1-ITEM 12

Marca Descricao

ALBERFLEX CADEIRA CONCHA UNICA E BASE DE MADEIRA EM
FORMATO TRIANGULAR

Cadigo Linha

PIPGF1E PIPE

Imagem ilustrativa, podendo ter alteragdo de cores conforme defini¢Gio deste orgdo.



LOTE 1 - ITEM 12

MATERIAIS CONSTITUINTES

Contém concha Unica, produzida em polipropileno injetado com reforco
em fibra de vidro, estofado com espuma de 20 mm, revestido com tecido
100% poliéster ou vinil, com cor a definir. Como prolongamento do
encosto (braco), contém uma capa de madeira macica de lei, do tipo
tauari com cor natural da madeira. Contém base com alma em chapa de

aco e capa de acabamento em madeira macica do tipo tauari.
ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverao ser
realizada através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacdao nano ceramico do substrato
seguindo os posteriormente por um processo continuo para pintura eletrostatica
em epoxi a po, cor a definir, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a p6 em estufa com temperatura a 200°C. Este processo
garante as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na superficie e
acabamento das pecas.



MANUAL DE USO E GARANTIA

Conforme o Codigo de Defesa do Consumidor,
vocé tem o total direito de reclamar por vicios e
constatactes, presentes em seu produto, em ate 90
dias. Mas o nosso intuito de proporcionar bem-estar
a voce tambem se aplica a nossa garantia. Por isso,
durante 5 anos nds estendemos este direito contra
defeitos estruturais, desde que sejam constatadas as
condices normais de Uso.

Agora gue vocé ja possui o seu produto e
conhece sobre a nossa garantia, neste
manual vocé pode consultar todos os termos
e condicoes, alem de;

= Tempo de cobertura por jornada de trabalho;
- Tipos de defeitos e suas coberturas;

+ Ocasies gue ndo sao cobertas pela garantiz;
» Consideracoes importantes;

» Dicas de limpeza dos produtos;

= Orientacoes de descarte

Aproveite o melhor do seu produto e, em caso de
dividas, estaremos a sua disposicdo. Obrigado.

TERMO DE GARANTIA @, {}g *

1. Deinicbes

Conforme o Art. 26, Inciso |l, do Codigo de Defesa do Consumidor = Lei
8078 de 11 de setembro de 1990 - "O direito de reclamar pelos vicios
aparentes ou de facll constatacdo encerra em: noventa dias, tratando-
se de fornecimento de servico e de produtos durdveis”. Entretanto, a
Alberflex estende a garantia dos produtos por um periodo de até 5 anos,
contra defeitos estruturais', desde que constatadas as condigoes normais
de uso’.

2. Condiches Gerais

2.1. Tempo de Cobertura

O periodo de garantia vale a partir da data de emissao da nota iscal.
Para defeitos estruturais, a garantia € estendida a 5 (cinco) anos, incluso
os 90 (noventa) dias de garantia legal, considerando: turno de trabalho
de até 8 (oito) horas didrias por pessoa com peso de até 110 kg, e desde
que constatadas as condicdes normais de uso conforme instrucdes
disponiveis neste manual. ltens como rodizios, sapatas, reguladores,
pistoes a gas, buchas, deslizadores, dobradicas, tecidos, telas, materiais
vinilicos, couro natural, plasticos coloridos, espumas e outros materiais
de revestimento efou acabamento, a garantia & de 1 (um) ano, inclusos os
90 (noventa) dias de garantia legal, e desde que constatadas as condigbes
normais de uso, conforme instrucdes. Para pecas de assisténcias técnicas,
adquiridas apds o periodo de garantia, o tempo de cobertura é de 90
(noventa) dias.

2.2. Procedimento

Para ter direito a garantia, vocé deverd contatar o Representante/
Revendedor Alberflex onde comprou o produte, portando
obrigatoriamente a nota fiscal. A andlise da reclamacao & de
responsabilidade exclusiva da Alberflex. Se constatado o defeito, cabera
a Alberflex avaliar a necessidade de reparo efou substituicdo do produto.
A Alberflex se reserva no direito de consertar ou substituir o produto
ou componente que apresentar defeito por outro compativel, sem que
este altere a funcionalidade do produto. Durante e apds o término do
periodo de garantia, a Assisténcia Técnica podera ser oferecida ao cliente,
mediante orcamento e disponibilidade dos itens necessarios.

2.3. 530 Cobertos pela Garantia Alberflex

Defeitos defabricacdo, desde gue observadas todas as condicdes descritas
neste manual. Danos ocorridos no transporte, sob responsabilidade da
Alberflex. Danos ocorridos na montagem efou instalacdo do produto,
executadas pelo proissional Alberflex.

X S
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2.4. N3o sao cobertos pela garantia Alberflex
Danos por mau uso e conservacao. Danos em materiais aplicados no
produto, cujo fornecimento seja do cliente. Oxidacdo, deterioragao efou
corrosao devido a falta de limpeza, desgaste natural efou uso indevido de
produtos paralimpeza, em desacordo com as instrugoes disponiveis neste
manual. Danos ocorridos no transporte, sob responsabilidade do cliente.
Danos na montagem, desmontagem efou remanejamento do produto,
como adaptacfes e/ou alteracdes executadas pelo cliente,

Danos causados por acidentes naturais, como: inundacdo, incéndio,
maresia, etc. Danos causados por submeter o produto a condicdes
inadequadas, tais como: quedas, impactos, vibracdes, temperaturas,
umidades, cargas efou esforgos excessivos.

A ———
2.5. Consideracoes importantes

Nao é possivel garantir a homogeneidade de produtos naturais, como:
madeira, granito e couro, como a tonalidade de tecidos e vinis de periodos
diferentes. Tecidos e revestimentos, de cores claras, poderao sofrer a
transferéncia de coloragdo de roupas de usuarios (ex.: calca jeans).

3. Recomendacdes de uso e conservacdo (MANUAL DE USO)

3.1. Utilizacdo

Antes de utilizar os produtos, consulte as recomendacdes disponiveis
aqui e nos manuais. No caso de dividas, consulte a Alberflex através dos
canais de comunicacdo disponiveis no site3. Os produtos Alberflex sao
desenvolvidos para ambientes internos. Portanto, jamais exponha seus
produtos a fatores externos.

-
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3.2.Limpeza

Para usufruir da qualidade dos produtos Alberflex, siga estas instruges
de limpeza.

Tecidos e couros naturais: limpar a seco, com pano ou escova macia
e, em caso de manchas nao oleosas, usar sabdo neutro. Nao utilizar
pano Umido, para evitar a transferéncia de fibras, formacao de pillings
(bolinhas) e transferéncia de cor.

Vinik: limpar com pano umedecido em dgua e, em caso de manchas
ndo oleosas, usar sabdo neutro.

Vidros: pulverizar liquido de limpeza (adequado para uso em vidros)
primeiramente em um pano macio ou em uma toalha de papel, 8 em
seguida aplicar no vidro. Finalizar a limpeza com pano seco e limpo.

Mdveis envernizados, revestidos de BP ou laminados: remover a

camada de poeira com espanador, para ndo arranhar. Em seguida, passe
um pano limpo e lustre com flanela.

Dobradicas e cromados: passe cotonete ou pano umedecido para
remover a sujeira. Completar a limpeza com um pano seco. Nunca
utilize produtos gquimicos ou abrasivos (saponaceos, dcidos, solventes,
alvejantes, lustra moveis, que contenham 4&lcool ou derivados de
petroleo) para fazer a limpeza dos revestimentos. Nao utilizar materiais
abrasivos (esponjas ou malhas de aco), ou outros objetos gue possam
riscar a superficie.

3.3. Descarte

Os produtos sao compostos por reciclaveis (ago, plastico, aluminio, vidro,
madeira) e reaproveitaveis (tecidos, espumas). Separe os componentes
do produto por material e envie-os para a reciclagem. Nao descarte em
vias publicas. As embalagens utilizadas nos produtos Alberflex também
sao fabricadas com materiais recicldveis. Para os casos de vidros e outros
tipos de materiais cortantes, antes de descartar, envolva com

uma protecao resistente (ex.: caixas de papeldo) para evitar

acidentes.

1 - Entende-se por defeito estrutural todo e qualkquer tipo de defeito de
fabricacdo que comprometa a resisténcia efou establiidade do produto
adquirido, bem como possa oferecer risco a seguranta do usudrio

2 - Entende-se por condigfes normals de uso a observandia de todos o5
topicos deste manual, bem como a utilizacdo correta @ adequada do produto
adquirido & aplicacdo para a qual foi desenvolvido,

3 - Site: hitpffwww.alber flex com br,

Atualizado em 19/06/2019.
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Quem somos

.‘Q,

Desenvolvemos, fabricamos e distribuimos moveis de escritério mundo afora ha
mais de meio século. Acreditamos que ergonomia e sustentabilidade podem
transformar o cotidiano das pessoas de forma positiva. Essa filosofia esta presente
em NOSSOS pProcessos, em nossos produtos e na vida de nossos clientes.

Por isso, é essencial estabelecer uma relacdo saudavel com o trabalho.
Sabendo que é isso o que nossos clientes procuram, criamos uma cultura em que

atencdo aos minimos detalhes é indispensavel para criar ambientes corporativos
onde conforto e satisfacdo contribuem para aumentar a performance.

Faz Bem Trabalhar Bem.

www.alberflex.com.br



LOTE 2 —ITEM 13

Marca Descricao
ALBERFLEX MESA RETA QUATRO PES - 1200X700X740 MM
(LXPXH)
Cédigo Linha
M4GTR2 GET 4
/

Imagem ilustrativa, podendo ter alteracdo de cores conforme definicdo deste orgao.



LOTE 2 —ITEM 13

ESPECIFICACOES

TAMPO fornecido em formato retangular em placa de particula de
madeira de meédia densidade de 25 mm de espessura, com a face
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressao, com acabamento liso ou madeirado, cor a definir. As faces
laterais devem receber borda reta em PVC com 2 mm de espessura,
com raios de 2,5 mm nas extremidades superior e inferior de acordo
com padroes normativos da ABNT e de ergonomia. Tampo com rasgo
para receber tampa basculante, com moldura de acabamento
confeccionado em chapa de aco com espessura de 1,9 mm e estrutura
inferior de fixacao confeccionada em chapa de aco com espessura de
0,76 mm. O conjunto é fixado de maneira sobreposta ao tampo e
fixado na parte interna do tampo através de parafusos. Espelho de
tomadas com espessura de 0,76mm, com 4 elétricas e 3 Rj. A fixacao do
espelho de tomadas feita na calha horizontal através de parafusos. Calha
horizontal em chapa de aco com espessura de 0,76mm, dobrada em
forma de “U”, com um dos lados inclinados, devera conter abas
superiores dobrados a 452 e medindo 8mm.

ESTRUTURA

Cavalete terminal fornecido em tubo de aco de 50x50 mm, composto
por duas colunas verticais e uma travessa horizontal superior, soldadas
entre si em forma de “U”. Na extremidade inferior das colunas
sdo compostas de sapatas quadradas em termoplastico com
nivelador de altura polipropileno. Travessa horizontal fornecida em tubo
de aco retangular, na parte central é estruturada por suporte de tampo
em chapa de aco com no minimo 1,9mm de espessura em forma de
“L”. Nas extremidades a travessa deve possuir dispositivo de montagem
regulavel para engate e travamento da travessa.



LOTE 2 —ITEM 13

ESPECIFICACOES

PAINEL FRONTAL produzido em MDP de 18 mm de espessura, revestidos
nas duas faces (frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa
pressao, cor a definir, nas faces laterais recebe fita de borda reta
produzida em PVC com 1 mm de espessura. O painel é fixado através de
duas chapas dobras em “L”, com espessura de 2,7 mm e parafusos
atarraxantes. Painel medindo 1000x240 mm (LxH).

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metdlicas deste produto
deverao ser realizados através do processo de fabricacao do fornecedor
para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparagao
nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por
um processo continuo para pintura eletrostatica em epdxi a po,
mantendo camada de 61um, e sequencialmente selagem da pintura a pé
em estufa com temperatura nao inferior a 2009. Este processo devera
garantir as partes metadlicas, resisténcia a corrosdao, uniformidade na
superficie e acabamento das pecas.



LOTE 2 - ITEM 14

Marca Descricao

ALBERFLEX GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS - 400X490X560 MM
(LXPXH)

Cédigo Linha

G4vo04 LINHA G4

Imagem ilustrativa, podendo ter alteracdo de cores conforme definicdo deste orgédo.



LOTE 2 - ITEM 14

ESPECIFICACOES

Gaveteiro volante com 3 gavetas, sendo trés gavetas rasas, produto
medindo 400x490x563mm (LxPxH). As frentes das gavetas medem 158
mm.

ESTRUTURA

Composto por lateral, fundo, base, tampo e frente das gavetas,
fornecidos em placa de particulas de madeira de média densidade de 18
mm de espessura, com a face, superior e inferior, revestida em laminado
melaminico de baixa pressao, acabamento liso ou madeirado, com cor a
definir, conforme catalogo do fornecedor. As faces laterais, aparentes,
devem receber borda reta em PVC com no 1 mm de espessura, na
mesma cor do laminado. A extremidade frontal do tampo devera facear
a frontal da frente da gaveta. As laterais possuem rebaixo com perfil em
aluminio, que possibilita a abertura da gaveta, sem a necessidade de
puxadores, encaixado no perfil de aluminio possui um perfil
termoplastico com funcao de minimizar impactos ao fechar as gavetas.
Podera conter com suporte para pasta suspensa, desenvolvido em chapa
de aco com espessura entre 0,75 a 1,3 m, soldado entre si por solda de
projecao sua fixacao devera ser através de parafusos na frente da gaveta
e no corpo da gaveta na parte traseira.

RODIZzIO

A base recebe 4 rodizios autolubrificantes de duplo giro de @ 35 mm,
fabricados em nylon na cor preta, conjunto medindo 51x45 mm (LxH).
Para unido dos componentes do corpo devera ser utilizado cavilhas,
garantindo a perfeita uniao entre as pecas. Os rodizios sdo fixados nas
extremidades da base do gaveteiro por 4 parafusos.



LOTE 2 - ITEM 14

ESPECIFICACOES

GAVETAS

Gavetas sao fornecidas com corpo injetado em termoplastico, na cor
preta liso, em forma de “U” com nervuras estruturais na face inferior, e
devera possuir sistema de deslizamento fixado nas laterais do corpo
através de corredicas telescdpicas com deslizamento através de esferas
de aco, peca Unica de montagem lateral e autotravante no final do curso,
com travas que permitam a retirada da gaveta, produzida em chapa de
aco, com acabamento zincado. As fechaduras sao embutidas. Fechadura
tipo varao com chave de giro 180° (chaves principal e reserva com capa
plastica escamotedvel), com travamento simultaneo de todas as gavetas.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metdlicas deste produto
deverao ser realizados através do processo de fabricacao do fornecedor
para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparagao
nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por
um processo continuo para pintura eletrostatica em epdxi a po,
mantendo camada de 61um, e sequencialmente selagem da pintura a pé
em estufa com temperatura nao inferior a 2009. Este processo devera
garantir as partes metadlicas, resisténcia a corrosdao, uniformidade na
superficie e acabamento das pecas.



LOTE 2 —ITEM 15

Marca Descricao
ALBERFLEX MESA RETA QUATRO PES - 1800X800X740 MM
(LXPXH)
Cédigo Linha
M4GTR2 GET 4
/

Imagem ilustrativa, podendo ter alteracdo de cores conforme definicdo deste orgao.



LOTE 2 —ITEM 15

ESPECIFICACOES

TAMPO fornecido em formato retangular em placa de particula de
madeira de meédia densidade de 25 mm de espessura, com a face
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressao, com acabamento liso ou madeirado, cor a definir. As faces
laterais devem receber borda reta em PVC com 2 mm de espessura,
com raios de 2,5 mm nas extremidades superior e inferior de acordo
com padroes normativos da ABNT e de ergonomia. Tampo com rasgo
para receber tampa basculante, com moldura de acabamento
confeccionado em chapa de aco com espessura de 1,9 mm e estrutura
inferior de fixacao confeccionada em chapa de aco com espessura de
0,76 mm. O conjunto é fixado de maneira sobreposta ao tampo e
fixado na parte interna do tampo através de parafusos. Espelho de
tomadas com espessura de 0,76mm, com 4 elétricas e 3 Rj. A fixacao do
espelho de tomadas feita na calha horizontal através de parafusos. Calha
horizontal em chapa de aco com espessura de 0,76mm, dobrada em
forma de “U”, com um dos lados inclinados, devera conter abas
superiores dobrados a 452 e medindo 8mm.

ESTRUTURA

Cavalete terminal fornecido em tubo de aco de 50x50 mm, composto
por duas colunas verticais e uma travessa horizontal superior, soldadas
entre si em forma de “U”. Na extremidade inferior das colunas
sdo compostas de sapatas quadradas em termoplastico com
nivelador de altura polipropileno. Travessa horizontal fornecida em tubo
de aco retangular, na parte central é estruturada por suporte de tampo
em chapa de aco com no minimo 1,9mm de espessura em forma de
“L”. Nas extremidades a travessa deve possuir dispositivo de montagem
regulavel para engate e travamento da travessa.



LOTE 2 —ITEM 15

ESPECIFICACOES

PAINEL FRONTAL produzido em MDP de 18 mm de espessura, revestidos
nas duas faces (frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa
pressao, cor a definir, nas faces laterais recebe fita de borda reta
produzida em PVC com 1 mm de espessura. O painel é fixado através de
duas chapas dobras em “L”, com espessura de 2,7 mm e parafusos
atarraxantes. Painel medindo 1600x240 mm (LxH).

CALHA VERTICAL EM ACO

A calha deverda medir aproximadamente 110x30x730 mm (LxPxH). A
calha contém um corpo desenvolvido em chapa de aco, com espessura
minima de 0,76 mm, dobrado em formato de “U”, devendo conter um
septo divisor soldado internamente, para apoiar na divisao dos fios,
septo devera ser com espessura minima de 0,76 mm de espessura, Conta
com tampa de fechamento da estrutura em chapa de aco com 0,76 mm,
a montagem do conjunto por engates e pressao, sem a necessidade de
parafusos. Conta com uma sapata para regulagem de altura, onde a
sapata conta com corpo roscado em rosca M6 e a base em material
termoplastico em formato sextavado, medindo 27 mm de largura. A
fixacdo da calha é feita na parte inferior do tampo, através de chapa de
aco e parafusos autoatarraxante.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metdlicas deste produto
deverao ser realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor
para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparagao
nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por
um processo continuo para pintura eletrostatica em epdxi a po,
mantendo camada de 61um, e sequencialmente selagem da pintura a p6
em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este processo devera
garantir as partes metadlicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na
superficie e acabamento das pecas.



LOTE 2 —ITEM 16

Marca Descricao

ALBERFLEX CONJUNTO DE MESA EM “L’- 1800X1600X740 MM
(LXPXH)

Cédigo Linha

MA4GTR2 + GET 4

M4GTX2

Imagem ilustrativa, podendo ter alteracdo de cores conforme definicdo deste orgao.
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ESPECIFICACOES

Conjunto de mesas em “L”, devera ser montado através de uma mesa
reta de 1800x800x740 mm (LxPxH), montado em uma mesa auxiliar de
800x600x740 mm (LxPxH), ambos com painel frontal (privacidade) e
conjunto de tampa basculante na mesa auxiliar.

TAMPOs fornecido em formato retangular em placa de particula de
madeira de meédia densidade de 25 mm de espessura, com a face
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressao, com acabamento liso ou madeirado, cor a definir. As faces
laterais devem receber borda reta em PVC com 2 mm de espessura,
com raios de 2,5 mm nas extremidades superior e inferior de acordo
com padrdes normativos da ABNT e de ergonomia. O rasgo é feito no
tampo da mesa auxiliar para receber a tampa basculante, com moldura
de acabamento confeccionado em chapa de aco com espessura de 1,9
mm e estrutura inferior de fixacdo confeccionada em chapa de aco
com espessura de 0,76 mm. O conjunto é fixado de maneira
sobreposta ao tampo e fixado na parte interna do tampo através de
parafusos. Espelho de tomadas com espessura de 0,76mm, com 4
elétricas e 3 Rj. A fixacdao do espelho de tomadas feita na calha horizontal
através de parafusos. Calha horizontal em chapa de aco com espessura
de 0,76mm, dobrada em forma de “U”, com um dos lados inclinados,
devera conter abas superiores dobrados a 452 e medindo 8mm.
ESTRUTURA

Cavalete terminal fornecido em tubo de aco de 50x50 mm, composto
por duas colunas verticais e uma travessa horizontal superior, soldadas
entre si em forma de “U”. Na extremidade inferior das colunas
sao compostas de sapatas quadradas em termoplastico com
nivelador de altura polipropileno. Travessa horizontal fornecida em tubo
de aco retangular, na parte central é estruturada por suporte de tampo
em chapa de aco com no minimo 1,9mm de espessura em forma de
“L”. Nas extremidades a travessa deve possuir dispositivo de montagem
regulavel para engate e travamento da travessa.
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ESPECIFICACOES

ESTRUTURA AUXILIAR

Contém um cavalete e travessa igual ao da mesa autoportante, o kit
contém uma chapa de engate medindo 276x125x41 mm (LxPxH) e uma
chapa de apoio, medindo 3,7 mm de espessura de 230 mm de largura.
PAINEL FRONTAL produzido em MDP de 18 mm de espessura, revestidos
nas duas faces (frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa
pressao, cor a definir, nas faces laterais recebe fita de borda reta
produzida em PVC com 1 mm de espessura. O painel é fixado através de
duas chapas dobras em “L”, com espessura de 2,7 mm e parafusos
atarraxantes. Painel medindo 1600x240 mm (LxH) para uso na mesa
autoportante e 600x240 mm (LxH) na mesa auxiliar.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metdlicas deste produto
deverao ser realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor
para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparagao
nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por
um processo continuo para pintura eletrostatica em epdxi a po,
mantendo camada de 61um, e sequencialmente selagem da pintura a pé
em estufa com temperatura nao inferior a 2009. Este processo devera
garantir as partes metadlicas, resisténcia a corrosdao, uniformidade na
superficie e acabamento das pecas.



LOTE 2 - ITEM 17

Marca Descricao

ALBERFLEX ARMARIO COM DUAS PORTAS E UMA PRATELEIRA-
700X500X740 MM (LXPXH)

Cédigo Linha

ARA4F AR4

Imagem ilustrativa, podendo ter alteracdo de cores conforme definicdo deste orgédo.
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ESPECIFICACOES

Armario baixo fechado com prateleira regulavel. Estrutura composta por lateral,
fundo e base, em MDP de 18 mm de espessura com a face superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressdao, cor a definir. As faces
laterais recebem borda reta produzida em PVC com 1 mm de espessura, na
mesma cor do laminado. A base recebe niveladores de altura em polipropileno.
Portas sdo em MDP de 18 mm de espessura, com a face superior e inferior
revestidas em laminado melaminico baixa pressao, cor a definir. As faces laterais
recebem borda reta produzida em PVC com 1 mm de espessura, na mesma cor do
laminado. Dobradicas metalicas com amortecedor, angulo de abertura de 110°, e
fechadura embutida tipo lingueta com chave com capa plastica escamoteavel. A
abertura da porta deverd ocorrer pela parte superior da mesma, sem a utilizacdo
de puxadores. Tampo superior em MDP de 18 mm de espessura com a face
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao, cor a
definir. As faces laterais recebem borda reta produzida em PVC com 1 mm de
espessura, na mesma cor do laminado. Na face frontal o tampo contém batente
para porta em aluminio e perfil em PVC flexivel com funcdao de minimizar impactos
ao fechar as portas. Contém uma prateleira regulavel. Prateleira ser em placa de
particula de madeira de média densidade com 18 mm de espessura, revestidas em
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressao, cor a definir, com fitas
de borda reta em PVC com 1 mm de espessura na mesma cor do laminado. A
prateleira removivel é fixada na lateral do armario por pecas removiveis em zamac
(liga metalica).

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverao ser
realizados através do processo de fabricacdao do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato
(ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade
na superficie e acabamento das pegas.



LOTE 2 —ITEM 18

Marca Descricao

ALBERFLEX MESA DE CENTRO TRIANGULAR 1300X800X350 MM
(LXPXH)

Cédigo Linha

MKNT KNOT

Imagem ilustrativa, podendo ter alteracdo de cores conforme definicdo deste orgao.
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ESPECIFICACOES

Tampo em formato oval irregular, com extremidades arredondadas,
confeccionado em MDP de 18 mm de espessura. Possui revestimento nas faces
superior e inferior em laminado melaminico de baixa pressao (BP), disponivel em
acabamento liso ou amadeirado, conforme padrdao de cores do fabricante. As
bordas recebem acabamento reto em PVC, proporcionando maior resisténcia e
durabilidade.

Estrutura composta por 3 (trés) pés verticais fabricados em tubo de aco redondo
com didametro de 15,87 mm e espessura minima de parede de 1,5 mm. Possui
reforco estrutural formado por dois arcos confeccionados em barra macica
redonda de aco com diametro de 12,7 mm, curvados em formato triangular. Os
pés sao dotados de sapatas circulares em poliamida, que proporcionam
estabilidade e protecao ao piso.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverao ser
realizados através do processo de fabricacao do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato
(ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade
na superficie e acabamento das pecas.



LOTE 2 - ITEM 19

Marca Descricao

ALBERFLEX MESA DE CENTRO REDONDA 600X390 MM (@XH)
Cédigo Linha

MKNL KNOT

Imagem ilustrativa, podendo ter alteracdo de cores conforme definicdo deste orgao.
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ESPECIFICACOES

Tampo em formato redondo, confeccionado em MDP de 18 mm de espessura.
Possui revestimento nas faces superior e inferior em laminado melaminico de
baixa pressao (BP), disponivel em acabamento liso ou amadeirado, conforme
padrao de cores do fabricante. As bordas recebem acabamento reto em PVC,
proporcionando maior resisténcia e durabilidade.

Estrutura composta por 3 (trés) pés verticais fabricados em tubo de aco redondo
com didmetro de 15,87 mm e espessura minima de parede de 1,5 mm. Possui
reforco estrutural formado por dois arcos confeccionados em barra macica
redonda de aco com diametro de 12,7 mm, curvados em formato triangular. Os
pés sao dotados de sapatas circulares em poliamida, que proporcionam
estabilidade e protecao ao piso.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverao ser
realizados através do processo de fabricacao do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacdao nano ceramico do substrato
(ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epodxi a pd, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade
na superficie e acabamento das pecas.



LOTE 2 - ITEM 20

Marca Descricao

ALBERFLEX CONJUNTO DE ARMARIO COM MESA DE SOBREPOR
Cédigo Linha

M3GTRSO2 + GET 3 + AR4

ARCR

Imagem ilustrativa, podendo ter alteracdo de cores conforme definicdo deste orgao.
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ESPECIFICACOES

AMPO DA MESA

Tampo retangular medindo aproximadamente 2200 x 900 x 740 mm (LxPxA),
confeccionado em MDP de 25 mm de espessura, revestido nas faces superior e
inferior com laminado melaminico de baixa pressao (BP), em acabamento liso ou
amadeirado, conforme padrao de cores do fabricante. As bordas recebem fita de
PVC com espessura de 2 mm, com cantos arredondados atendendo aos requisitos
ergondmicos e normativos aplicaveis.

Possui sistema de acesso para passagem de cabeamento composto por tampa
basculante em chapa de aco com espessura minima de 1,9 mm, instalada de
forma sobreposta ao tampo. O conjunto conta com espelho para tomadas em
chapa de aco com espessura minima de 0,75 mm, preparado para receber até 4
tomadas elétricas e 3 conectores de dados RJ, fixado a calha horizontal através de
parafusos.

ESTRUTURA DA MESA

Estrutura metdlica composta por dois quadros laterais formados por colunas
verticais em tubo de aco com espessura minima de 1,5 mm, posicionadas
diagonalmente e interligadas por travessas horizontais também em aco. A travessa
superior é soldada a estrutura, enquanto a inferior é fixada por parafusos,
proporcionando resisténcia e estabilidade ao conjunto.

Os quadros laterais sao dotados de niveladores de altura com regulagem por rosca
e base em polipropileno, permitindo a correcao de eventuais irregularidades do
piso.

ARMARIO DE APOIO

Armario de apoio medindo aproximadamente 1700 x 500 x 666 mm (LxPxA),
destinado a sustentacao da mesa e ao armazenamento de materiais.
Confeccionado em MDP revestido com laminado melaminico de baixa pressao
(BP), possui duas portas de abrir e um nicho aberto com prateleira interna,
proporcionando organizacao e facil acesso aos objetos armazenados. As bordas
aparentes recebem acabamento em fita de PVC, garantindo maior resisténcia e
durabilidade ao movel.



LOTE 2 - ITEM 20

ESPECIFICACOES

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metdlicas deste produto deverao ser
realizados através do processo de fabricacdao do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e prepara¢ao nano ceramico do substrato
(ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura ndo inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade
na superficie e acabamento das pecas.



LOTE 2 — ITEM 21

Marca Descricao

ALBERFLEX MESA CENTRO CIRCULAR 1000X308 MM (gXH)
Cédigo Linha

SISC SIS

Imagem ilustrativa, podendo ter alteracdo de cores conforme definicdo deste orgédo.
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ESPECIFICACOES

Tampo em formato redondo, confeccionado em MDP de 18 mm de espessura.
Possui revestimento nas faces superior e inferior em laminado melaminico de
baixa pressao (BP), disponivel em acabamento liso ou amadeirado, conforme
padrao de cores do fabricante. As bordas recebem acabamento reto em PVC,
proporcionando maior resisténcia e durabilidade.

ESTRUTURA

Estrutura metalica composta por 5 (cinco) barras verticais em aco macico com
diametro minimo de 12,7 mm, sendo uma barra central destinada a sustentacao
principal do tampo. As barras verticais sdao interligadas por 2 (duas) barras
horizontais soldadas, formando um conjunto rigido e resistente. A estrutura
possui altura aproximada de 290 mm e recebe acabamento em pintura
eletrostatica a pd apds tratamento anticorrosivo. Altura total de 308 mm.
FIXACAO

Sistema de fixacdo composto por 4 (quatro) discos de aco com espessura minima
de 2,7 mm, destinados ao apoio e fixacao do tampo. Os discos possuem rasgos
oblongos que permitem ajustes durante a montagem, proporcionando melhor
alinhamento do conjunto. A fixacdao é realizada por meio de buchas plasticas de
diametro aproximado de 5 mm e parafusos apropriados, garantindo estabilidade e
seguranca estrutural.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverao ser
realizados através do processo de fabricacao do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato
(ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade
na superficie e acabamento das pecas.
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Marca Descricao

ALBERFLEX MESA LATERAL CRICULAR 600X538 MM (#XH)
Cédigo Linha

SISLC SIS

Imagem ilustrativa, podendo ter alteracdo de cores conforme definicdo deste orgédo.
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ESPECIFICACOES

Tampo em formato redondo, confeccionado em MDP de 18 mm de espessura.
Possui revestimento nas faces superior e inferior em laminado melaminico de
baixa pressao (BP), disponivel em acabamento liso ou amadeirado, conforme
padrao de cores do fabricante. As bordas recebem acabamento reto em PVC,
proporcionando maior resisténcia e durabilidade.

ESTRUTURA

Estrutura metalica composta por 5 (cinco) barras verticais em aco macico com
diametro minimo de 12,7 mm, sendo uma barra central destinada a sustentacao
principal do tampo. As barras verticais sdao interligadas por 2 (duas) barras
horizontais soldadas, formando um conjunto rigido e resistente.

FIXACAO

Sistema de fixacdo composto por 4 (quatro) discos de aco com espessura minima
de 2,7 mm, destinados ao apoio e fixacao do tampo. Os discos possuem rasgos
oblongos que permitem ajustes durante a montagem, proporcionando melhor
alinhamento do conjunto. A fixacdo é realizada por meio de buchas plasticas de
diametro aproximado de 5 mm e parafusos apropriados, garantindo estabilidade e
seguranca estrutural.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverao ser
realizados através do processo de fabricacao do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato
(ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade
na superficie e acabamento das pecas.



LOTE 2 - ITEM 23

Marca Descricao

ALBERFLEX MESA LATERAL CRICULAR 600X678 MM (@XH)
Cédigo Linha

SISLC SIS

Imagem ilustrativa, podendo ter alteracdo de cores conforme definicdo deste orgédo.
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ESPECIFICACOES

Tampo em formato redondo, confeccionado em MDP de 18 mm de espessura.
Possui revestimento nas faces superior e inferior em laminado melaminico de
baixa pressao (BP), disponivel em acabamento liso ou amadeirado, conforme
padrao de cores do fabricante. As bordas recebem acabamento reto em PVC,
proporcionando maior resisténcia e durabilidade.

ESTRUTURA

Estrutura metalica composta por 5 (cinco) barras verticais em aco macico com
diametro minimo de 12,7 mm, sendo uma barra central destinada a sustentacao
principal do tampo. As barras verticais sdao interligadas por 2 (duas) barras
horizontais soldadas, formando um conjunto rigido e resistente.

FIXACAO

Sistema de fixacdo composto por 4 (quatro) discos de aco com espessura minima
de 2,7 mm, destinados ao apoio e fixacao do tampo. Os discos possuem rasgos
oblongos que permitem ajustes durante a montagem, proporcionando melhor
alinhamento do conjunto. A fixacdo é realizada por meio de buchas plasticas de
diametro aproximado de 5 mm e parafusos apropriados, garantindo estabilidade e
seguranca estrutural.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverao ser
realizados através do processo de fabricacao do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato
(ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade
na superficie e acabamento das pecas.



a LOTE 2 - ITEM 24

Marca Descricao

ALBERFLEX MESA DE REUNIAO CIRCULAR 1200X740 MM (@XH)
Cédigo Linha

MR2GTC2 GET 2

Imagem ilustrativa
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MATERIAIS CONSTITUINTES

TAMPO

Tampo em formato circular produzido em MDP de 25 mm de espessura, com a face
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao. As faces
laterais recebem borda reta produzida em PVC (2 mm de espessura), com raios de
2,5 mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de
ergonomia, colada pelo processo hot melt. O tampo é fixado na estrutura através de
buchas metdlicas embutidas na face inferior do tampo e parafusos.

ESTRUTURA

Autoportante, composta por coluna central, patas superiores e patas inferiores.
Coluna central em tubo de aco com espessura de 1,9 mm e didametro de @101,6mm.
Patas superiores em chapa de aco com espessura de 1,9 mm, dobrada em forma de
“U”, sendo soldadas na coluna central, devendo ser em quatro unidades. Patas
inferiores em chapa de aco espessura de 1,9 mm medindo 344x68x68 mm (LxPxH)
de formato concavo, estampada, sem ponteiras e cortadas a laser, soldadas na
coluna central formando uma “cruz”. Cada pata possui um nivelador de altura com
base em polipropileno com diametro de @ 43 mm. Produto contém 4 patas.

ACABAMENTO e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverdo ser
realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato (ou
similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epodxi a pd, mantendo camada de 61lum, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na
superficie e acabamento das pecas.



Marca
ALBERFLEX

Cédigo
ARDEAP16

LOTE 2 - ITEM 25

Descricao
ARMARIO APARADOR 1580X460X718 MM (LXPXH)

Linha
DEAP

Imagem ilustrativa
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MATERIAIS CONSTITUINTES

APARADOR

Aparador composto por duas portas com dobradicas de 1102, duas gavetas, prateleira interna,
painel estofado e base metalica aparente. Desenvolvido para ambientes corporativos e
executivos, combina funcionalidade, organizagao e design contemporaneo.

ESTRUTURA

Estrutura confeccionada em MDP de 18 mm de espessura, com revestimento nas faces interna e
externa em laminado melaminico de baixa pressao (BP), disponivel em acabamento liso ou
amadeirado, conforme padrao de cores do fabricante. Composta por tampo, laterais, fundo,
portas, gavetas e demais componentes estruturais.

As bordas aparentes recebem acabamento em fita de PVC com espessura minima de 1 mm, na
mesma tonalidade do revestimento, proporcionando maior resisténcia ao uso diario.

As portas sao equipadas com dobradicas metalicas dotadas de sistema de amortecimento e
abertura de até 110°, garantindo fechamento suave e silencioso. A abertura das portas e gavetas
é realizada por meio de puxadores metalicos com formato circular.

A base possui niveladores de altura em polipropileno, permitindo o ajuste do modvel em
superficies irregulares.

PRATELEIRA

Prateleira interna confeccionada em MDP de 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces
com laminado melaminico de baixa pressdo (BP), na mesma cor e acabamento do conjunto. As
bordas aparentes recebem fita de PVC com espessura minima de 1 mm.

PAINEL ESTOFADO

Painel traseiro estofado, revestido em tecido 100% poliéster ou vinil, disponivel em cores
conforme padrao do fabricante, agregando conforto visual e sofisticacao ao produto.

BASE METALICA

Base composta por 4 (quatro) pés fabricados em tubo de a¢o carbono de secdo circular, com
diametro de 19,05 mm. Os pés se prolongam além da altura inicial do corpo do aparador
permanecendo aparentes nas laterais do painel estofado e conferindo identidade estética ao
conjunto.

ACABAMENTO e pré-tratamento das partes metdlicas deste produto deverdao ser realizados
através do processo de fabricacao do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por
um processo continuo para pintura eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada de 61um, e
sequencialmente selagem da pintura a pé em estufa com temperatura nao inferior a 2009. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na superficie e
acabamento das pecgas.



Marca
ALBERFLEX
Cédigo
MR2GTC2

LOTE 2 - ITEM 26

Descricao

MESA DE REUNIAO CIRCULAR PES PATA 1000X740 MM
(@XH) - COM CAIXA DE TOMADA

Linha

GET 2

Imagem ilustrativa
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MATERIAIS CONSTITUINTES

TAMPO

Tampo em formato circular produzido em MDP de 25 mm de espessura, com a face
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao. As faces
laterais recebem borda reta produzida em PVC (2 mm de espessura), com raios de
2,5 mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de
ergonomia, colada pelo processo hot melt. O tampo é fixado na estrutura através de
buchas metélicas embutidas na face inferior do tampo e parafusos. Conta com tampa
basculante, moldura de acabamento e estrutura inferior de fixacao para 4 tomadas
elétricas e 3 conectores RJ45, conta com tomadas inclusas.

ESTRUTURA

Autoportante, composta por coluna central, patas superiores e patas inferiores.
Coluna central em tubo de aco com espessura de 1,9 mm e didmetro de #101,6mm,
para recebimento da tampa basculante a estrutura conta com um tubo de ¢ 150
mm, com parede de 1,5 mm. Patas superiores em chapa de aco com espessura de
1,9 mm, dobrada em forma de “U”, sendo soldadas na coluna central, devendo ser
em quatro unidades. Patas inferiores em chapa de aco espessura de 1,9 mm
medindo 344x68x68 mm (LxPxH) de formato concavo, estampada, sem ponteiras e
cortadas a laser, soldadas na coluna central formando uma “cruz”. Cada pata possui
um nivelador de altura com base em polipropileno com diametro de ¢ 43 mm.
Produto contém 4 patas.

ACABAMENTO e pré-tratamento das partes metdlicas deste produto deverdo ser
realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato (ou
similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epodxi a pd, mantendo camada de 61lum, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na
superficie e acabamento das pecas.
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Marca Descricao

ALBERFLEX CONJUNTO DE MESA EM “L’- 1600X1500X740 MM
(LXPXH)

Cédigo Linha

MA4GTR2 + GET 4

M4GTX2

Imagem ilustrativa, podendo ter alteracdo de cores conforme definicdo deste orgao.
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ESPECIFICACOES

Conjunto de mesas em “L”, devera ser montado através de uma mesa
reta de 1600x700x740 mm (LxPxH), montado em uma mesa auxiliar de
800x600x740 mm (LxPxH), ambos com painel frontal (privacidade) e
conjunto de tampa basculante na mesa auxiliar.

TAMPOs fornecido em formato retangular em placa de particula de
madeira de meédia densidade de 25 mm de espessura, com a face
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressao, com acabamento liso ou madeirado, cor a definir. As faces
laterais devem receber borda reta em PVC com 2 mm de espessura,
com raios de 2,5 mm nas extremidades superior e inferior de acordo
com padrdes normativos da ABNT e de ergonomia. O rasgo é feito no
tampo da mesa auxiliar para receber a tampa basculante, com moldura
de acabamento confeccionado em chapa de aco com espessura de 1,9
mm e estrutura inferior de fixacdo confeccionada em chapa de aco
com espessura de 0,76 mm. O conjunto é fixado de maneira
sobreposta ao tampo e fixado na parte interna do tampo através de
parafusos. Espelho de tomadas com espessura de 0,76mm, com 4
elétricas e 3 Rj. A fixacdao do espelho de tomadas feita na calha horizontal
através de parafusos. Calha horizontal em chapa de aco com espessura
de 0,76mm, dobrada em forma de “U”, com um dos lados inclinados,
devera conter abas superiores dobrados a 452 e medindo 8mm.
ESTRUTURA

Cavalete terminal fornecido em tubo de aco de 50x50 mm, composto
por duas colunas verticais e uma travessa horizontal superior, soldadas
entre si em forma de “U”. Na extremidade inferior das colunas
sao compostas de sapatas quadradas em termoplastico com
nivelador de altura polipropileno. Travessa horizontal fornecida em tubo
de aco retangular, na parte central é estruturada por suporte de tampo
em chapa de aco com no minimo 1,9mm de espessura em forma de
“L”. Nas extremidades a travessa deve possuir dispositivo de montagem
regulavel para engate e travamento da travessa.
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ESPECIFICACOES

ESTRUTURA AUXILIAR

Contém um cavalete e travessa igual ao da mesa autoportante, o kit
contém uma chapa de engate medindo 276x125x41 mm (LxPxH) e uma
chapa de apoio, medindo 3,7 mm de espessura de 230 mm de largura.
PAINEL FRONTAL produzido em MDP de 18 mm de espessura, revestidos
nas duas faces (frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa
pressao, cor a definir, nas faces laterais recebe fita de borda reta
produzida em PVC com 1 mm de espessura. O painel é fixado através de
duas chapas dobras em “L”, com espessura de 2,7 mm e parafusos
atarraxantes. Painel medindo 1400x240 mm (LxH) para uso na mesa
autoportante e 600x240 mm (LxH) na mesa auxiliar.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metdlicas deste produto
deverao ser realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor
para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparagao
nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por
um processo continuo para pintura eletrostatica em epdxi a po,
mantendo camada de 61um, e sequencialmente selagem da pintura a pé
em estufa com temperatura nao inferior a 2009. Este processo devera
garantir as partes metadlicas, resisténcia a corrosdao, uniformidade na
superficie e acabamento das pecas.
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Descricao
MESA DE REUNIAO CIRCULAR 1200X740 MM (@XH)

Linha
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Imagem ilustrativa
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MATERIAIS CONSTITUINTES

TAMPO

Tampo em formato circular produzido em MDP de 25 mm de espessura, com a face
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao. As faces
laterais recebem borda reta produzida em PVC (2 mm de espessura), com raios de
2,5 mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de
ergonomia, colada pelo processo hot melt. O tampo é fixado na estrutura através de
buchas metélicas embutidas na face inferior do tampo e parafusos. Conta com tampa
basculante, moldura de acabamento e estrutura inferior de fixacao para 4 tomadas
elétricas e 3 conector RJ45.

ESTRUTURA

Estrutura autoportante, composta por coluna central, quatro patas superiores e uma
base redonda. Coluna central produzida em tubo de aco com espessura de 1,9 mm
com diametro de 76,2 mm para recebimento da tampa basculante a estrutura conta
com um tubo de ¢ 150 mm, com parede de 1,5 mm. Patas superiores produzidas em
chapa de a¢o dobrada em forma de “U” com espessura de 1,9 mm, sendo soldadas
na coluna central. Contém dois discos em chapa de aco medindo @800 mm, sendo
uma chapa de 1,2 mm e outra de 6,35mm. Contém 4 sapatas de feltro. Dimensao
total de 1200x740 mm (@xH).

ACABAMENTO e pré-tratamento das partes metdlicas deste produto deverdo ser
realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato (ou
similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epodxi a pd, mantendo camada de 61lum, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na
superficie e acabamento das pecas.



Marca
ALBERFLEX
Cédigo
MLAGTFD2
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Descricao
ESTACAO DE TRABALHO ATE 6 USUARIOS
4200X1400X740 MM (LXPXH)

Linha

GET 4

Imagem ilustrativa, podendo ter alteracdo de cores conforme definicdo deste orgao.
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ESPECIFICACOES

ESTACAO DE TRABALHO FRONTAL DUPLA

Estacao de trabalho frontal dupla medindo 1400 x 1400 mm (LxP) cada mddulo.
Cada médulo possui uma tampa basculante para cada usuario e divisor frontal em
MDP.

TAMPO

O mobilidrio é composto por dois tampos retangulares confeccionados em placa
de particulas de madeira de média densidade (MDP), com 25 mm de espessura.
As faces superior e inferior recebem acabamento em laminado melaminico de
baixa pressao, liso ou madeirado, em cor definida conforme catdlogo. As faces
laterais recebem fita de borda reta em PVC com 2 mm de espessura, na mesma
tonalidade do revestimento. As extremidades superior e inferior da borda
apresentam raio de 2,5 mm, em conformidade com as normas da ABNT.

A fixacao dos tampos a estrutura ocorre por meio de buchas de aco hexagonais
M6 x 13 mm, garantindo firmeza e durabilidade ao conjunto. O tampo conta com
buchas de apoio produzidas em ABS, medindo 8 mm de altura e 25 mm de
diametro. Cada tampo mede 1400 x 680 mm (LxP), admitindo variacao
dimensional de +3%.

TAMPA BASCULANTE

Instalada na extremidade superior do tampo, € composta por tampa e estrutura
de acabamento confeccionadas em chapa de aco com 1,9 mm de espessura. A
estrutura inferior de fixacao é confeccionada em chapa de aco com 0,9 mm de
espessura. O conjunto é instalado de forma sobreposta ao tampo e fixado
internamente por parafusos, proporcionando firmeza e estabilidade estrutural.
Dimensodes aproximadas de 310 mm de largura por 125 mm de profundidade, com
variagao de +10%.

ESPELHO DE TOMADAS

Espelho de tomadas confeccionado em chapa de aco com 0,75 mm de espessura,
dotado de furacdao para quatro tomadas elétricas e trés conectores RJ, sem
fornecimento das tomadas. A fixacao ocorre diretamente na calha horizontal por
meio de parafusos.

ESTRUTURA

Estrutura autoportante composta por dois cavaletes terminais, um cavalete
central, duas travessas horizontais e uma calha horizontal.
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ESPECIFICACOES

CAVALETE TERMINAL

Composto por duas colunas verticais e uma travessa horizontal superior,
confeccionadas em tubo de aco com secdo de 50 x 50 mm e espessura de 1,2 mm,
soldadas entre si, formando um conjunto estrutural em formato de “U”. Na parte
superior da travessa horizontal sao fixados quatro suportes em chapa de aco
dobrada com 2,0 mm de espessura, através de parafusos.

A travessa horizontal incorpora duas chapas de engate posicionadas na face lateral
interna, confeccionadas em chapa de aco com 4,0 mm de espessura, destinadas a
fixacdo das travessas horizontais.

A base possui dois niveladores de altura com rosca M8 x 20 mm, fabricados em
polipropileno, medindo 52 mm de didametro por 12 mm de altura. Para o
recebimento dos niveladores, a estrutura utiliza ponteiras plasticas em ABS
encaixadas aos tubos, com porca sextavada M8.

TRAVESSA HORIZONTAL

Peca de formato retangular confeccionada em tubo de ago com se¢ao de 20 x 50
mm e espessura de 1,2 mm. A fixacdao ao cavalete ocorre por meio de dispositivo
de montagem regulavel, projetado para encaixe interno a travessa, promovendo o
engate e travamento das chapas de engate e assegurando estabilidade e precisao
estrutural.

CAVALETE CENTRAL

Composto por uma travessa horizontal superior e duas colunas verticais
confeccionadas em tubo de aco de 50 x 50 mm, unidas entre si e dotadas de
niveladores de altura. A travessa horizontal é produzida em tubo de aco
retangular de 20 x 50 mm com espessura de 1,2 mm.

A base incorpora dois niveladores de altura com rosca M8 x 20 mm, fabricados em
polipropileno, medindo 52 mm de diametro por 12 mm de altura. O recebimento
dos niveladores é realizado por ponteiras plasticas em ABS com porca sextavada
M8 sobremoldada.
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ESPECIFICACOES

CALHA HORIZONTAL

Calha confeccionada em chapa de aco com espessura de 0,76 mm, apresentando
area util de 190 mm de largura e 57 mm de altura. O conjunto permanece
recuado em aproximadamente 160 mm em relacdo a extremidade da mesa.

Na parte superior conta com aba para recebimento dos suportes de fixacao dos
tampos. Os suportes sao confeccionados em chapa de aco de 1,2 mm de
espessura, dobrados em formato de “U”, medindo aproximadamente 295 mm de
largura. O conjunto utiliza dois suportes de fixacao.

No lado oposto a passagem dos cabos encontra-se uma tampa de acabamento
confeccionada em chapa de aco com 0,76 mm de espessura, fixada por parafusos.
DIVISOR FRONTAL EM MDP

Divisor frontal confeccionado em placa de particulas de madeira de média
densidade (MDP) com 18 mm de espessura. As faces superior e inferior recebem
revestimento em laminado melaminico de baixa pressao, liso ou madeirado, em
cor definida conforme catalogo do fabricante.

As faces laterais aparentes recebem borda reta em PVC com 1 mm de espessura,
na mesma cor do revestimento. Medindo 995 mm de largura por 365 mm de
altura.

A fixacdao ocorre por meio de dois suportes medindo aproximadamente 67 x 70 x
80 mm (LxPxA), confeccionados em chapa de aco com 2,7 mm de espessura. Os
suportes possuem chapas de apoio para o divisor e sistema de travamento por
aperto de parafuso, garantindo a fixacao do painel.

CALHA VERTICAL

Calha vertical tipo shaft confeccionada em chapa de ago com espessura de 1,2
mm, destinada a organizacao e conducdao dos cabos entre piso e superficie de
trabalho.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverao ser
realizados através do processo de fabricacdao do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato
(ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epoxi a pd, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a p6é em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade
na superficie e acabamento das pegas.
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Descricao
ESTACAO DE TRABALHO ATE 4 USUARIOS
2800X1400X740 MM (LXPXH)

Linha

GET 4

Imagem ilustrativa, podendo ter alteracdo de cores conforme definicdo deste orgao.
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ESPECIFICACOES

ESTACAO DE TRABALHO FRONTAL DUPLA

Estacao de trabalho frontal dupla medindo 1400 x 1400 mm (LxP) cada mddulo.
Cada médulo possui uma tampa basculante para cada usuario e divisor frontal em
MDP.

TAMPO

O mobilidrio é composto por dois tampos retangulares confeccionados em placa
de particulas de madeira de média densidade (MDP), com 25 mm de espessura.
As faces superior e inferior recebem acabamento em laminado melaminico de
baixa pressao, liso ou madeirado, em cor definida conforme catdlogo. As faces
laterais recebem fita de borda reta em PVC com 2 mm de espessura, na mesma
tonalidade do revestimento. As extremidades superior e inferior da borda
apresentam raio de 2,5 mm, em conformidade com as normas da ABNT.

A fixacao dos tampos a estrutura ocorre por meio de buchas de aco hexagonais
M6 x 13 mm, garantindo firmeza e durabilidade ao conjunto. O tampo conta com
buchas de apoio produzidas em ABS, medindo 8 mm de altura e 25 mm de
diametro. Cada tampo mede 1400 x 680 mm (LxP), admitindo variacao
dimensional de +3%.

TAMPA BASCULANTE

Instalada na extremidade superior do tampo, € composta por tampa e estrutura
de acabamento confeccionadas em chapa de aco com 1,9 mm de espessura. A
estrutura inferior de fixacao é confeccionada em chapa de aco com 0,9 mm de
espessura. O conjunto é instalado de forma sobreposta ao tampo e fixado
internamente por parafusos, proporcionando firmeza e estabilidade estrutural.
Dimensodes aproximadas de 310 mm de largura por 125 mm de profundidade, com
variagao de +10%.

ESPELHO DE TOMADAS

Espelho de tomadas confeccionado em chapa de aco com 0,75 mm de espessura,
dotado de furacdao para quatro tomadas elétricas e trés conectores RJ, sem
fornecimento das tomadas. A fixacao ocorre diretamente na calha horizontal por
meio de parafusos.

ESTRUTURA

Estrutura autoportante composta por dois cavaletes terminais, um cavalete
central, duas travessas horizontais e uma calha horizontal.
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ESPECIFICACOES

CAVALETE TERMINAL

Composto por duas colunas verticais e uma travessa horizontal superior,
confeccionadas em tubo de aco com secdo de 50 x 50 mm e espessura de 1,2 mm,
soldadas entre si, formando um conjunto estrutural em formato de “U”. Na parte
superior da travessa horizontal sao fixados quatro suportes em chapa de aco
dobrada com 2,0 mm de espessura, através de parafusos.

A travessa horizontal incorpora duas chapas de engate posicionadas na face lateral
interna, confeccionadas em chapa de aco com 4,0 mm de espessura, destinadas a
fixacdo das travessas horizontais.

A base possui dois niveladores de altura com rosca M8 x 20 mm, fabricados em
polipropileno, medindo 52 mm de didametro por 12 mm de altura. Para o
recebimento dos niveladores, a estrutura utiliza ponteiras plasticas em ABS
encaixadas aos tubos, com porca sextavada M8.

TRAVESSA HORIZONTAL

Peca de formato retangular confeccionada em tubo de ago com se¢ao de 20 x 50
mm e espessura de 1,2 mm. A fixacdao ao cavalete ocorre por meio de dispositivo
de montagem regulavel, projetado para encaixe interno a travessa, promovendo o
engate e travamento das chapas de engate e assegurando estabilidade e precisao
estrutural.

CAVALETE CENTRAL

Composto por uma travessa horizontal superior e duas colunas verticais
confeccionadas em tubo de aco de 50 x 50 mm, unidas entre si e dotadas de
niveladores de altura. A travessa horizontal é produzida em tubo de aco
retangular de 20 x 50 mm com espessura de 1,2 mm.

A base incorpora dois niveladores de altura com rosca M8 x 20 mm, fabricados em
polipropileno, medindo 52 mm de diametro por 12 mm de altura. O recebimento
dos niveladores é realizado por ponteiras plasticas em ABS com porca sextavada
M8 sobremoldada.
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ESPECIFICACOES

CALHA HORIZONTAL

Calha confeccionada em chapa de aco com espessura de 0,76 mm, apresentando
area util de 190 mm de largura e 57 mm de altura. O conjunto permanece
recuado em aproximadamente 160 mm em relacdo a extremidade da mesa.

Na parte superior conta com aba para recebimento dos suportes de fixacao dos
tampos. Os suportes sao confeccionados em chapa de aco de 1,2 mm de
espessura, dobrados em formato de “U”, medindo aproximadamente 295 mm de
largura. O conjunto utiliza dois suportes de fixacao.

No lado oposto a passagem dos cabos encontra-se uma tampa de acabamento
confeccionada em chapa de aco com 0,76 mm de espessura, fixada por parafusos.
DIVISOR FRONTAL EM MDP

Divisor frontal confeccionado em placa de particulas de madeira de média
densidade (MDP) com 18 mm de espessura. As faces superior e inferior recebem
revestimento em laminado melaminico de baixa pressao, liso ou madeirado, em
cor definida conforme catalogo do fabricante.

As faces laterais aparentes recebem borda reta em PVC com 1 mm de espessura,
na mesma cor do revestimento. Medindo 995 mm de largura por 365 mm de
altura.

A fixacdao ocorre por meio de dois suportes medindo aproximadamente 67 x 70 x
80 mm (LxPxA), confeccionados em chapa de aco com 2,7 mm de espessura. Os
suportes possuem chapas de apoio para o divisor e sistema de travamento por
aperto de parafuso, garantindo a fixacao do painel.

CALHA VERTICAL

Calha vertical tipo shaft confeccionada em chapa de ago com espessura de 1,2
mm, destinada a organizacao e conducdao dos cabos entre piso e superficie de
trabalho.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metalicas deste produto deverao ser
realizados através do processo de fabricacdao do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato
(ou similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epoxi a pd, mantendo camada de 61um, e sequencialmente
selagem da pintura a p6é em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade
na superficie e acabamento das pegas.
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Marca Descricao

ALBERFLEX MESA ELIPTICA 2000X1000X740 MM (LXPXH)
Cédigo Linha
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MATERIAIS CONSTITUINTES

TAMPO

Tampo em eliptico produzido em MDP de 25 mm de espessura, com a face superior e inferior
revestidas em laminado melaminico de baixa pressao. As faces laterais recebem borda reta
produzida em PVC (2 mm de espessura), com raios de 2,5 mm nas extremidades superior e
inferior de acordo com as normas da ABNT de ergonomia, colada pelo processo hot melt.
ESTRUTURA

Autoportante composta por quatro pés conicos e conjunto de travessas horizontais.

PES CONICOS

Pés produzidos em tubo de aco inclinado em formato cénico, com didmetro de @60 mm na
extremidade superior e $25,5 mm na extremidade inferior. Apresentam altura total de 620 mm.
Possuem suporte para engate frontal em formato de “U”, fabricado em chapa de aco com
espessura de 3,75 mm, medindo 47 x 52 x 52 mm (LxPxA), dotado de fura¢des para fixacdo do
perfil de engate responsavel pela uniao do conjunto de travessas horizontais.

O perfil de engate é confeccionado em chapa de ago com espessura de 3,8 mm, dobrada em
formato de “V”, medindo aproximadamente 160 x 160 x 41 mm (LxPxA), fixado ao suporte
frontal por parafusos M6 x 10 mm.

Na extremidade inferior, os pés recebem sapata produzida em ABS cromado e ponteira regulavel,
com didmetro de @26 mm na parte superior e 60 mm na base.

TRAVESSA HORIZONTAL

Travessa horizontal confeccionada em tubo de aco retangular de 20 x 50 mm (PxA), com
espessura de 1,2 mm.

Na regido central incorpora suporte estrutural confeccionado em chapa de aco com espessura de
1,9 mm, dobrada em formato de “L”, medindo aproximadamente 50 x 36 x 40 mm (LxPxA), fixado
a travessa e ao tampo por parafusos M6 x 12 mm, proporcionando reforco estrutural ao
conjunto.

As extremidades da travessa recebem dispositivo de montagem reguldvel, alojado internamente
ao perfil tubular e composto por dois perfis de encaixe em polipropileno, porcas M8 e parafusos
M8 x 8 mm, responsaveis pelo engate e travamento da travessa junto a estrutura.

ACABAMENTO e pré-tratamento das partes metdlicas deste produto deverdao ser realizados
através do processo de fabricacao do fornecedor para tratamento das superficies garantindo o
desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por
um processo continuo para pintura eletrostatica em epdxi a pd, mantendo camada de 61um, e
sequencialmente selagem da pintura a pé em estufa com temperatura nao inferior a 2009. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na superficie e
acabamento das pecgas.
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MESA DE REUNIAO CIRCULAR PES PATA 1200X740 MM
(@XH) - COM CAIXA DE TOMADA
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MATERIAIS CONSTITUINTES

TAMPO

Tampo em formato circular produzido em MDP de 25 mm de espessura, com a face
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa pressao. As faces
laterais recebem borda reta produzida em PVC (2 mm de espessura), com raios de
2,5 mm nas extremidades superior e inferior de acordo com as normas da ABNT de
ergonomia, colada pelo processo hot melt. O tampo é fixado na estrutura através de
buchas metélicas embutidas na face inferior do tampo e parafusos. Conta com tampa
basculante, moldura de acabamento e estrutura inferior de fixacao para 4 tomadas
elétricas e 3 conectores RJ45, conta com tomadas inclusas.

ESTRUTURA

Autoportante, composta por coluna central, patas superiores e patas inferiores.
Coluna central em tubo de aco com espessura de 1,9 mm e didmetro de #101,6mm,
para recebimento da tampa basculante a estrutura conta com um tubo de ¢ 150
mm, com parede de 1,5 mm. Patas superiores em chapa de aco com espessura de
1,9 mm, dobrada em forma de “U”, sendo soldadas na coluna central, devendo ser
em quatro unidades. Patas inferiores em chapa de aco espessura de 1,9 mm
medindo 344x68x68 mm (LxPxH) de formato concavo, estampada, sem ponteiras e
cortadas a laser, soldadas na coluna central formando uma “cruz”. Cada pata possui
um nivelador de altura com base em polipropileno com diametro de ¢ 43 mm.
Produto contém 4 patas.

ACABAMENTO e pré-tratamento das partes metdlicas deste produto deverdo ser
realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor para tratamento das
superficies garantindo o desengraxe, e preparacao nano ceramico do substrato (ou
similar), seguindo posteriormente por um processo continuo para pintura
eletrostatica em epodxi a pd, mantendo camada de 61lum, e sequencialmente
selagem da pintura a pé em estufa com temperatura nao inferior a 2002. Este
processo devera garantir as partes metalicas, resisténcia a corrosao, uniformidade na
superficie e acabamento das pecas.



LOTE 2 - ITEM 33

Marca Descricao

ALBERFLEX CONJUNTO DE MESA EM “L’- 1400X1500X740 MM
(LXPXH)

Cédigo Linha

MA4GTR2 + GET 4

M4GTX2

Imagem ilustrativa, podendo ter alteracdo de cores conforme definicdo deste orgao.



LOTE 2 - ITEM 33

ESPECIFICACOES

Conjunto de mesas em “L”, devera ser montado através de uma mesa
reta de 1400x700x740 mm (LxPxH), montado em uma mesa auxiliar de
800x600x740 mm (LxPxH), ambos com painel frontal (privacidade) e
conjunto de tampa basculante na mesa auxiliar.

TAMPOs fornecido em formato retangular em placa de particula de
madeira de meédia densidade de 25 mm de espessura, com a face
superior e inferior revestidas em laminado melaminico de baixa
pressao, com acabamento liso ou madeirado, cor a definir. As faces
laterais devem receber borda reta em PVC com 2 mm de espessura,
com raios de 2,5 mm nas extremidades superior e inferior de acordo
com padrdes normativos da ABNT e de ergonomia. O rasgo é feito no
tampo da mesa auxiliar para receber a tampa basculante, com moldura
de acabamento confeccionado em chapa de aco com espessura de 1,9
mm e estrutura inferior de fixacdo confeccionada em chapa de aco
com espessura de 0,76 mm. O conjunto é fixado de maneira
sobreposta ao tampo e fixado na parte interna do tampo através de
parafusos. Espelho de tomadas com espessura de 0,76mm, com 4
elétricas e 3 Rj. A fixacdao do espelho de tomadas feita na calha horizontal
através de parafusos. Calha horizontal em chapa de aco com espessura
de 0,76mm, dobrada em forma de “U”, com um dos lados inclinados,
devera conter abas superiores dobrados a 452 e medindo 8mm.
ESTRUTURA

Cavalete terminal fornecido em tubo de aco de 50x50 mm, composto
por duas colunas verticais e uma travessa horizontal superior, soldadas
entre si em forma de “U”. Na extremidade inferior das colunas
sao compostas de sapatas quadradas em termoplastico com
nivelador de altura polipropileno. Travessa horizontal fornecida em tubo
de aco retangular, na parte central é estruturada por suporte de tampo
em chapa de aco com no minimo 1,9mm de espessura em forma de
“L”. Nas extremidades a travessa deve possuir dispositivo de montagem
regulavel para engate e travamento da travessa.



LOTE 2 - ITEM 33

ESPECIFICACOES

ESTRUTURA AUXILIAR

Contém um cavalete e travessa igual ao da mesa autoportante, o kit
contém uma chapa de engate medindo 276x125x41 mm (LxPxH) e uma
chapa de apoio, medindo 3,7 mm de espessura de 230 mm de largura.
PAINEL FRONTAL produzido em MDP de 18 mm de espessura, revestidos
nas duas faces (frontal e posterior) em laminado melaminico de baixa
pressao, cor a definir, nas faces laterais recebe fita de borda reta
produzida em PVC com 1 mm de espessura. O painel é fixado através de
duas chapas dobras em “L”, com espessura de 2,7 mm e parafusos
atarraxantes. Painel medindo 1200x240 mm (LxH) para uso na mesa
autoportante e 600x240 mm (LxH) na mesa auxiliar.

ACABAMENTO

O acabamento e pré-tratamento das partes metdlicas deste produto
deverao ser realizados através do processo de fabricacdo do fornecedor
para tratamento das superficies garantindo o desengraxe, e preparagao
nano ceramico do substrato (ou similar), seguindo posteriormente por
um processo continuo para pintura eletrostatica em epdxi a po,
mantendo camada de 61um, e sequencialmente selagem da pintura a pé
em estufa com temperatura nao inferior a 2009. Este processo devera
garantir as partes metadlicas, resisténcia a corrosdao, uniformidade na
superficie e acabamento das pecas.



MANUAL DE USO E GARANTIA
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sstaremos & sua disposicao. Obrigado.

TERMODEGARANTIA (3 09 4¢

1. Deinicoes

Conforme o Art. 26, Inciso Il do Codigo de Detesa do Consumidor - Lel
8078 de 11 de setembro de 1990 - "0 dirito de reclamar pelos vicios
aparentes ou de 1ach constatacdo encerra ey noventa dias, tratando-
se de fornecimento de servico ¢ de produtos durdvels”. Entretanto. a
Alberfiex astende a garantia dos produtos por um periodo de até S anos,
contra defeitos estruturaly, desde gue constatadas as condiches normas
de uso’.

2. Condigdes Gerais

2.1, Tempo de Cobertura

O periodo de garantia vale a partir da data de emissdo da nota scal

Para defeitos éstruturais, @ garantia & estendida a 5 (Cinco) ancs, Inchuso
0% 90 (noventa) dias de garantia legal, considerando: turmo de trabatho
de até 8 (oito) horas diarias por pessoa com peso de até 110 kg, e desde
que constitadas as condicdes normials de uso confarme instrucoes
dsponivels neste manual. tens como rodizios, sapatas, reguiadores
pistdes o gds, buchds, deslizadores, dobradicas, tecidos, telas, materiais
vinilicos, couro natural, plisticos coloridos, espumas e outros materiais
de revestimento efou acabamento, a garantla & de 1 (um) ano, inclusos os
90 (noventa) dias de garantia legal, & desde que constatadas as condiches
nornmais de usc, conforme instrugoes Para pegas de assisténcias técricas,
adquiridas apds o periodo de garantia, o tempo de cobertura é de 90
(noventa) dias

2.2 Procedimento

Para ter direito & garantia, vocé devera contatar o Representante/
Revendedor Alberfiex onde comprou o© produto,  portando
obrigatoramente a nota fiscal. A andlise da reclamacdo & de
responsabilidade exclusiva da Alberllex. Se constatado o defeito, caberd
A Alberflex avaliar a necessidade de reparo efou substituicao do produto.
A Alberflex so reserva no direito de consertar ou substituir © produto
ou componente que apresentar defeilo por outro compativel sem que
este altere a funcionalidade do produto Durante e apds o término do
periodo de garantia, » Assisténcia Técnica poderd ser alerecida ao chente,
mediante orcamento ¢ disponibifidade dos [tens necassarios

2.3, 580 Cobertos pela Garantia Alberflex

Defeitos de labricacao, desde que obvses vadas todas as condicdes descritas
neste manual Danos ocorridos no transparte, sob responsabilidade da
Alberfiex. Dancs ocomidos na montagem efou Instalagdo do produto,
executadas pelo pralssional Alberflex.

X

2.4. NBo sdo cobertos peia garantia Alberfiex
Danos por may uso ¢ conservacdo. Danas em materiats aplicados no
produto, cufo formecimento sefa do cliente. Oxidacao, deterioracao efou
Ccorrosio devido a falta de Nmpeza, desgaste natural efou uso Indevido de
produtos para limpeza, em desacordo com as instrugfes disponiveis neste
manual. Danos ocorridos no transporte, sob responsabilidade do cliente
Danos na montagem, desmontagem afou remanejamento do produto,
como adaptagdes efou alteragbes executadas pelo cliente

Danos cousados por acdentes naturas, como: mundacdo, incéndio,
maresia, etc. Danos causados por submeter o produto a condiches
inadequadas, tals como quedas, impactos, vibracdes, tempersturas
umidades, cargas &/ou esforgos axcessivos

A

2.5 Consideracoes importantes

Nio & possivel garantir 3 homogeneidade de produtos naturais, como:
madeira, granito & couro, como a tonalidade de 1acidos € vinis de periodos
difeventes. Tecidos e revestimentos, de cores daras, poederaa sofrer a
transferéncia de coloracio de roupas de usuarnlos (ex.: calca jeans).

3, Recomendacdes de uso ¢ conservacio (MANUAL DE USO)

31, Utilizacao

Amtes de utilizar os produtos, consulte as recomendacies dsponives
aqui & nos manuais. No caso de duvidas, consulte a Alberflex através dos
Ccanais de comunicagho disponivers no alle’. 05 produtos Alberfiex s30
desenvolvidos para amblentes internos. Portanto, [amals exponha seus
produtos a fatares externcs.

312 Umpeza

Para usufruir da qualidade dos produtos Alberflec siga estas instrucbes
de impeza

Tecidos ¢ couros naturais: Wmpar 3@ SEco, O PENo OuU ES00Va Mmaca
e, em caso de manchas ndo olecsas, usar sabdo neutro. Nao utilizar
pano umido, para evitar a transferéncia de Tibras, Tormacio de pilings
{(balinhas) e transferdncia de cor

Vinlk impar com pano umedecido em agua ¢, em caso de manchas
NEO Oleosas, usar sabdo neutro.

Vidros: pulverizar liquido de limpeza (adequado para uso em vidros)
primelramente &m um pana Macio ou em wuma toatha de papel e em
seguida aplicar no vidro, Finalizar a limpeza com pano seco ¢ lmpa

Movels envernizados, revestidos de B8P ou laminados: remover a
camada de poeira com espanador, pars nho arranhar. Em seguida, passe
um pano limpo e lustre com Hanela

Dobradicas e cromados: passe colonete ou pano umedecido para
femover & supeira Cnmplﬂ.u A Bpeze com um pano seco Nunca
utllize produtos quimicos ou abrasivos (Saponaceos, A0dos, solventss,
alvejantes, hustra mdvels, que contenham Adlcool ou derivados de
petroleo) para fazer a limpeza dos revestimentos. Nao utilizar materiais
abrasivos (esponjas ou mathas de aco), ou outros obietos que possam
riscar a superfice.

3.3. Descarte

05 produtos sdo compastos por reciciivels (aca, plastico, aluminio, vidro,
madeira) e reaproveitiveis (tecidos, espumas). Separe os componentes
do produto por material ¢ envie-0s para a reciclagerm. Nio descarte om
vias publicas. As embalagens utilizadas nos produtos Alberflex tambeém
50 fabricadas com materials recicliveis. Para os casos de vidros e outros
tipos de materiais cortantes, antes de descartar, envolva com

uma protecdo resistente (ex. caxas de papeldo) para evitar

acidentes

1+ Endenne-ss pot 0efo0n sstiuturdl 000 & Gualguer D0 Ox dafeto de
Sihincacdo gue comprometa @ mesiadeca wou estatsfdocde do preduto
POUUTANG. Dorm oM POSAD OFeraCer ths0n & segurimcn o usisdnin

2 ¢ Enfeodd-ae por CONMICoes NONYGHS 30 ULO ¥ oDGarvingls de 10des 08
DODNCOC (sl IMARLAR. Dantl QMO & LESLZECIO CONNES & ROCULA 00 pIocitD
ABOUNCo 3 aplicaclo pana & it 1ol desenvohido

3 - Sl tetpsi e altver Thou cOM e

AMusbaucn sm TR0




PARECER TECNICO NR 17 — N° 035/2026

a alberflex

PARA FINS DE:

Analise Ergonémica do produto, segundo NR-17.

Norma Regulamentadora
NR 17 do MTP, Portaria/MTP n© 4.219, de 20 de dezembro de 2022.

17.6 Mobiliario dos postos de trabalho

17.6.6 Os assentos utilizados nos postos de trabalho devem atender aos seguintes
requisitos minimos:

a) altura ajustavel a estatura do trabalhador e a natureza da fungao exercida;
b) sistemas de ajustes e manuseio acessiveis;

c) caracteristicas de pouca ou nenhuma conformacdo na base do assento;

d) borda frontal arredondada;

e) encosto com forma adaptada ao corpo para protegao da regidao Lombar.

INTERESSADO E FABRICANTE

ALBERFLEX IND/ STRIA DE MOVEIS LTDA.

Av. Rudolf Dafferner, 867 - Sorocaba - Estado de Sao Paulo
C.N.P.J. 60.656.774/0001-05

FONE: 015 3238.5200 - FAX: 015 3238.5249

PRODUTO ANALISADO - Poltrona Giratéria, espaldar médio, com bragos

regulaveis, apoio lombar e assento deslizante.

Linha: TESS / N\
Modelo/Cddigo: TSPOS1

/ 2 |
) N S :

Alberflex Indastria de Méveis LTDA - www.alberflex.com.br
Av. Rudolf Dafferner,867 — Boa Vista, CEP: 18085-005 , Sorocaba/SP — Fone: 15 3238 5166 Fax: 15 3238 5200
CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscricdo Estadual: 669.045.054.112 — E-mail: comercial@alberflex.com.br



PARECER TECNICO NR 17 — N° 035/2026

a alberflex

RESULTADO OBTIDO

Segundo analise ergondémica do produto, este possibilita ao usuario ter:

v

Borda frontal do assento arredondada e sem nenhuma conformacgao de base
do assento, conforme estabelecido em norma;

Assento de facil regulagem;

Assento com base giratdéria que evita a rotacao de tronco do usuario durante
a movimentagao na posicao sentada;

Encosto com forma que acompanha as curvaturas anatomicas da coluna
vertebral, protegendo a regiao lombar;

Apoios para bracos com regulagem, que favorece a aproximacao do usuario
de sua area de trabalho (mesa) e facilita a troca da posicdo sentada para em
pe;

Com capacidade para usudarios com até 150kg,se4gundo informaci es do
fabricante;

Apoio lombar reguladvel, proporcionando um conforto extra para a regido
lombar da coluna vertebral;

Regulagem de profundidade do assento (assento deslizante), proporcionando
maior conforto na postura sentada para usuarios de diversos perfis
antropomeétricos.

O produto analisado atende aos critérios preconizados pela NR-17 item 17.6 subitem 17.6.6
alineas a; b; c; d; e; do MTP, estando de acordo com os requisitos da norma.

PERIODO DE VALIDADE: O presente parecer técnico tem validade de 12 meses, a partir
de sua data de emissao.

Sorocaba/SP, 13 de janeiro de 2026.

(VA cprg oD sy S
Dra.Syn n;‘ﬁntuu'e\us Miguez,PhD
" Fisioterapeuta
CREFITO - 3\ 14564 - F
Ergonomista Sénior Certificada*
PhD Delft University of technology
Faculty of Industrial Design Engineering

*Ergonomista Sénior Certificada pela Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO), de acordo com o

registro n.0 82

Alberflex Indastria de Méveis LTDA - www.alberflex.com.br

Av. Rudolf Dafferner,867 — Boa Vista, CEP: 18085-005 , Sorocaba/SP — Fone: 15 3238 5166 Fax: 15 3238 5200

CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscricdo Estadual: 669.045.054.112 — E-mail: comercial@alberflex.com.br



PARECER TECNICO NR 17 — N° 159/2026 a a lberﬂex

PARA FINS DE:

Anadlise Ergonomica do produto, segundo NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia
(MTP).

NORMA UTILI ADA

Norma Regulamentadora
NR 17 do MTP, Portaria/MTP n© 4.219, de 20 de dezembro de 2022.

Item 17.6 Mobili rio dos ostos de trabalho

17.6.6 Os assentos utilizados nos postos de trabalho devem atender aos seguintes
requisitos minimos:

c) caracteristicas de pouca ou nenhuma conformacdo na base do assento;
d) borda frontal arredondada;
e) encosto com forma adaptada ao corpo para protecao da regiao Lombar.

As alineas a ; b nao foram aqui mencionadas por ndo se aplicarem a este produto.

INTERESSADO E FABRICANTE

ALBERFLEX IND/ STRIA DE MOVEIS LTDA.

Av. Rudolf Dafferner, 867 - Sorocaba - Estado de Sao Paulo
C.N.P.J. 60.656.774/0001-05

FONE: 015 3238.5200 - FAX: 015 3238.5249

PRODUTO ANALISADO - Sofas modulares.

Linha: TWIST
Modelo/Cadigo: T S Modelo/Cédigo: T S

p¢do com bragos

Alberflex IndUstria de Méveis LTDA - www.alberflex.com.br
Av. Rudolf Dafferner,867 — Boa Vista, CEP: 18085-005 , Sorocaba/SP — Fone: 15 3238 5164 Fax: 15 3238 5200
CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscrigdo Estadual: 669.045.054.112 - E-mail: comercial@alberflex.com.br



PARECER TECNICO NR 17 — N° 159/2026 a a lberﬂex

RESULTADO OBTIDO

Segundo analise ergondémica do produto, este possibilita ao usuario ter:

v Borda frontal do assento arredondada;
v Encosto com forma que acompanha as curvaturas anatOmicas da
coluna vertebral, protegendo a regiao lombar.

O produto analisado atende aos critérios preconizados pela NR-17 item 17.6 subitem 17.6.6
alineas c; d; e; do MTP, estando de acordo com estes itens da norma, sendo indicado para
areas de convivio.

PERIODO DE VALIDADE: O presente parecer técnico tem validade de 12 meses, a partir
de sua data de emissao.

Sorocaba/SP, 12 de junho de 2026.

Documento assinado digitalmente

Y ‘.__,’-b SYMONE ANTUNES MIGUEZ
g Wl Data: 16/06/2026 06:44:48-0300

verifique em https://validar.iti. gov.br

Dra.Symone Antunes Miguez,PhD

Fisioterapeuta
CREFITO - 3\ 14564 - F
Ergonomista Sénior Certificada*
PhD Delft University of technology
Faculty of Industrial Design Engineering
*Ergonomista Sénior Certificada pela Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO), de acordo com o

registro n.0 82

Alberflex IndUstria de Méveis LTDA - www.alberflex.com.br
Av. Rudolf Dafferner,867 — Boa Vista, CEP: 18085-005 , Sorocaba/SP — Fone: 15 3238 5164 Fax: 15 3238 5200
CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscrigdo Estadual: 669.045.054.112 - E-mail: comercial@alberflex.com.br



PARECER TECNICO NR 17 — N° 160/2026 a a lberﬂex

PARA FINS DE:

Analise Ergondmica do produto, segundo Norma Regulamentadora NR-17 do Ministério do
Trabalho e Previdéncia (MTP).

Norma Regulamentadora
NR 17 do MTP, Portaria/MTP n© 4.219, de 20 de dezembro de 2022.

17.6 Mobiliario dos postos de trabalho

17.6.6 Os assentos utilizados nos postos de trabalho devem atender aos seguintes
requisitos minimos:

c) caracteristicas de pouca ou nenhuma conformacao na base do assento;
d) borda frontal arredondada;
e) encosto com forma adaptada ao corpo para protegao da regiao Lombar.

As alineas a ; b ndo foram aqui mencionadas por ndo se aplicarem a este produto.

INTERESSADO E FABRICANTE

ALBERFLEX IND/ STRIA DE MOVEIS LTDA.

Av. Rudolf Dafferner, 867 - Sorocaba - Estado de Sao Paulo
C.N.P.J. 60.656.774/0001-05

FONE: 015 3238.5200 - FAX: 015 3238.5249

PRODUTO ANALISADO - Cadeira Fixa, espaldar baixo, base 4 pés, sem bracos.

Linha: LIZA
Modelo/Cddigo: S

Alberflex IndUstria de Méveis LTDA - www.alberflex.com.br
Av. Rudolf Dafferner,867 — Boa Vista, CEP: 18085-005, Sorocaba/SP - Fone: 15 3238 5166 Fax: 15 3238 5200
CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscrigdo Estadual: 669.045.054.112 - E-mail: comercial@alberflex.com.br



PARECER TECNICO NR 17 — N° 160/2026 a a lberﬂex

RESULTADO OBTIDO

Segundo analise ergondémica do produto, este possibilita ao usuario ter:

v Borda frontal do assento arredondada e sem nenhuma conformacgao de
base do assento, conforme estabelecido em norma;

v Assento com base que se adapta as necessidades da postura sentada
(distribuicao do peso corporal);

v Encosto com forma que acompanha as curvaturas anatdmicas da

coluna vertebral, protegendo a regidao lombar.

O produto analisado atende aos critérios preconizados pela NR-17 item 17.6 subitem 17.6.6
alineas c; d; e; do MTP, estando de acordo com estes requisitos da norma.

PERIODO DE VALIDADE: O presente parecer técnico tem validade de 12 meses, a partir
de sua data de emissao.

Sorocaba/SP, 12 de junho de 2026.

Documento assinado digitalmente

=
[ ]

‘_,"b SYMONE ANTUNES MIGUEZ
. Data: 16/06/2026 06:44:48-0300
verifique em https://validar.iti.gov.br

9

Dra.Symone Antunes Miguez,PhD

Fisioterapeuta
CREFITO - 3\ 14564 - F
Ergonomista Sénior Certificada*
PhD Delft University of technology
Faculty of Industrial Design Engineering
*Ergonomista Sénior Certificada pela Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO), de acordo com o

registro n.0 82

Alberflex IndUstria de Méveis LTDA - www.alberflex.com.br
Av. Rudolf Dafferner,867 — Boa Vista, CEP: 18085-005, Sorocaba/SP - Fone: 15 3238 5166 Fax: 15 3238 5200
CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscrigdo Estadual: 669.045.054.112 - E-mail: comercial@alberflex.com.br



PARECER TECNICO NR 17 - N° 010/2026 a alberflex
PARA FINS DE:

Anadlise Ergonomica do produto, segundo NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia
(MTP), Item 17.6 subitens 17.6.3 alineas a; b; c; d. A alinea e ndo foi aqui mencionada
por nao se aplicar a este tipo de produto.

INTERESSADO E FABRICANTE
ALBERFLEX IND/ STRIA DE MOVEIS LTDA.
Av. Rudolf Dafferner, 867 - Sorocaba - Estado de Sao Paulo

C.N.P.J. 60.656.774/0001-05
FONE: 015 3238.5200 - FAX: 015 3238.5249

NORMA UTILI ADA

Norma Regulamentadora
NR17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia (MTP), Portaria/MTP n© 4.219 de 20 de
dezembro de 2022.

PRODUTO ANALISADO — Mesa Reta.

Linha: GET
Modelo/Cddigo: T

DIMENS ES POSSIVEIS DO PRODUTO ANALISADO

M TR2
Largura mm Profundidade mm Altura mm
Item
m nima m Xxima m nima m Xxima m nima m Xxima
Mesa Reta 800 2200 700 800 720 750

Tabela 1 - Dimensi es das Mesas Retas, linha GET -M4GTR2

Alberflex Indastria de Méveis LTDA - www.alberflex.com.br
Av. Rudolf Dafferner,867 — Boa Vista, CEP: 18085-005 , Sorocaba/SP — Fone: 15 3238 5166 Fax: 15 3238 5200
CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscricdao Estadual: 669.045.054.112 — E-mail: comercial@alberflex.com.br
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PARECER TECNICO NR 17 — N° 010/2026

NOTA IMPORTANTE
NR-17 ER ONOMIA

17.6 Mobiliario dos postos de trabalho

17.6.3 Para trabalho manual, os planos de trabalho devem proporcionar ao
trabalhador condicl es de boa postura, visualizacao e operacao e devem atender aos
seguintes requisitos minimos:

a) caracteristicas dimensionais que possibilitem posicionamento e movimentacdo dos
segmentos corporais, de forma a nao comprometer a saude e ndo ocasionar
amplitudes articulares excessivas ou posturas nocivas de trabalho;

b) altura e caracteristicas da superficie de trabalho compativeis com o tipo de
atividade, com a distancia requerida dos olhos ao campo de trabalho e com a altura
do assento;

c) area de trabalho dentro da zona de alcance manual e de facil visualizacdo pelo
trabalhador;

d) para o trabalho sentado, espaco suficiente para pernas e pés na base do plano de
trabalho, para permitir que o trabalhador se aproxime o maximo possivel do ponto
de operacao e possa posicionar completamente a regiao plantar, podendo utilizar
apoio para os pés, nos termos do item 17.6.4.

RESULTADO OBTIDO

Segundo analise ergondémica do produto, este possibilita ao usuario ter:

v Espaco fisico para movimentacao dos segmentos corporais;
v reas de alcance dentro de angulos ergonomicamente adequados;
v Favorece com suas dimensi es uma superficie de trabalho compativel com o

tipo de atividades de escritério.

O produto analisado atende aos critérios preconizados pela NR 17 item 17.6 subitens 17.6.3
alineas a; b; c; d; do MTP, estando de acordo com os requisitos da norma.

PERIODO DE VALIDADE: O presente parecer técnico tem validade de 12 meses, a partir
de sua data de emissao.

Sorocaba/SP, 06 de janeiro de 2026.

:ﬂ\.u"\(\J; P ,_,_} e - - S
Dra.SymoéeWntune}s Miguez,PhD
Fisioterapeuta
CREFITO - 3\ 14564 - F
Ergonomista Sénior Certificada*
PhD Delft University of technology
Faculty of Industrial Design Engineering
*Ergonomista Sénior Certificada pela Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO), de acordo com o
registro n.0 82

Alberflex Indastria de Méveis LTDA - www.alberflex.com.br
Av. Rudolf Dafferner,867 — Boa Vista, CEP: 18085-005 , Sorocaba/SP — Fone: 15 3238 5166 Fax: 15 3238 5200
CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscricdao Estadual: 669.045.054.112 — E-mail: comercial@alberflex.com.br



a alberflex

PARECER TECNICO NR 17 — N° 017/2026

PARA FINS DE:

Anadlise Ergonomica do produto, segundo NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia
(MTP), Portaria/MTP n° 4.219, de 20 de dezembro de 2022.

Item 17.6 Mobili rio dos ostos de trabalho
Subitens 17.6.3

a) caracteristicas dimensionais que possibilitem posicionamento e movimentacao dos
segmentos corporais de forma a ndo comprometer a salde e ndo ocasionar amplitudes
articulares excessivas ou posturas nocivas de trabalho;

b) altura e caracteristicas da superficie de trabalho compativeis com o tipo de atividade, com
a distancia requerida dos olhos ao campo de trabalho e com a altura do assento;

c) area de trabalho dentro da zona de alcance manual e de facil visualizacao pelo trabalhador;

d) para o trabalho sentado, espaco suficiente para pernas e pés na base do plano de trabalho,
para permitir que o trabalhador se aproxime o maximo possivel do ponto de operacdo e
possa posicionar completamente a regido plantar, podendo utilizar apoio para os pés, nos
termos do item 17.6.4;

A alinea e nao foi aqui mencionada por ndo se aplicar a este tipo de produto.

INTERESSADO E FABRICANTE

ALBERFLEX IND/ STRIA DE MOVEIS LTDA.

Av. Rudolf Dafferner, 867 - Sorocaba - Estado de Sao Paulo
C.N.P.J. 60.656.774/0001-05

FONE: 015 3238.5200 - FAX: 015 3238.5249

PRODUTO ANALISADO - Mesa de Reunido Circular.

Linha: GET
Modelo/Codigo: T
DIMENS ES DOS PRODUTOS ANALISADOS
MR2 TC2
Di metro mm Altura mm
Item
m nima m Xxima m nima m Xxima
Mesa de reunido circular 900 1200 720 750

Tabela 1 - Dimensi es das Mesas de Reunido Circular, linha GET MR2 TC2

Alberflex IndUstria de Méveis LTDA - www.alberflex.com.br
Av. Rudolf Dafferner,867 — Boa Vista, CEP: 18085-005, Sorocaba/SP - Fone: 15 3238 5166 Fax: 15 3238 5200
CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscrigdo Estadual: 669.045.054.112 - E-mail: comercial@alberflex.com.br




a alberflex

PARECER TECNICO NR 17 — N° 017/2026

RESULTADO OBTIDO

Segundo analise ergondémica do produto, este possibilita ao usuario ter:

v Espaco fisico para movimentacao dos segmentos corporais;
v reas de alcance dentro de angulos ergonomicamente adequados;
v Favorece com suas dimensi es uma superficie de trabalho compativel com o

tipo de atividades de escritério nos espagos para reunil es.

O produto analisado atende aos critérios preconizados pela NR 17 item 17.6 subitens 17.6.3
alineas a; b; c; d; do MTP, estando de acordo com os requisitos da norma.

PERIODO DE VALIDADE: O presente parecer técnico tem validade de 12 meses, a partir
de sua data de emissao.

Sorocaba/SP, 13 de janeiro de 2026.

- e, T . B

(VAL qrsig >
Dra. Syrqgr}_e}g\ntuné Miguez,PhD
Fisioterapeuta
CREFITO - 3\ 14564 - F
Ergonomista Sénior Certificada*
PhD Delft University of technology
Faculty of Industrial Design Engineering
*Ergonomista Sénior Certificada pela Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO), de acordo com o
registro n.0 82

Alberflex IndUstria de Méveis LTDA - www.alberflex.com.br
Av. Rudolf Dafferner,867 — Boa Vista, CEP: 18085-005, Sorocaba/SP - Fone: 15 3238 5166 Fax: 15 3238 5200
CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscrigdo Estadual: 669.045.054.112 - E-mail: comercial@alberflex.com.br
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PARECER TECNICO NR 17 - N° 164/2026

PARA FINS DE:

Analise Ergonémica do produto, segundo NR-17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia
(MTP).

Norma Regulamentadora

NR 17 do Ministério do Trabalho e Previdéncia, Portaria/MTP n° 4.219, de 20 de
dezembro de 2022.

Item 17.6 Mobiliario dos postos de trabalho

Subitem 17.6.3

a) caracteristicas dimensionais que possibilitem posicionamento e movimentagao dos
segmentos corporais de forma a ndo comprometer a salde e ndo ocasionar amplitudes
articulares excessivas ou posturas nocivas de trabalho;

b) altura e caracteristicas da superficie de trabalho compativeis com o tipo de atividade,
com a distancia requerida dos olhos ao campo de trabalho e com a altura do assento;
c) area de trabalho dentro da zona de alcance manual e de féacil visualizagdo pelo
trabalhador;

d) para o trabalho sentado, espaco suficiente para pernas e pés na base do plano de
trabalho, para permitir que o trabalhador se aproxime o maximo possivel do ponto de
operagao e possa posicionar completamente a regiao plantar, podendo utilizar apoio
para os pés, nos termos do item 17.6.4.

A\ ”

A alinea “e” ndo foi aqui mencionada por ndo se aplicar a este tipo de produto.

INTERESSADO E FABRICANTE

ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA.

Av. Rudolf Dafferner, 867 - Sorocaba - Estado de Sao Paulo
C.N.P.]. 60.656.774/0001-05

FONE: 015 3238.5200 - FAX: 015 3238.5249

PRODUTO ANALISADO - Mesa eliptica, linha GET, medindo
2000X1000X740 MM (LxPxH) - M5GTE1

!

Alberflex IndUstria de Méveis LTDA - www.alberflex.com.br
Av. Rudolf Dafferner,867 — Boa Vista, CEP: 18085-005 , Sorocaba/SP - Fone: 15 3238 5166 Fax: 15 3238 5200
CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscricdo Estadual: 669.045.054.112 - E-mail: comercial@alberflex.com.br
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PARECER TECNICO NR 17 - N° 164/2026

RESULTADOS OBTIDOS

Segundo anadlise ergondmica da Mesa eliptica, linha GET, medindo
2000X1000X740 MM (LxPxH) - MB5GTE1 2412, esta possibilita ao usuario ter:

v Espaco fisico para movimentacao dos segmentos corporais;

v Areas de alcance dentro de angulos ergonomicamente adequados;
v Favorece com suas dimensdes uma superficie de trabalho compativel com o tipo
de atividades de escritério em salas de reunides.

O produto analisado atende aos critérios preconizados pela NR 17 item 17.6
subitem 17.6.3 alineas a; b; c; d; do MTP, estando de acordo estes requisitos da
norma.

PERIODO DE VALIDADE: O presente parecer técnico tem validade de 12 meses,
a partir de sua data de emissao.

Sorocaba/SP, 12 de julho de 2026

Documento assinado digitalmente

Y b SYMOME ANTUNES MIGUEZ
g e Data: 16/06/2026 06:50:44-0300

verifique em hitps://validar.iti.gov.br

Dra.Symone Antunes Miguez,PhD

Fisioterapeuta
CREFITO - 3\ 14564 - F
Ergonomista Sénior Certificada*
PhD Delft University of technology
Faculty of Industrial Design Engineering
*Ergonomista Sénior Certificada pela Associagao Brasileira de Ergonomia (ABERGO), de acordo com o

registro n.0 82

Alberflex IndUstria de Méveis LTDA - www.alberflex.com.br
Av. Rudolf Dafferner,867 — Boa Vista, CEP: 18085-005 , Sorocaba/SP - Fone: 15 3238 5166 Fax: 15 3238 5200
CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscricdo Estadual: 669.045.054.112 - E-mail: comercial@alberflex.com.br
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PARECER TECNICO NR 17 - N° 063/2026

PARA FINS DE:

Anédlise Ergondmica do produto, segundo norma regulamentadora NR-17.

Norma Regulamentadora

NR 17 do MTP, Portaria/MTP n© 4.219, de 20 de dezembro de 2022.

Item 17.6 Mobili rio dos ostos de trabalho
Subitens 17.6.3

a) caracteristicas dimensionais que possibilitem posicionamento e movimentacdao dos
segmentos corporais de forma a ndao comprometer a saude e ndo ocasionar amplitudes
articulares excessivas ou posturas nocivas de trabalho;

b) altura e caracteristicas da superficie de trabalho compativeis com o tipo de atividade, com
a distancia requerida dos olhos ao campo de trabalho e com a altura do assento;

c) area de trabalho dentro da zona de alcance manual e de facil visualizagao pelo trabalhador;

d) para o trabalho sentado, espaco suficiente para pernas e pés na base do plano de trabalho,
para permitir que o trabalhador se aproxime o maximo possivel do ponto de operacdo e
possa posicionar completamente a regido plantar, podendo utilizar apoio para os pés, nos
termos do item 17.6.4.

A alinea “e” nao foi aqui mencionada por ndo se aplicar a este tipo de produto.
INTERESSADO E FABRICANTE

ALBERFLEX IND/ STRIA DE MOVEIS LTDA.

Av. Rudolf Dafferner, 867 - Sorocaba - Estado de Sao Paulo

C.N.P.]. 60.656.774/0001-05
FONE: 015 3238.5200 - FAX: 015 3238.5249

PRODUTO ANALISADO — Mesa Reta com Auxiliar.

Linha: GET
Modelo/Cédigo: T T

DIMENS ES POSSIVEIS DO PRODUTO ANALISADO

M TR2
Largura mm Profundidade mm Altura mm
Item
m nima m xima m nima m xima m nima m xima
Mesa Reta 800 2400 700 900 720 750

Alberflex IndUstria de Méveis LTDA - www.alberflex.com.br
Av. Rudolf Dafferner,867 — Boa Vista, CEP: 18085-005 , Sorocaba/SP — Fone: 15 3238 5166 Fax: 15 3238 5200
CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscrigdo Estadual: 669.045.054.112 - E-mail: comercial@alberflex.com.br




a alberflex

PARECER TECNICO NR 17 - N° 063/2026

Tabela 1 - Dimensi es das Mesas Retas, linha GET - M4GTR2

DIMENS ES POSSIVEIS DO PRODUTO ANALISADO

M T2
Largura mm Profundidade mm Altura mm
Item
m nima m xima m nima m xima
600
Mesa Auxiliar 800 1400 720 750

Tabela 1 - Dimensi es das Mesas Auxiliares, linha GET -M4GTX2

|].|.

Y,

Alberflex IndUstria de Méveis LTDA - www.alberflex.com.br
Av. Rudolf Dafferner,867 — Boa Vista, CEP: 18085-005 , Sorocaba/SP — Fone: 15 3238 5166 Fax: 15 3238 5200
CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscrigdo Estadual: 669.045.054.112 - E-mail: comercial@alberflex.com.br




PARECER TECNICO NR 17 - N° 063/2026 a alberﬂex

RESULTADO OBTIDO

Segundo analise ergondmica, esta possibilita ao usuario ter:

4 Bom espaco fisico para movimentacdo dos segmentos corporais;
4 reas de alcance dentro de angulos ergonomicamente adequados;
v Favorece com suas dimensi es uma superficie de trabalho compativel com o

tipo de atividades de escritorio.
4 Devendo a mesa modelo T ser a mesa utilizada para as atividades
com o computador, favorecendo ao usuario a adocdo de posturas corretas.
v A mesamodeloM T 2 deve ser utilizada como mesa auxiliar, para
suporte de impressoras e materiais de trabalho.

O produto analisado atende aos critérios preconizados pela NR 17 item 17.6 subitens 17.6.3
alineas a; b; c; d; do MTP, Portaria/MTP n° 4.219, de 20 de dezembro de 2022, estando de
acordo com estes requisitos da norma.

PERIODO DE VALIDADE: O presente parecer técnico tem validade de 12 meses, a partir
de sua data de emissao.

Sorocaba/SP, 04 de fevereiro 2026.

Dra SymB) ntune: M|guez PhD

Fisioterapeuta
CREFITO - 3\ 14564 - F
Ergonomista Sénior Certificada™
PhD Delft University of technology
Faculty of Industrial Design Engineering
*Ergonomista Sénior Certificada pela Associacdo Brasileira de Ergonomia (ABERGO), de acordo com o

registro n.© 82

Alberflex IndUstria de Méveis LTDA - www.alberflex.com.br
Av. Rudolf Dafferner,867 — Boa Vista, CEP: 18085-005 , Sorocaba/SP — Fone: 15 3238 5166 Fax: 15 3238 5200
CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscrigdo Estadual: 669.045.054.112 - E-mail: comercial@alberflex.com.br



RELATORIO DE ENSAIO N2453-1223.0

1. CLIENTE

Alberflex Industria de Moveis LTDA.
Avenida Rudolf Dafferner, 867— Boa Vista.
CEP 18085-005 — Sorocaba — SP.

2. NATUREZA DO TRABALHO

Ensaio de corrosdao e envelhecimento acelerado por exposicdo a névoa salina neutra segundo
ABNT NBR 17088 por 1488 horas.

3. INFORMAGOES GERAIS

Recebimento da amostra: 18/09/2023

Data de realiza¢do do ensaio: de 21/09/2023 a 22/11/2023.
Data de emissdo do relatério: 01/12/2023.

Local do ensaio: Laboratdério Equilam.

Ordem de servigo: 3741.

4. METODOS UTILIZADOS

ABNT NBR 17088/2023: Corrosdo por exposi¢do a névoa salina.

5. CONDICOES AMBIENTAIS

Temperatura: (23 £5) °C Umidade Relativa: (50 + 20) %

6. TERMOS E DEFINICOES

CP: Corpo de prova LEQ: Laboratdrio Equilam

ID.:

Identificacdo do LEQ

7. INFORMAGOES SOBRE A AMOSTRA

= Descri¢ao da amostra: Chapas pintadas com unido soldada.

= |dentificagdo do cliente: Chapa de aco pintada com unido soldada.
= |dentificagdo do LEQ: EQ N2923-346.

Este documento pode ser reproduzido somente na integra
Os resultados contidos no presente documento referem-se somente aos itens ensaiados e se aplicam a amostra conforme recebida

Tel.: (11) 4067-3374 / (11) 3900-3374
Rua Botocudos, 315 — Diadema — SP

FM-34 Rev. 05
Pagina 1/6



RELATORIO DE ENSAIO N2453-1223.0 | cRLouo

8. EQUIPAMENTOS E MATERIAIS UTILIZADOS

= Camara de névoa salina Equilam SS1000e — ID.: SSLEQ-007.

Coletores de névoa Equilam EQC-100ML — ID.: CNLEQ-016 e CNLEQ-026.
Medidor de pH/condutividade Ohaus a-AB33M1 — ID.: PHLEQ-004.

= Micropipeta IKA PETTE vario 10 mL — ID.: PPLEQ-001.

Balanga analitica Chyo JL-180 — ID.: BALEQ-001.

9. INFORMACGES SOBRE O ENSAIO
= Ensaio: Exposicdo a névoa salina neutra segundo ABNT NBR 17088 por 1488 horas.

10.PREPARO DA AMOSTRA

= Limpeza superficial com pano macio Umido e secagem com ar comprimido isento de éleo.

11.LIMPEZA APOS TERMINO DO ENSAIO

= Lavagem com d&gua corrente em temperatura ambiente logo apds término do periodo de
exposicdo, para remocdo dos sais provenientes da solucdo de ensaio depositados na superficie da
amostra, e secagem com ar comprimido.

12.EXECUTANTES DO ENSAIO

= Pedro Martorelli: Técnico de laboratoério.

13.RESULTADOS

= Ao fimdo ensaio, os corpos de prova apresentaram um pouco de perda de coloracdo e pequenas
manchas brancas em quase todos os corpos de prova. Sendo que as manchas brancas ja estavam
presentes nos corpos de prova antes do come¢o do ensaio, apenas sendo “potencializadas” ao
fim do ensaio.

Este documento pode ser reproduzido somente na integra
Os resultados contidos no presente documento referem-se somente aos itens ensaiados e se aplicam a amostra conforme recebida

Tel.: (11) 4067-3374 / (11) 3900-3374 FM-34 Rev. 05
Rua Botocudos, 315 — Diadema — SP Pagina 2/6



RELATORIO DE ENSAIO N2453-1223.0 - CRLOMO
Tempo de exposicao Quantidade de impactos
(Horas) Grau de empolamento Grau de enferrujamentomento
segundo a norma NBR 5841 segundo a norma NBR 4628-3
24 do/to RiO
48 do/to RiO
72 do/to RiO
96 do/to RiO
120 do/to RiO
144 do/to RiO
168 do/to RiO
192 do/to RiO
216 do/to RiO
240 do/to RiO
264 do/to RiO
288 do/to RiO
312 do/to RiO
336 do/to RiO
360 do/to RiO
384 do/to RiO
408 do/to RiO
432 do/to RiO
456 do/t0 RiO
480 do/t0 RiO
504 do/t0 RiO
528 do/t0 RiO
552 do/to RiO
576 do/to RiO
600 do/to RiO
624 do/to RiO
648 do/t0 Ri O
672 do/t0 Ri O
696 do/t0 Ri O
720 do/t0 Ri O
744 do/t0 RiO
768 do/to RiO
Este documento pode ser reproduzido somente na integra
Os resultados contidos no presente documento referem-se somente aos itens ensaiados e se aplicam & amostra conforme recebida
Tel.: (11) 4067-3374 / (11) 3900-3374 FM-34 Rev. 05

Rua Botocudos, 315 — Diadema — SP

Pagina 3/6



RELATORIO DE ENSAIO N2453-1223.0 - CRLOMO
792 do/to Ri O
816 do/to Ri O
840 do/to Ri O
864 do/to Ri O
888 do/to Ri O
912 do/to Ri O
936 do/to Ri O
960 do/t0 Ri O
984 do/t0 Ri O
1008 do/to Ri O
1032 do/to Ri 0
1056 do/to Ri O
1080 do/to Ri 0O
1104 do/to Ri O
1128 do/to Ri O
1152 do/to Ri O
1176 do/to Ri O
1200 do/to Ri O
1224 do/t0 Ri O
1248 do/to Ri O
1272 do/t0 Ri O
1296 do/to Ri O
1320 do/t0 Ri O
1344 do/t0 Ri O
1368 do/t0 Ri O
1392 do/to Ri O
1416 do/to Ri O
1440 do/to Ri O
1464 do/to Ri O
1488 do/to Ri O
Este documento pode ser reproduzido somente na integra
0s resultados contidos no presente documento referem-se somente aos itens ensaiados e se aplicam & amostra conforme recebida
Tel.: (11) 4067-3374 / (11) 3900-3374 FM-34 Rev. 05

Rua Botocudos, 315 — Diadema — SP
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RELATORIO DE ENSAIO N2453-1223.0 | cRLouo

Diadema, 01 de dezembro de 2023.

NELSON Digitally signed by NELSON
. ROJO:07386781806
ROJOO7386781 8 Date: 2023.12.01 16:14:02
06 -03'00'
Signatario Autorizado
Nelson Rojo
Diretor

Uma coépia eletrénica deste Relatério é arquivada durante 3 anos
A utilizagdo deste documento para fins promocionais depende da prévia autorizagdo formal da EQUILAM

Este documento pode ser reproduzido somente na integra
Os resultados contidos no presente documento referem-se somente aos itens ensaiados e se aplicam a amostra conforme recebida

Tel.: (11) 4067-3374 / (11) 3900-3374 FM-34 Rev. 05
Rua Botocudos, 315 — Diadema — SP Pagina 5/6
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IMAGENS

Amostra antes do ensaio.

Este documento pode ser reproduzido somente na integra
Os resultados contidos no presente documento referem-se somente aos itens ensaiados e se aplicam a amostra conforme recebida

Tel.: (11) 4067-3374 / (11) 3900-3374 FM-34 Rev. 05
Rua Botocudos, 315 — Diadema — SP Pagina 6/6



Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatorio de Ensaio n® MOV/L-418347/2/22
Péagina: 1/4

Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n° CRL-01307
A Cgcre é signatéaria do Acordo de Reconhecimento Mituo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO
ENSAIOS DIVERSOS

INTERRESADO: ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
Av. Rudolf Dafferner, 867 — Boa Vista
18085-005 — Sorocaba - SP
A/C: Henry Costa
Telefone: (15) 3238-5209
E-mail: qualidade@alberflex.com.br
Ref.: (PJ100-063930)

1.  IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

3 (trés) amostras identificadas como: Chapa de aco pintada com unido soldada. Material
recebido no laboratério em 05/01/2022 e liberado para ensaio em 06/01/2022.

AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

Foto 1

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente poderé ser feita na integra e sua utilizagdo para fins promocionais depende de autorizagdo prévia.

SAO PAULO: Rua Anténio Nagib Ibrahim, 544 - S.P. - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sdo José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br



Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Contrcle da Qualidade

Relatorio de Ensaio n® MOV/L-418347/2/22
Péagina: 2/4

Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n° CRL-01307
A Cgcre é signatéaria do Acordo de Reconhecimento Mituo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

METODO / ESPECIFICACOES

NBR 8095:2015 - Material metéalico revestido e ndo-revestido - Corrosdo por exposi¢ao a
atmosfera umida saturada.

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacdo de revestimento —
Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de enferrujamento.

NBR 5841:2015 - Determinagéo do grau de empolamento de superficies pintadas

RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de resisténcia a corrosdo por exposicao atmosfera Umida saturada, conforme
norma NBR 8095:2015.

Tempo de Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
exposicio Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
(horas) Obtido Obtido
24 do/ to Ri O
48 do/ to Ri 0
120 do/ to Ri 0
144 do/ to Ri 0
168 do/to Ri O
192 do/ to Ri 0
216 do/ to Ri 0
288 do/to Ri O
312 do/ to Ri 0
336 do/to Ri O
360 do/to Ri O
384 do/to Ri O
456 do/to Ri O
480 do/to Ri O
504 do/to Ri O
528 do/to Ri O
552 do/to Ri O
624 do/to Ri O
648 do/ to Ri O
672 do/ to Ri 0

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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Tempo de Grau de empolamento conforme a Grau de enferrujamento conforme a
exposicéo Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
(horas) Obtido Obtido
696 do/to Ri O
720 do/ to Ri 0
792 do/to Ri 0
816 do/to Ri O
840 do/to Ri O
864 do/to Ri O
888 do/to Ri O
960 do/to Ri O
984 do/to Ri O
1008 do/to Ri O
1032 do/to Ri O
1056 do/to Ri O
1128 do/ to Ri 0
1152 do/ to Ri 0
1176 do/ to Ri 0
1200 do/to Ri O
1224 do/ to Ri 0
1296 do/to Ri O
1320 do/to Ri O
1344 do/ to Ri 0
1368 do/to Ri O
1392 do/to Ri O
1464 do/ to Ri 0
1488 do/to Ri O
1500 do/to Ri O

Grau de empolamennto quando a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a Norma
NBR 5841:2015
dO = Isento de bolhas

Grau de empolamennto quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma NBR 5841:2015
t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR ISO 4628-3:2015
Ri 0 = 0% de area enferrujada
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Foto 2 — Amostras antes do ensaio Foto 3 — Amostras apds o ensaio

4. DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaio realizado em 12/01/2022 a 16/03/2022.

5. OBSERVACAO
Este relatério cancela e substitui o relatério de n® MOV/L-418347/1/22, emitido em 25/03/2022.

Alteracdo na identificacdo da amostra e desmembramento de relatorio.

Sao Paulo, 26 de abril de 2022.

L. A. FALCAO BAUER LTDA - L. A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnolégico “_W dnw Centro T ico de Controle da Qualidade

-/

L . 4/._;&44/4
_DANILO OLIVEIRA DOS SANTOS

/ " Supefvisor de Laboratério

BMS
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO
ENSAIOS DIVERSOS

INTERRESADO: ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
Av. Rudolf Dafferner, 867 — Boa Vista
18085-005 — Sorocaba - SP
A/C: Henry Costa
Telefone: (15) 3238-5209
E-mail: qualidade@alberflex.com.br
Ref.: (PJ100-063930)

1.  IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

3 (trés) amostras identificadas como: Chapa de ac¢o pintada com unido soldada. Material
recebido no laboratério em 05/01/2022 e liberado para ensaio em 06/01/2022.

AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

igitalmente por Roberto Petrucgelli Gomes, em sexta-feira, 10 de fevereiro de 2023 15:27:58 GMT-03:00, CNS: 12.237-4 - 1° TABELIAO DE

Foto 1

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducédo deste documento somente poderd ser feita na integra e sua utilizacéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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METODO / ESPECIFICACOES

NBR 8096:1983 - Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do ao
diéxido de enxofre - Método de ensaio.

NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacdo de revestimento —
Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliacdo do grau de enferrujamento.

NBR 5841:2015 - Determinacéo do grau de empolamento de superficies pintadas

RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de resisténcia a corrosao por exposi¢cdo ao dioxido de enxofre, conforme norma
NBR 8096:1983. (Atmosfera 2,0S)

Grau de empolamento conforme a | Grau de enferrujamento conforme a
Tempo de Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
ciclos
Obtido Obtido
1 do/to Ri O
2 do/to Ri O
5 do/to Ri O
6 do/to Ri 0
7 do/to Ri O
8 do/to Ri 0
9 do/to Ri 0
12 do/to Ri O
13 do/to Ri O
14 do/to Ri O
15 do/to Ri O
16 do/to Ri O
19 do/to Ri O
20 do/ to Ri O
21 do/ to Ri O
22 do/ to Ri O
23 do/ to Ri O
26 do/ to Ri O
27 do/to Ri O
28 do/to Ri O
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Grau de empolamento conforme a | Grau de enferrujamento conforme a
Tempo de Norma NBR 5841 norma NBR ISO 4628-3
ciclos Obtido Obtido
29 do/to Ri O
30 do/to Ri O
33 do/to Ri O
34 do/ to Ri O
35 do/to RiO
36 do/to RiO
37 do/to RiO
40 do/to RiO
41 do/to RiO
42 do/to RiO
43 do/to RiO
44 do/to RiO
46 do/to RiO
47 do/to RiO
48 do/to RiO
49 do/to RiO
50 do/to RiO
53 do/to RiO
54 do/to RiO
55 do/to RiO
56 do/to Ri O
57 do/to RiO
60 do/to Ri O
61 do/to Ri O
62 do/to RiO
63 do/ to Ri 0

Nota: 1 ciclo = 24 horas

Grau de empolamennto quando a densidade de distribuicdo das bolhas conforme a Norma

NBR 5841:2015

dO0 = Isento de bolhas

Grau de empolamennto quando ao tamanho das bolhas conforme a Norma NBR 5841:2015
t0 = Isento de bolhas

Grau de enferrujamento conforme a Norma NBR ISO 4628-3:2015

Ri 0 = 0% de area enferrujada
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NS: 12.237-4 - 1° TABELIAO DE

Foto 2 — Amostras antes do ensaio

4. DATA DO(S) ENSAIO(S)

Ensaio realizado em 12/01/2022 a 16/03/2022.

5. OBSERVACAO

Foto 3 — Amostras apés o ensaio

Este relatorio cancela e substitui o relatério de n® MOV/L-418347/3/22, emitido em 25/03/2022.

Incluséo de informagé&o “Atmosfera 2,0S”.

L.A. FALCAO BAUERLTDA
Centro Tecnolégico de Controle da Qualidsde
S e

s

/

Sao Paulo, 17 de outubro de 2022.

L. A. FALCAO BAUER LTDA

Centro T

ico de Controle da Qualidade

J /\/‘//

'DANILO OLIVEIRA DOS SANTOS
/ / Supefvisor de Laboratério

BMS
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Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n°® CRL-01307
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO
DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA

INTERESSADO: ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
Avenida Rudolf Dafferner, 867 — Boa Vista
18085-005 — Sorocaba - SP
A/C: Henry Costa
Telefone: (15) 3238-5209
E-mail: qualidade@alberflex.com.br
Ref.: (PJ100-079361)

LABORATORIO: L.A. FALCAO BAUER — CENTRO TECNOLOGICO DE CONTROLE DE
QUALIDADE LTDA
Rua Antonio Nagib Ibrahim, 544 — Agua Branca
05036-060 — S&o Paulo — SP

1.  IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

01 (uma) amostra identificada pelo interessado como: Chapa de ago pintada
Material recebido no laboratério 27/11/2023 e liberado para ensaio em 29/11/2023.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

Foto 1

METODO / ESPECIFICACOES
ABNT NBR 11003:2023 — Determinacao da verificagdo da aderéncia da camada.

ABNT NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio

ASTM D3359:2023 - Determinacao da verificagdo da aderéncia da camada.

ASTM D7091:2021 — Standard Practice for Nondestructive Measurement of Dry Film Thickness
of Nonmagnetic Coatings Applied to Ferrous Metals and Nonmagnetic, Nonconductive Coatings
Applied to Non-Ferrous Metals

RESULTADOS OBTIDOS

3.1. Ensaio de aderéncia da tinta conforme norma NBR 11003:2023.

3.1.1. Método A — Corte em X

Parametro Obtido

Método utilizado Método A — Corte em X

Classificacédo do destacamento de acordo com a

Xo= Nenhuma area da pelicula destacada
largura do corte

Classificacédo do destacamento de acordo com a

Yo= Nenhuma é&rea da pelicula destacada

intersecdo do corte

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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3.1.2. Método B — Corte em Grade

Parametro

Obtido

Método utilizado

Método B — Corte em Grade

Classificagéo do destacamento de acordo com a

largura do corte

Gro= Nenhuma area da pelicula destacada

3.2. Ensaio de determinac&o da aderéncia conforme a Norma ASTM D3359:2023

3.2.1. Method A

Parametro

Obtido

Método utilizado

Method A — X-Cut Tape Test

Substrato empregado

Nao declarado

Tipo de revestimento

Nao declarado

Método de cura

Nao declarado

Ndmero de testes

1

Forca de adeséo conforme

55 gf/mm

Local onde foi realizado a for¢ca de adeséo

L. A. Falcao Bauer

Fabricante da fita Scotch
Lote E120000673
Classificagéo 5A = Nenhuma éarea destacada

3.2.2. Method B

Parametro

Obtido

Método utilizado

Method B — Grade - Cut Tape Test

Substrato empregado

Nao declarado

Tipo de revestimento

Nao declarado

Método de cura

Nao declarado

Ndmero de testes

1

Forca de adesao conforme

55 gf/mm

Local onde foi realizado a for¢ca de adeséo

L. A. Falcao Bauer

Fabricante da fita

Scotch

Lote

E120000673

Classificagcéo

5B = 0% Nenhuma

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
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4. DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaios realizados em 11/12/2023.

5. OBSERVACAO
Este relatério cancela e substitui o relatério de n® MOV/383.739/1/23, emitido em 15/12/2023.

Alteracdo dos itens 1 e 3 deste relatério.

Séo Paulo, 19 de janeiro de 2023.

L.A. FALCAO BAUER LTDA
ontrole da Qualidade

o V4
e, % Z AT U 1 X
W DE OLIVEIRA

Técnico Especialista

LHM
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RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO
DETERMINACAO DA VERIFICACAO DA ADERENCIA DA CAMADA

INTERESSADO: ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
Avenida Rudolf Dafferner, 867 — Boa Vista
18085-005 — Sorocaba - SP
A/C: Henry Costa
Telefone: (15) 3238-5209
E-mail: qualidade@alberflex.com.br
Ref.: (PJ100-079361)

LABORATORIO: L.A. FALCAO BAUER — CENTRO TECNOLOGICO DE CONTROLE DE
QUALIDADE LTDA
Rua Antonio Nagib Ibrahim, 544 — Agua Branca
05036-060 — S&o Paulo — SP

1.  IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

01 (uma) amostra identificada pelo interessado como: Chapa de ago pintada com unido soldada
Material recebido no laboratério 27/11/2023 e liberado para ensaio em 29/11/2023.

AMOSTRA RECEBIDA PARA ENSAIO

—

Foto 1

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

SAO PAULO: Rua Anténio Nagib Ibrahim, 544 - S.P. - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sdo José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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Centro Tecnologico de Controle da Qualidade
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Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n°® CRL-01307
A Cgcre é signataria do Acordo de Reconhecimento Mituo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

2.  METODO / ESPECIFICACOES
ABNT NBR 11003:2023 — Determinacao da verificagdo da aderéncia da camada.

ABNT NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca
sobre superficies rugosas - Método de ensaio

ASTM D3359:2023 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada.

ASTM D7091:2021 — Standard Practice for Nondestructive Measurement of Dry Film Thickness
of Nonmagnetic Coatings Applied to Ferrous Metals and Nonmagnetic, Nonconductive Coatings
Applied to Non-Ferrous Metals

3. RESULTADOS OBTIDOS
3.1 Ensaio de aderéncia da tinta conforme norma NBR 11003:2023.

3.1.1. Método A — Corteem X

Parametro Obtido

Método utilizado Método A — Corte em X

Classificacdo do destacamento de acordo com a

Xo= Nenhuma area da pelicula destacada
largura do corte

Classificagdo do destacamento de acordo com a

. ~ Yo= Nenhuma éarea da pelicula destacada
intersecdo do corte

3.1.2. Método B — Corte em Grade

Parametro Obtido

Método utilizado Método B — Corte em Grade

Classificagdo do destacamento de acordo com a

Gro= Nenhuma area da pelicula destacada
largura do corte

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

SAO PAULO: Rua Anténio Nagib Ibrahim, 544 - S.P. - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sdo José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n°® CRL-01307
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3.2. Ensaio de determinacéo da aderéncia conforme a Norma ASTM D3359:2023

3.2.1. Method A

Parametro

Obtido

Método utilizado

Method A — X-Cut Tape Test

Substrato empregado

Nao declarado

Tipo de revestimento

Nao declarado

Método de cura

Nao declarado

NUmero de testes

1

Forca de ades&o conforme

55 gf/mm

Local onde foi realizado a forga de adesao

L. A. Falcdo Bauer

Fabricante da fita

Scotch

Lote

E120000673

Classificagéo

5A = Nenhuma éarea destacada

3.2.2. Method B

Parametro

Obtido

Método utilizado

Method B — Grade - Cut Tape Test

Substrato empregado

Nao declarado

Tipo de revestimento

Nao declarado

Método de cura

Nao declarado

NUmero de testes

1

Forca de ades&o conforme

55 gf/mm

Local onde foi realizado a forga de adesao

L. A. Falcdo Bauer

Fabricante da fita

Scotch

Lote

E120000673

Classificagéo

5B = 0% Nenhuma

4. DATA DO(S) ENSAIO(S)
Ensaios realizados em 11/12/2023.

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

SAO PAULO: Rua Anténio Nagib Ibrahim, 544 - S.P. - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sdo José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br
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5. OBSERVACAO
Este relatério cancela e substitui o relatério de n® MOV/383.739/2/23, emitido em 15/12/2023.

Alteracdo dos itens 1 e 3 deste relatério.

Séo Paulo, 19 de janeiro de 2024.

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Centro Tecn ontrole da Qualidade

b
ia = J/

a
Vi
] i S DE OLIVEIRA

Técnico Especialista

LHM

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.
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Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatdrio de Ensaio n°® MOV/389.293/1/24

Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n°® CRL 1307.
O Cgcre é signatéario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

RELATORIO DE ENSAIO
MATERIAL METALICO
ENSAIO DE MEDIGAO DE ESPESSURA DA CAMADA

INTERESSADO: ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
Av. Rudolf Dafferner, 867 — Boa Vista
18085-005 — Sorocaba - SP
A/C: Henry Costa
Telefone: (15) 3238-5209
E-mail: qualidade@alberflex.com.br

LABORATORIO: L.A. FALCAO BAUER — CENTRO TECNOLOGICO DE CONTROLE DE
QUALIDADE LTDA
Rua Antonio Nagib Ibrahim, 544 — Agua Branca
05036-060 — S&o Paulo — SP

1. IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)

01 (uma) amostra identificada pelo interessado como: Chapa de ago pintada.
Material recebido no laboratério em 01/04/2024 e liberados para ensaio em 01/04/2024.

AMOSTRA(S) RECEBIDA(S) PARA ENSAIO

Foto 1

2.  METODO / ESPECIFICACOES

NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizacdo para fins promocionais depende de autorizacéo prévia.

S/N\OOPAULO: Rua AntgpigNagib Ibrahipy 544 - SP {CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
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Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n°® CRL 1307.
O Cgcre é signatéario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de determinacdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas

Parametro Obtido

Identificac&o da tinta ou sistema de pintura N&o declarado

Identificag&o do substrato N&o declarado

Identificagdo da preparacdo do substrato N&o declarado

Método utilizado Método B — Magneto indutivo e corrente parasitas

Fabricante: Helmut Fischer GMBH

NUmero de série do equipamento: 000085669

Instrumento de medicao utilizado Numero de série da sonda: 0817SS0015

Ndmero de série da sonda: 0717GS0007

Patrimbnio: FB-22039

Método utilizado para ajustar o instrumento Verificagcdo contra peliculas-padrao

Fator de reducéo de espessura usado 25 pum

Responsével pela Medi¢édo Roberta Lopes

valor Medic¢&o pontual (um) Média Aritmética (um)
Regido | Ponto | Individual | Sem fator Com Sem fator Com
(um) de fator de U de fator de U
correcdo | correcao correcdo | correcéo
1 76
1 2 76 76 51 +29
3 77
4 79
2 5 90 84 59 +29
6 82
7 90
3 8 95 93 68 +29 86 61 4.2
9 95
10 91
4 11 88 91 66 +29
12 95
13 83
5 14 89 87 62 +29
15 90

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).

A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizacdo para fins promocionais depende de autorizacéo prévia.

S/N\OOPAULO: Rua AntgpigNagib Ibrahipy 544 - SP {CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
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Laboratorio de Ensaio Acreditado pelo Cgcre de acordo com NBR ISO IEC 17025, sob o n°® CRL 1307.
O Cgcre é signatéario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation.

DATA DOS ENSAIOS
Ensaios realizados em 01/04/2024.

Sao Paulo, 03 de abril de 2024.

|
ROBERTA L 3 DOS SANTOS
S Laboratério

3

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizacdo para fins promocionais depende de autorizacéo prévia.
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PROTOCOLO DE ASSINATURA(S)

O documento acima foi proposto para assinatura digital na plataforma 1ziSign. Para verificar as assinaturas
clique no link: https://www.portaldeassinaturas.com.br/Verificar/345E-5134-563D-28F8 ou va até o site
https://lwww.portaldeassinaturas.com.br:443 e utilize o cédigo abaixo para verificar se este documento é
valido.

Caodigo para verificacao: 345E-5134-563D-28F8

Hash do Documento
5C89AECBAD71E12DFD138179F9FE47717986C8477D8D527F30BO5DF055B819C4

O(s) nome(s) indicado(s) para assinatura, bem como seu(s) status em 03/04/2024 é(sé&o) :

« Roberta Lopes Dos Santos (Supervisora de Laboratorio) -
312.758.418-05 em 03/04/2024 22:14 UTC-03:00
Tipo: Certificado Digital




INSTITUTO SENAI DE TECNOLOGIA EM MADEIRA E MOBILIARIO
Av. Presidente Costa e Silva,571 | Bairro Planalto | Bento Gongalves - RS | 95703-260
(54) 3449 7501 |aboratorio.mobiliario@senairs.org.br

LABORATORIO DE CONTROLE DE QUALIDADE

IH l

RELATORIO DE ENSAIO 0625/2023 Paginalde 2

Interessado: Alberflex IndUstria de Mdveis Ltda.
CNPJ: 60.656.774/0001-05/ IE: 669.045.054.112
Avenida Rudolf Dafferner, 867 - Bairro Boa Vista - Sorocaba - SP

Orcamento n°: 0421/23
Data do recebimento da amostra: 17/11/2023

1. DESCRICAO E IDENTIFICAGAO DA AMOSTRA

Espuma Flexivel de Poliuretano Injetada a base agua.

2. AMOSTRAGEM
A coleta, amostragem e identificacdo sdo de responsabilidade do cliente.

3. NATUREZA DO TRABALHO
A realizacdo do ensaio visa avaliar a amostra de acordo com a norma descrita no item 4.2.

4. PROCEDIMENTO
4.1 PREPARACAO DA AMOSTRA/CORPOS DE PROVA
A amostra foi preparada pelo cliente.

4.2 METODO DE ENSAIO

O desenvolvimento do ensaio foi conforme a norma:

e ABNT NBR 8619/2022 - Espuma flexivel de poliuretano - Determinacéo da resiliéncia (PRI 632/100 -
Rev. 02).

4.3 CONDICIONAMENTO:
A amostra foi condicionada por 12 horas a temperatura de (23 + 2) °C e (50 + 5) % de umidade relativa
do ar.

5. RESULTADOS
Ensaio realizado em 20/11/2023.

A autenticidade deste relatdrio deve ser verificada pela assinatura certificada inserida no arquivo Adobe PDF.
As cépias impressas ou eletronicas devem ser comparadas com o arquivo Adobe PDF que exibe a assinatura digital valida.
N&o nos responsabilizamos por qualquer cépia emitida por clientes ou por terceiros, seja qual for sua natureza (eletrénica, xerogréfica,...).
A reproducgéo deste documento s6 podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteracgéo.

O presente documento digital foi conferido com o original e assinado digitalmente por Roberto Petruccelli Gomes, em quinta-feira, 23 de novembro de 2023 14:43:19 GMT-03:00, CNS: 12.237-4 - 1° TABELIAO DE
NOTAS/SP, nos termos da medida proviséria N. 2.200-2 de 24 de agosto de 2001. Sua autenticidade devera ser confirmada no endereco eletrdnico www.cenad.org.br/autenticidade. O presente documento digital pode ser

convertido em papel por meio de autenticacdo no Tabelionato de Notas. Provimento n°® 100/2020 CNJ - artigo 22.
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Os corpos de prova foram fornecidos com capa em uma face.

Resiliéncia (%) Incerteza de medic&o* (%) k

58,2 2,9 2,02

* A incerteza expandida relatada € baseada em uma incerteza padronizada combinada, multiplicada por
um fator de abrangéncia k, provendo um nivel de confianca de aproximadamente 95,45 %.

OBSERVACAO: Os resultados s&o validos somente para o estado da amostra no momento do
ensaio.

LEANDRA Assinado de forma digital por
LEANDRA
Bento Goncgalves, 21 de novembro de 2023. BORTOLINI:89891 EoRToL 59891686000

Dados: 2023.11.21 08:52:17

LEANDRA BORTOLINI 686000 0300
Gerente Técnica do Laboratério Fisico Quimico
IST Madeira e Mobiliario

A autenticidade deste relatdrio deve ser verificada pela assinatura certificada inserida no arquivo Adobe PDF.
As cépias impressas ou eletronicas devem ser comparadas com o arquivo Adobe PDF que exibe a assinatura digital valida.
Na&o nos responsabilizamos por qualquer cépia emitida por clientes ou por terceiros, seja qual for sua natureza (eletrdnica, xerogréfica,...).
A reproducgéo deste documento s6 podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteracgéo.

O presente documento digital foi conferido com o original e assinado digitalmente por Roberto Petruccelli Gomes, em quinta-feira, 23 de novembro de 2023 14:43:19 GMT-03:00, CNS: 12.237-4 - 1° TABELIAO DE

NOTAS/SP, nos termos da medida proviséria N. 2.200-2 de 24 de agosto de 2001. Sua autenticidade devera ser confirmada no endereco eletrénico www.cenad.org.br/autenticidade. O presente documento digital pode ser

convertido em papel por meio de autenticacdo no Tabelionato de Notas. Provimento n°® 100/2020 CNJ - artigo 22.
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Interessado: Alberflex Industria de Moveis Ltda.
CNPJ: 60.656.774/0001-05 / IE: 669.045.054.112
Av. Rudolf Dafferner, 867 - Bairro Boa Vista - Sorocaba - SP

Orgcamento n°: 0478/21.R02
Data do recebimento da amostra: 11/01/2022

1. DESCRIGAO E IDENTIFICAGAO DA AMOSTRA

Espuma Flexivel de Poliuretano Injetada a base agua.

2. AMOSTRAGEM
A coleta, amostragem e identificacdo sdo de responsabilidade do cliente.

3. NATUREZA DO TRABALHO
A realizacdo do ensaio visa avaliar a amostra de acordo com a norma descrita no item 4.2.

4. PROCEDIMENTO
4.1 PREPARACAO DA AMOSTRA/CORPOS DE PROVA
A amostra foi preparada pelo cliente.

4.2 METODO DE ENSAIO

O desenvolvimento do ensaio foi conforme a norma:

e ABNT NBR 14961/2019 - Espuma flexivel de poliuretano - Determinagéo do teor de cinzas (PRI 632/99
- Rev. 02).

A autenticidade deste relatorio deve ser verificada pela assinatura certificada inserida no arquivo Adobe PDF.
As cOpias impressas ou eletrénicas devem ser comparadas com o arquivo Adobe PDF que exibe a assinatura digital valida.
Né&o nos responsabilizamos por qualquer cépia emitida por clientes ou por terceiros, seja qual for sua natureza (eletrénica, xerogréfica,...).
A reprodugéo deste documento s6 podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteragéo.

O presente documento digital foi conferido com o original e assinado digitalmente por Roberto Petruccelli Gomes, em quarta-feira, 1 de fevereiro de 2023 15:23:35 GMT-03:00, CNS: 12.237-4 - 1° TABELIAO DE
NOTAS/SP, nos termos da medida proviséria N. 2.200-2 de 24 de agosto de 2001. Sua autenticidade devera ser confirmada no endereco eletrénico www.cenad.org.br/autenticidade. O presente documento digital pode ser

convertido em papel por meio de autenticacéo no Tabelionato de Notas. Provimento n°® 100/2020 CNJ - artigo 22.
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5. RESULTADO
Ensaio realizado no periodo de 02/03 a 09/03/2022.

5.1 DETERMINAGAO DO TEOR DE CINZAS:

Teor de Cinzas (%) Incerteza de medigao* (%) k
0,042 0,076 2,00

* A incerteza expandida relatada é baseada em uma incerteza padronizada combinada, multiplicada por
um fator de abrangéncia k, provendo um nivel de confianga de aproximadamente 95,45 %.

OBSERVACAO: Os resultados sdo validos somente para o estado da amostra no momento do
ensaio.

Bento Gongalves, 14 de marco de 2022.

LEANDRA Assinado de forma digital por
BORTOLINI:89891686 ;E)/?R’\Tlgiﬁ\llzsgsgmssooo
LEAN D RA BO RTO LI N I 000 Dados: 2022.03.14 13:32:25 -03'00"

Gerente Técnica do Laboratorio Fisico Quimico
IST Madeira e Mobiliario

A autenticidade deste relatorio deve ser verificada pela assinatura certificada inserida no arquivo Adobe PDF.
As cOpias impressas ou eletrénicas devem ser comparadas com o arquivo Adobe PDF que exibe a assinatura digital valida.
Né&o nos responsabilizamos por qualquer cépia emitida por clientes ou por terceiros, seja qual for sua natureza (eletrénica, xerogréfica,...).
A reprodugéo deste documento s6 podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteragéo.

O presente documento digital foi conferido com o original e assinado digitalmente por Roberto Petruccelli Gomes, em quarta-feira, 1 de fevereiro de 2023 15:23:35 GMT-03:00, CNS: 12.237-4 - 1° TABELIAO DE
NOTAS/SP, nos termos da medida proviséria N. 2.200-2 de 24 de agosto de 2001. Sua autenticidade devera ser confirmada no endereco eletrénico www.cenad.org.br/autenticidade. O presente documento digital pode ser

convertido em papel por meio de autenticacdo no Tabelionato de Notas. Provimento n°® 100/2020 CNJ - artigo 22.
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Interessado: Alberflex Industria de Moveis Ltda.
CNPJ: 60.656.774/0001-05 / IE: 669.045.054.112
Av Rudolf Dafferner, 867 - Bairro Boa Vista - Sorocaba - SP

Orgcamento n°: 0478/21.R02
Data do recebimento da amostra: 11/01/2022

1. DESCRIGAO E IDENTIFICACAO DA AMOSTRA

Espuma Flexivel de Poliuretano Injetada a base agua.

2. AMOSTRAGEM
A coleta, amostragem e identificacdo sdo de responsabilidade do cliente.

3. NATUREZA DO TRABALHO
A realizacdo do ensaio visa avaliar a amostra de acordo com a norma descrita no item 4.2.

4. PROCEDIMENTO

4.1 PREPARACAO DA AMOSTRA/CORPOS DE PROVA
A amostra foi preparada pelo cliente.

Os corpos de prova foram preparados pelo cliente.

4.2 METODO DE ENSAIO

O desenvolvimento do ensaio foi conforme a norma:

e ABNT NBR 8910/2016 - Espuma flexivel de poliuretano - Determinacao da resisténcia a compressao
(PRI 632/78 - Rev. 01).

A autenticidade deste relatorio deve ser verificada pela assinatura certificada inserida no arquivo Adobe PDF.
As cOpias impressas ou eletrénicas devem ser comparadas com o arquivo Adobe PDF que exibe a assinatura digital valida.
Né&o nos responsabilizamos por qualquer cépia emitida por clientes ou por terceiros, seja qual for sua natureza (eletrénica, xerogréfica,...).
A reprodugéo deste documento s6 podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteragéo.

NOTAS/SP, nos termos da medida proviséria N. 2.200-2 de 24 de agosto de 2001. Sua autenticidade devera ser confirmada no endereco eletrénico www.cenad.org.br/autenticidade. O presente documento digital pode ser

O presente documento digital foi conferido com o original e assinado digitalmente por Roberto Petruccelli Gomes, em quarta-feira, 1 de fevereiro de 2023 15:23:35 GMT-03:00, CNS: 12.237-4 - 1° TABELIAO DE
convertido em papel por meio de autenticacdo no Tabelionato de Notas. Provimento n® 100/2020 CNJ - artigo 22.
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4.3 CONDICIONAMENTO:
A amostra foi condicionada por 12 horas a temperatura de (23 + 2) °C e (50 + 5) % de umidade relativa
do ar.

5. RESULTADO
Ensaio realizado em 19/04/2022.

Os corpos de prova foram fornecidos com capa em uma face.

5.1 DETERMINACAO DA RESISTENCIA A COMPRESSAO:

Resisténcia a compressao a 50% (KPa) Incerteza de medigcao* (KPa) k

8,5 1,5 2,00

* A incerteza expandida relatada é baseada em uma incerteza padronizada combinada, multiplicada por
um fator de abrangéncia k, provendo um nivel de confianga de aproximadamente 95,45 %.

OBSERVAGAO: Os resultados sio validos somente para o estado da amostra no momento do
ensaio.

Bento Gongalves, 25 de abril de 2022.
LEAN DRA Assinado de forma digital por
BORTOLINI:898916860 LEANDRA BORTOLINI:89891686000
LEANDRA BORTOLINI 00 Dados: 2022.04.25 18:37:36 -03'00'
Gerente Técnica do Laboratoério Fisico Quimico
IST Madeira e Mobiliario

A autenticidade deste relatorio deve ser verificada pela assinatura certificada inserida no arquivo Adobe PDF.
As cOpias impressas ou eletrénicas devem ser comparadas com o arquivo Adobe PDF que exibe a assinatura digital valida.
Né&o nos responsabilizamos por qualquer cépia emitida por clientes ou por terceiros, seja qual for sua natureza (eletrénica, xerogréfica,...).
A reprodugéo deste documento s6 podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteragéo.
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RELATORIO DE ENSAIO N° 00232/26

Data da Emissao: 14/04/2026

1. CLIENTE

Alberflex Industria de Méveis Ltda.

CNPJ: 60.656.774/0001-05 / IE: 669.045.054.112

Av. Rudolf Dafferner, 867 - Bairro Boa Vista - Sorocaba - SP
Contato: (15) 3238-5161

2. DADOS DA AMOSTRA
Orcamento n°: 102/26

Data do recebimento: 26/03/2026
Periodo de ensaio: 13/04/2026

Descricdo: Espuma Flexivel de Poliuretano Injetada a base agua.

3. AMOSTRAGEM
A coleta, amostragem e identificacdo séo de responsabilidade do cliente.

4. INCERTEZA DE MEDICAO

A incerteza expandida de medicdo declarada € baseada na incerteza combinada multiplicada
pelo fator de abrangéncia [Kk] para o nivel de confianca de aproximadamente 95,45 %. A incerteza
padréao da medicao foi determinada de acordo com a SENAI-UO632-PR-00009.

Regra de deciséo: a declaracdo de conformidade ndo leva em consideracdo a contribuicdo da
incerteza de medicéo.

Av. Presidente Costa e Silva, 571 | Bairro Planalto | Bento Gongalves - RS |
95703-260 | (54) 3449 7501 | laboratorio.mobiliario@senairs.org.br INSTITUTO s E NA’
https://www.senairs.org.br/institutos/madeira-e-mobiliario DE TECNOLOGIA MADEIRA E MOBILIARIO

A reproducéo deste relatério sé podera ser feita integralmente. Os resultados deste relatério referem-se exclusivamente ao item submetido ao ensaio
nas condicdes especificadas, ndo sendo extensivo a quaisquer lotes. Este documento dispensa a assinatura fisica, pois foi autorizado eletronicamente,
cumprindo integralmente os requisitos da Norma ABNT NBR ISO/IEC 17025.
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RELATORIO DE ENSAIO N° 00232/26

Data da Emissao: 14/04/2026

5. METODO E PROCEDIMENTO
5.1.Climatizagéo

A amostra foi condicionada por 12 horas a temperatura de (23 + 2) °C e (50 + 5) % de umidade
relativa do ar.

5.2.Norma

ABNT NBR 9178/2025 - Materiais poliméricos celulares flexiveis - Determinacao das
caracteristicas de queima.

5.3.Preparacédo da amostra
A amostra foi preparada pelo cliente.

5.4.Descri¢cdo do método
N&o aplicavel.

6. RESULTADO

Velocidade de queima (mm/min) Incerteza de medi¢cao (mm/min) k
0 - -

7. OBSERVACOES
Amostra fornecida sem capa.

8. INTERPRETAQAO DOS RESULTADOS
Os resultados obtidos referem-se exclusivamente a amostra analisada.

Este documento s6 pode ser reproduzido na integra e sem alteragdes.
LEANDRA Assinado de forma

digital por LEANDRA

BORTOLINI:89 BORTOLINI:89891686000
891686000 ooes o500
Leandra Bortolini

Signataria Autorizada
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instituro SENAIT

DE INOVA CAO ENGENHARIA DE POLIMEROS

RELATORIO DE ENSAIO N° 503/22 - A (3)

Laboratério de Ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o nimero CRL 0076.

INTERESSADO: Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial
Av. Presidente Costa e Silva, 571 - Planalto
Bento Gongalves - RS

Alberflex Industria de Méveis Ltda

Av. Rudolf Dafferner, 867 - Bairro Boa Vista
Sorocaba - SP

CNPJ: 60.656.774/0001-05 / IE: 669.045.054.112

DESCRICAO DA AMOSTRA:

Amostra constituida por duas placas com dimensdes aproximadas de 380x380x13 mm, em material
polimérico, identificada pelo interessado como “Amostra 1 - 08/22 e 09/22”. Ordem de servigo N° 503/22 de
07/03/2022.

AMOSTRAGEM:

Responsabilidade do requisitante.

ENSAIO SOLICITADO:
Resisténcia a Tragao.

RESULTADOS OBTIDOS:

Resisténcia a Tragcao
Propriedade Resultados Incertgz? de k Veff
Medigao
Tens&o na Ruptura (média), kPa 155 24 2,87 4,06
Alongamento na Ruptura (média), % 57 11 2,87 4,00

O(s) resultado(s) é (sao) valido(s) exclusivamente para a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A autenticidade deste relatorio deve ser verificada pela assinatura certificada inserida no arquivo Adobe PDF.
As copias impressas ou eletronicas devem ser comparadas com o arquivo Adobe PDF que exibe a assinatura digital valida.
Nao nos responsabilizamos por qualquer copia emitida por clientes ou por terceiros, seja qual for sua natureza (eletrénica, xerogrdfica,...).
A reproducdo deste documento sé podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteracdo, e depende da aprovacdo por escrito do Laboratério.

Instituto SENAI de Inovagao em Engenharia de Polimeros
Av. Presidente Jodo Goulart, 682, Bairro Morro do Espelho, CEP 93030-090
Séo Leopoldo - RS | (51) 3904-2700 | isi.polimeros@senairs.org.br
www.senairs.org.br/institutos/engenharia-de-polimeros/ensaios
Pagina 1 de 2
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instituro SENAIT

DE INOVA CAO ENGENHARIA DE POLIMEROS

RELATORIO DE ENSAIO N° 503/22 - A (3)

Laboratério de Ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o nimero CRL 0076.

METODOS/ PROCEDIMENTOS UTILIZADOS:

ABNT NBR 8515:2020. Testados cinco corpos de prova. Velocidade

Resisténcia a Tragdo de afastamento das garras: 500 mm/min.

Guia para a Expressdo da Incerteza de Medicdo. 3.ed. Rio de
Janeiro: ABNT, INMETRO, 2003. 120p.

“A incerteza expandida de medicéo relatada é declarada como a
Incerteza de Medicao incerteza padrao multiplicada pelo fator de abrangéncia k, o qual
para uma distribuicdo t com Veff graus de liberdade efetivos
corresponde a uma probabilidade de abrangéncia de
aproximadamente 95%”.

NOTAS:
Relatério de ensaio emitido eletronicamente.

Condi¢des ambientais do laboratério:  Temperatura 2312°C
Umidade relativa 50+5°C

“As opinides e interpretacdes nao fazem parte do escopo de acreditagdo deste laboratério”.

Data de ensaio: 17/03/2022
Data de emissdo: 01/04/2022

Assinado de forma digital por

i
%:.__-———- LUCAS HEINEMANN:99977850020 C{
%’;’ Dados: 2022.04.01 14:12:01 -03'00" C/c/uu@/ﬂé«/) de el

&
Lucas Heinemann Marcelo Alves de Carvalho
Coordenador de Laboratério Analista de Laboratério
CREA RS 145775 CRQ 5° Regido 05403741

O(s) resultado(s) é (sao) valido(s) exclusivamente para a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A autenticidade deste relatorio deve ser verificada pela assinatura certificada inserida no arquivo Adobe PDF.
As copias impressas ou eletronicas devem ser comparadas com o arquivo Adobe PDF que exibe a assinatura digital valida.
Nao nos responsabilizamos por qualquer copia emitida por clientes ou por terceiros, seja qual for sua natureza (eletrénica, xerogrdfica,...).
A reproducdo deste documento sé podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteracdo, e depende da aprovacdo por escrito do Laboratério.

Instituto SENAI de Inovagao em Engenharia de Polimeros
Av. Presidente Jodo Goulart, 682, Bairro Morro do Espelho, CEP 93030-090
Séo Leopoldo - RS | (51) 3904-2700 | isi.polimeros@senairs.org.br

www.senairs.org.br/institutos/engenharia-de-polimeros/ensaios
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instituro SENAIT

DE INOVA CAO ENGENHARIA DE POLIMEROS

RELATORIO DE ENSAIO N° 503/22 - A (4)

Laboratério de Ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o nimero CRL 0076.

INTERESSADOS: Servigo Nacional de Aprendizagem Industrial
Av. Presidente Costa e Silva, 571 - Planalto
Bento Gongalves - RS

Alberflex Industria de Méveis Ltda

Av. Rudolf Dafferner, 867 - Bairro Boa Vista
Sorocaba - SP

CNPJ: 60.656.774/0001-05 / IE: 669.045.054.112

DESCRIGAO DA AMOSTRA:

Amostra constituida por duas placas com dimensdes aproximadas de 380x380x13 mm, em material
polimérico, identificada pelo interessado como “Amostra 1 - 08/22 e 09/22”. Ordem de servigo N° 503/22 de
07/03/2022.

AMOSTRAGEM:

Responsabilidade do requisitante.

ENSAIO SOLICITADO:

Resisténcia ao Rasgamento.

RESULTADOS OBTIDOS:
Propriedade Resultado Inceﬁgz? de k Veff
Medicao
Resisténcia ao Rasgamento (média), N/m 502 33 2,10 26,9

O(s) resultado(s) é (sao) valido(s) exclusivamente para a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A autenticidade deste relatorio deve ser verificada pela assinatura certificada inserida no arquivo Adobe PDF.
As copias impressas ou eletrénicas devem ser comparadas com o arquivo Adobe PDF que exibe a assinatura digital valida.
Nao nos responsabilizamos por qualquer copia emitida por clientes ou por terceiros, seja qual for sua natureza (eletrénica, xerogrdfica,...).
A reproducdo deste documento sé podera ser feita integralmente, sem nenhuma altera¢do, e depende da aprovacdo por escrito do Laboratorio.

Instituto SENAI de Inovagao em Engenharia de Polimeros
Av. Presidente Jodo Goulart, 682, Bairro Morro do Espelho, CEP 93030-090
Séo Leopoldo - RS | (51) 3904-2700 | isi.polimeros@senairs.org.br
www.senairs.org.br/institutos/engenharia-de-polimeros/ensaios
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instituro SENAIT

DE INOVA CAO ENGENHARIA DE POLIMEROS

RELATORIO DE ENSAIO N° 503/22 - A (4)

Laboratério de Ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o nimero CRL 0076.

METODOS/ PROCEDIMENTOS UTILIZADOS:

Resisténcia ao Rasgamento

ABNT NBR 8516:2015. Testados cinco corpos de prova. Velocidade
de afastamento das garras: 500 mm/min.

Incerteza de Medicao

Guia para a Expressdo da Incerteza de Medicdo. 3.ed. Rio de
Janeiro: ABNT, INMETRO, 2003. 120p.

“A incerteza expandida de medicéo relatada é declarada como a
incerteza padrao multiplicada pelo fator de abrangéncia k, o qual
para uma distribuicdo t com Veff graus de liberdade efetivos
corresponde a uma probabilidade de abrangéncia de
aproximadamente 95%”.

NOTAS:

Relatério de ensaio emitido eletronicamente.

Condi¢des ambientais do laboratdrio:

Temperatura 2312°C
Umidade relativa 501£5°C

“As opinides e interpretacdes ndo fazem parte do escopo de acreditacdo deste laboratério”.

Data de ensaio: 17/03/2022
Data de emissdo: 01/04/2022

Lucas Heinemann

Assinado de forma digital por
LUCAS HEINEMANN:99977850020 /i
Dados: 2022.04.01 14:17:12 -03'00' c/au&

Marcelo Alves de Carvalho

Coordenador de Laboratério Analista de Laboratério

CREA RS 145775

CRQ 5° Regiao 05403741

O(s) resultado(s) é (sao) valido(s) exclusivamente para a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A autenticidade deste relatorio deve ser verificada pela assinatura certificada inserida no arquivo Adobe PDF.
As copias impressas ou eletrénicas devem ser comparadas com o arquivo Adobe PDF que exibe a assinatura digital valida.
Nao nos responsabilizamos por qualquer copia emitida por clientes ou por terceiros, seja qual for sua natureza (eletrénica, xerogrdfica,...).
A reproducdo deste documento sé podera ser feita integralmente, sem nenhuma altera¢do, e depende da aprovacdo por escrito do Laboratorio.
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RELATORIO DE ENSAIO 0589/2023 Paginalde 2

Interessado: Alberflex IndUstria de Mdveis Ltda.
CNPJ: 60.656.774/0001-05/ IE: 669.045.054.112
Avenida Rudolf Dafferner, 867 - Bairro Boa Vista - Sorocaba - SP

Orcamento n°: 0330/23.R01
Data do recebimento da amostra: 03/11/2023

1. DESCRICAO E IDENTIFICAGAO DA AMOSTRA

Espuma Flexivel de Poliuretano Injetada a base agua.

2. AMOSTRAGEM
A coleta, amostragem e identificacdo sdo de responsabilidade do cliente.

3. NATUREZA DO TRABALHO
A realizacdo do ensaio visa avaliar a amostra de acordo com a norma descrita no item 4.2.

4. PROCEDIMENTO
4.1 PREPARACAO DA AMOSTRA/CORPOS DE PROVA
A amostra foi preparada pelo cliente.

4.2 METODO DE ENSAIO

O desenvolvimento do ensaio foi conforme a norma:

e ABNT NBR 8537/2022 - Espuma flexivel de poliuretano - Determinacéo da densidade aparente (PRI
632/134 - Rev. 03).

4.3 CONDICIONAMENTO:
A amostra foi condicionada por 12 horas a temperatura de (23 + 2) °C e (50 + 5) % de umidade relativa
do ar.

5. RESULTADO
Ensaio realizado em 07/11/2023.

A autenticidade deste relatdrio deve ser verificada pela assinatura certificada inserida no arquivo Adobe PDF.
As cépias impressas ou eletronicas devem ser comparadas com o arquivo Adobe PDF que exibe a assinatura digital valida.
N&o nos responsabilizamos por qualquer cépia emitida por clientes ou por terceiros, seja qual for sua natureza (eletrénica, xerogréfica,...).
A reproducgéo deste documento s6 podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteracgéo.
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Os corpos de prova foram fornecidos com capa na face superior.

Densidade aparente (kg/m3)

Incerteza de medicdo* (kg/ms3)

Kk

55,8

0,9

2,00

* A incerteza expandida relatada € baseada em uma incerteza padronizada combinada, multiplicada por

um fator de abrangéncia k, provendo um nivel de confianca de aproximadamente 95,45 %.

OBSERVACAO: Os resultados s&o validos somente para o estado da amostra no momento do

ensaio.

Bento Goncalves, 08 de novembro de 2023.

LEANDRA BORTOLIN| 686000

LEANDRA Assinado de forma digital por

LEANDRA

BORTOLINI:89891 BORTOLINI:89891686000

Dados: 2023.11.08 15:40:13

Gerente Técnica do Laboratério Fisico Quimico
IST Madeira e Mobiliario

A autenticidade deste relatdrio deve ser verificada pela assinatura certificada inserida no arquivo Adobe PDF.

As cépias impressas ou eletronicas devem ser comparadas com o arquivo Adobe PDF que exibe a assinatura digital valida.
Na&o nos responsabilizamos por qualquer cépia emitida por clientes ou por terceiros, seja qual for sua natureza (eletrdnica, xerogréfica,...).
A reproducgéo deste documento s6 podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteracgéo.
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INSTITUTO SENAI DE TECNOLOGIA EM EFICIENCIA OPERACIONAL

LABORATORIO DE CONTROLE DA QUALIDADE
AREAS FiSICO-MECANICA E QUIMICA

RELATORIO DE ENSAIOS N° 2416/2023
EFICIENCIA Lamina de Espuma
OPERACIONAL

LEG - LABORATORIO DE
CONTROLE DE QUALIDADE

INTERESSADO: ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA.
Nome do contato: Henry Heitor / email do contato: qualidade@alberflex.ind.br.
Rua: Av. Rudolf Dafferner, 867, Boa Vista - Sorocaba/SP — CEP 18.085-005.
CNPJ: 60.656.774/0001-05.

MATERIAL ENSAIADO: ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA A BASE AGUA.

DATA DO RECEBIMENTO DA AMOSTRA: DATA DA REALIZACAO DO(S) ENSAIO(S):
16/11/2023 17 e 18/11/2023

CONDICOES AMBIENTAIS: AMOSTRAGEM:

Conforme a norma ABNT NBR 8797. De responsabilidade do cliente.

Periodo min 12 horas a (23 +2) °C e (50 £ 5) % ur.

NATUREZA DO TRABALHO:
- Espuma flexivel de poliuretano — Determinagéo da deformagéo permanente a compressdo. Norma ABNT NBR 8797:2022.

1 - RESULTADOS:

Resultado Individual Incerteza
Parametro Média de
CP1 CcP2 CP3 Medigiio
Deformagéo Permanente a
Compresséao de 90%/ 22 horas/
70°C — ABNT NBR 8797:2022 - 150 ) 147 14,0 14.6 0,09
(%)

2 - OBSERVAGOES:

2.1 — Equipamentos utilizados:
- Estufa com circulagao de ar — 3190000089; - Cronbmetro — CRN-FM-03;

- Dispositivo para ensaio de DPC: DDPC-FM-06; _ - Paquimetro(s): PQA-FM-02.
- Termémetro — 164790/08; i

| Y Oue:!
‘Gestora Técnica
Andréia Guedes do Nascimento

Campina Grande, 23 de novembro de 2023.

x Fim do Relatério x
» 0OS RESULTADOS CONTIDOS NESTE DOCUMENTO TEM SIGNIFICACAO RESTRITA E CORRESPONDEM
EXCLUSIVAMENTE A AMOSTRA ENSAIADA.
> E PERMITIDA APENAS A REPRODUCAO TOTAL DESTE RELATORIO, O IST E ISENTO DE QUALQUER
RESPONSABILIDADE PELA REPRODUCAO PARCIAL DO MESMO.

Instituto SENAI de Tecnologia em Eficiéncia Operacional
Rua: Luiz Motta, 200, Bodocongd — Campina Grande/PB - CEP: 58.430-710
Fone: (0xx83) 3182-5521 - e-mail: andreiaguedes@fiepb.org.br.
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Interessado: Alberflex Industria de Moveis Ltda.
CNPJ: 60.656.774/0001-05 / IE: 669.045.054.112
Av. Rudolf Dafferner, 867 - Bairro Boa Vista - Sorocaba - SP

Orgcamento n°: 0478/21.R02
Data do recebimento da amostra: 11/01/2022

1. DESCRIGAO E IDENTIFICAGAO DA AMOSTRA

Espuma Flexivel de Poliuretano Injetada a base agua.

2. AMOSTRAGEM
A coleta, amostragem e identificacdo sdo de responsabilidade do cliente.

3. NATUREZA DO TRABALHO
A realizacdo do ensaio visa avaliar a amostra de acordo com a norma descrita no item 4.2.

4. PROCEDIMENTO

4.1 PREPARACAO DA AMOSTRA/CORPOS DE PROVA
A amostra foi preparada pelo cliente.

Os corpos de prova foram preparados pelo cliente.

4.2 METODO DE ENSAIO

O desenvolvimento do ensaio foi conforme a norma:

e ABNT NBR 9176/2016 - Espuma flexivel de poliuretano - Determinacao da for¢ca de indentacao (PRI
632/76 - Rev. 01).

A autenticidade deste relatorio deve ser verificada pela assinatura certificada inserida no arquivo Adobe PDF.
As cOpias impressas ou eletrénicas devem ser comparadas com o arquivo Adobe PDF que exibe a assinatura digital valida.
Né&o nos responsabilizamos por qualquer cépia emitida por clientes ou por terceiros, seja qual for sua natureza (eletrénica, xerogréfica,...).
A reprodugéo deste documento s6 podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteragéo.

NOTAS/SP, nos termos da medida proviséria N. 2.200-2 de 24 de agosto de 2001. Sua autenticidade devera ser confirmada no endereco eletrénico www.cenad.org.br/autenticidade. O presente documento digital pode ser

O presente documento digital foi conferido com o original e assinado digitalmente por Roberto Petruccelli Gomes, em quarta-feira, 1 de fevereiro de 2023 15:23:35 GMT-03:00, CNS: 12.237-4 - 1° TABELIAO DE
convertido em papel por meio de autenticacdo no Tabelionato de Notas. Provimento n® 100/2020 CNJ - artigo 22.
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4.3 CONDICIONAMENTO:
A amostra foi condicionada por 12 horas a temperatura de (23 + 2) °C e (50 + 5) % de umidade relativa
do ar.

5. RESULTADO
Ensaio realizado em 09/02/2022.

Os corpos de prova foram fornecidos com capa em uma face.

5.1 DETERMINAGAO DA FORGA DE INDENTACAO:

Percentual~de . Forgaﬂde Incertgzﬂa de K Fator d’e <.:onforto Incertgz~a de K
compressao | indentagdo (N) | medigao* médio** medicao*
25% 200,0 16,2 2,03
40% 279,0 17,8 2,08 29 0,3 2,06
65% 574,7 31,0 2,65

* A incerteza expandida relatada é baseada em uma incerteza padronizada combinada, multiplicada por
um fator de abrangéncia k, provendo um nivel de confianga de aproximadamente 95,45 %.

** Para cada corpo de prova: Fator de conforto = forca de indentacao a 65%
forca de indentacao a 25%

OBSERVACAO: Os resultados sdo validos somente para o estado da amostra no momento do
ensaio.

Bento Gongalves, 15 de fevereiro de 2022.

LEANDRA Assinado de forma digital por
LEA

NDRA

BORTOLINI:898916 BORTOLINI:39891686000

Dados: 2022.02.15 10:25:39

LEANDRA BORTOLINI 86000 03100
Gerente Técnica do Laboratério Fisico Quimico
IST Madeira e Mobiliario

A autenticidade deste relatorio deve ser verificada pela assinatura certificada inserida no arquivo Adobe PDF.
As cOpias impressas ou eletrénicas devem ser comparadas com o arquivo Adobe PDF que exibe a assinatura digital valida.
Né&o nos responsabilizamos por qualquer cépia emitida por clientes ou por terceiros, seja qual for sua natureza (eletrénica, xerogréfica,...).
A reprodugéo deste documento s6 podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteragéo.

O presente documento digital foi conferido com o original e assinado digitalmente por Roberto Petruccelli Gomes, em quarta-feira, 1 de fevereiro de 2023 15:23:35 GMT-03:00, CNS: 12.237-4 - 1° TABELIAO DE
NOTAS/SP, nos termos da medida proviséria N. 2.200-2 de 24 de agosto de 2001. Sua autenticidade devera ser confirmada no endereco eletrénico www.cenad.org.br/autenticidade. O presente documento digital pode ser

convertido em papel por meio de autenticacdo no Tabelionato de Notas. Provimento n°® 100/2020 CNJ - artigo 22.



I \,.l T T
-‘--l_\.. ||_r‘ !i YIS LG
-

Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131.

RELAT RI DE ENSAI

Se uencial: 993.2-23-rev01

Em resa: R D R DM D

Contato: r e-mail: dd r dr
Enderec¢o: d Rd D r r r
Recebimento: In cio: T rmino:

Item de ensaio: b

Local de reali agado dos ensaios: r r d d r

“Este relatério cancela e substitui o relatério de ensaio 993.2/23.”

Resultados:
Ensaio Metodolo ia Vari vel Resultado nidade
r Mr d M D rd d
R d r
d
r d
d d d r Mr d
d
d r d dr d
d Mr d d
d r d
Assinado de forma digital por MARCELO LUIZ
PEREIRA:13201416843
A o DN: c=BR, o=ICP-Brasil, ou=Secretaria da Receita Federal do QA
Jane de —liveira Costa Brasil - RFB, ou=RFB e-CPF A3, ou=(EM BRANCO), Marcélo Lui Pereira
ou=presencial, ou=62226170000146, cn=MARCELO LUIZ
r PEREIRA:13201416843 r rd
Notas:

A amostra em e as informag es referentes a identificacao do item de ensaio foram reali adas e fornecidas elo cliente.
s resultados contidos neste relatério a licam-se a enas ao item de ensaio enviado elo cliente, sendo esse
reservado or 60 sessenta dias, erodono ual oder ser solicitado sua retirada.

Este relatorio s6 ode serre rodu ido na nte ra.

Escola SENAI Francisco Matara o
ETV - Laboratério de Ensaios T xteis e do Vestu rio
R rmd dr d r
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O presente documento digital foi conferido com o original e assinado digitalmente por Roberto Petruccelli Gomes, em segunda-feira, 6 de novembro de 2023 11:15:29 GMT-03:00, CNS: 12.237-4 - 1° TABELIAO DE
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Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131.

RELAT RI DE ENSAI

Se uencial: 993.4-23-rev01 d
Em resa: R D R D M D
Contato: r e-mail: dd r dr
Enderec¢o: d Rd D r r r
Recebimento: In cio: T rmino:
Item de ensaio: D R

M R M R D R
Local de reali agado dos ensaios: r r d d r

“Este relatério cancela e substitui o relatério de ensaio 993. /23.”

Resultados:

Ensaio Metodolo ia Vari vel Resultado nidade

r Mr d M D rd d
R d r
d
r d

d d d r Mr d

d

d r d dr d
d Mr d d
d r d

Assinado de forma digital por MARCELO LUIZ

&:\3&_ PEREIRA:13201416843 a/\
Jane de ™

iveira Costa DN: c=BR, o:ICI?-BrasiI, ou=Secretaria da Receita Marcélo Lui Pereira
r Federal do Brasil - RFB, ou=RFB e-CPF A3, ou=(EM r rod
BRANCO), ou=presencial, ou=62226170000146,

cn=MARCELO LUIZ PEREIRA:13201416843
Notas:

A amostra em e as informag es referentes a identificagdo do item de ensaio foram reali adas e fornecidas elo cliente.
s resultados contidos neste relatério a licam-se a enas ao item de ensaio enviado elo cliente, sendo esse
reservado or 60 sessenta dias, erodono ual oder ser solicitado sua retirada.

Este relatorio s6 ode serre rodu ido na nte ra.

Escola SENAI Francisco Matara o
ETV - Laboratério de Ensaios T xteis e do Vestu rio
R rmd dr d r



mailto:regiana.lima@sp.senai.br

10

INETIT
HN=21 104 TEXTIL. MODA E CONFECCAD
OE TECNOLOGIA EXTIL, MOL CONFECL

Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131.

RELAT RI DE ENSAI

Se uencial: 993.3-23-rev01 d
Em resa: R D R D M D

Contato: r e-mail: dd r dr
Enderec¢o: d Rd D r r r
Recebimento: In cio: T rmino:

Item de ensaio:
M D R

Local de reali agado dos ensaios: r r d d r

NOTAS/SP, nos termos da medida proviséria N. 2.200-2 de 24 de agosto de 2001. Sua autenticidade devera ser confirmada no endereco eletrénico www.cenad.org.br/autenticidade. O presente documento digital pode ser

O presente documento digital foi conferido com o original e assinado digitalmente por Roberto Petruccelli Gomes, em segunda-feira, 6 de novembro de 2023 11:15:29 GMT-03:00, CNS: 12.237-4 - 1° TABELIAO DE
convertido em papel por meio de autenticacdo no Tabelionato de Notas. Provimento n® 100/2020 CNJ - artigo 22.

“Este relatério cancela e substitui o relatério de ensaio 993.3/23.”

Resultados:
Ensaio Metodolo ia Vari vel Resultado nidade
r Mr d M D rd d
R d r
d
r d
d d d r Mr d
d
d r d dr d
d Mr d d
d r d
Assinado de forma digital por MARCELO LUIZ
SCes PEREIRA:13201416843 A
Jane de —liveira Costa DN: c=BR, o=ICP-Brasil, ou=Secretaria da Receita Federal do Marcélo Lui Pereira
r Brasil - RFB, ou=RFB e-CPF A3, ou=(EM BRANCO), r rod
ou=presencial, ou=62226170000146, cn=MARCELO LUIZ
PEREIRA:13201416843
Notas:

A amostra em e as informag es referentes a identificacao do item de ensaio foram reali adas e fornecidas elo cliente.
s resultados contidos neste relatério a licam-se a enas ao item de ensaio enviado elo cliente, sendo esse
reservado or 60 sessenta dias, erodono ual oder ser solicitado sua retirada.

Este relatorio s6 ode serre rodu ido na nte ra.

Escola SENAI Francisco Matara o
ETV - Laboratério de Ensaios T xteis e do Vestu rio
R rmd dr d r
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ITUTO

TECNOLOGIA

Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131.

RELAT RI DE ENSAI

Se uencial: 993.1-23-rev01 d
Em resa: R D R D M D

Contato: r e-mail: dd r dr
Enderec¢o: d Rd D r r r
Recebimento: In cio: T rmino:

Item de ensaio:
D R D R

Local de reali agado dos ensaios: r r d d r

“Este relatério cancela e substitui o relatério de ensaio 993. /23.”

Resultados:
Ensaio Metodolo ia Vari vel Resultado nidade
r Mr d M D rd d
R d r
d
r d
d d d r Mr d
d
d r d dr d
d Mr d d
d rd
Assinado de forma digital por MARCELO LUIZ
PEREIRA:13201416843
S DN: ¢=BR, o=ICP-Brasil, ou=Secretaria da Receita OU\
Jane de —liveira Costa Federal do Brasil - RFB, ou=RFB e-CPF A3, ou=(EM  Marcélo Lui Pereira
r BRANCO), ou=presencial, ou=62226170000146, r r d
cn=MARCELO LUIZ PEREIRA:13201416843
Notas:

A amostra em e as informag es referentes a identificagdo do item de ensaio foram reali adas e fornecidas elo cliente.
s resultados contidos neste relatério a licam-se a enas ao item de ensaio enviado elo cliente, sendo esse
reservado or 60 sessenta dias, erodono ual oder ser solicitado sua retirada.

Este relatorio s6 ode serre rodu ido na nte ra.

Escola SENAI Francisco Matara o
ETV - Laboratério de Ensaios T xteis e do Vestu rio
R o d dr d r
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Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131.

RELAT RI DE ENSAI

Se uencial: 992.4-23-rev01 d
Em resa: R D R D M D

Contato: r e-mail: dd r dr
Endereco: r D RD . D R R dd
Recebimento: In cio: T rmino:

Item de ensaio: R D R M R M R D

Local de reali agao dos ensaios: r r d d r

“Este relatério cancela e substitui o relatério de ensaio 992. 23.”

Resultados:
Ensaio M todo Vari vel Resultado nidade
Mr d MD D M
drd
rd d
rod dr
d d
Mr d r M D
r d
d r
Assinado de forma digital por MARCELO LUIZ
i PEREIRA:13201416843 LAD,S’
\/A{-\-P@ DN: c=BR, o=ICP-Brasil, ou=Secretaria da Receita a/\-

Aline S. R. Annunciato  Federal do Brasil - RFB, ou=RFB e-CPF A3, ou=(EM  Marcglo Lui Pereira
r BRANCO), ou=presencial, ou=62226170000146, r r d
cn=MARCELO LUIZ PEREIRA:13201416843
Notas:
A amostra em e as informag es referentes a identificagdo do item de ensaio foram reali adas e fornecidas elo cliente.
s resultados contidos neste relatério a licam-se a enas ao item de ensaio enviado elo cliente, sendo esse reservado or 60

sessenta dias, er odono ual oder ser solicitado sua retirada.
Este relatéorio s6 ode serre rodu ido na nte ra.

Escola SENAI Francisco Matara o
ETV - Laboratério de Ensaios T xteis e do Vestu rio
R rmd dr d r
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Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131.

RELAT RI DE ENSAI

Se uencial: 992.3-23-rev01 d
Em resa: R D R D M D

Contato: r e-mail: dd r dr
Endereco: r D RD . D R R dd
Recebimento: In cio: T rmino:

Item de ensaio: M D R

Local de reali agao dos ensaios: r r d d r

“Este relatério cancela e substitui o relatério de ensaio 992.3 23.”

Resultados:
Ensaio M todo Vari vel Resultado nidade
Mr d M D D M
drd
rd d
rod dr
d d
Mr d r M D
r d
d r
Assinado de forma digital por MARCELO LUIZ
P@ PEREIRA:13201416843 W
\/AL" DN: c=BR, o=ICP-Brasil, ou=Secretaria da Receita
Aline S. R. Annunciato  Federal do Brasil - RFB, ou=RFB e-CPF A3, ou=(EM Marcglo Lui Pereira
r BRANCO), ou=presencial, ou=62226170000146, r r d
cn=MARCELO LUIZ PEREIRA:13201416843
Notas:

A amostra em e as informag es referentes a identificagdo do item de ensaio foram reali adas e fornecidas elo cliente.

s resultados contidos neste relatério a licam-se a enas ao item de ensaio enviado elo cliente, sendo esse reservado or 60
sessenta dias, erodono ual oder ser solicitado sua retirada.
Este relatorio s6 ode serre rodu ido na nte ra.

Escola SENAI Francisco Matara o
ETV - Laboratério de Ensaios T xteis e do Vestu rio
R rmd dr d r
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Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131.

RELAT RI DE ENSAI

Se uencial: 992.1-23-rev01 d
Em resa: R D R D M D

Contato: r e-mail: dd r dr
Endereco: r D RD . D R R dd
Recebimento: In cio: T rmino:

Item de ensaio: D R D R

Local de reali agao dos ensaios: r r d d r

“Este relatério cancela e substitui o relatério de ensaio 992. 23.”

Resultados:
Ensaio M todo Vari vel Resultado nidade
Mr d M D D M
drd
rd d
r d dr
d d
Mr d r M D
r d
d r
Assinado de forma digital por MARCELO LUIZ
” PEREIRA:13201416843 CA u‘o/y
\A{,\.P@ DN: c=BR, o=ICP-Brasil, ou=Secretaria da Receita
Aline S. R. Annunciato Federal do Brasil - RFB, ou=RFB e-CPF A3, ou=(EM Marcglo Lui Pereira
r BRANCO), ou=presencial, ou=62226170000146, r rd
cn=MARCELO LUIZ PEREIRA:13201416843
Notas:

A amostra em e as informag es referentes a identificagdo do item de ensaio foram reali adas e fornecidas elo cliente.

s resultados contidos neste relatério a licam-se a enas ao item de ensaio enviado elo cliente, sendo esse reservado or 60
sessenta dias, er odono ual oder ser solicitado sua retirada.
Este relatéorio s6 ode serre rodu ido na nte ra.

Escola SENAI Francisco Matara o
ETV - Laboratério de Ensaios T xteis e do Vestu rio
R rmd dr d r
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Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131.

RELAT RI DE ENSAI

Se uencial: 992.2-23-rev01 d
Em resa: R D R D M D

Contato: r e-mail: dd r dr
Endereco: r D RD . D R R dd
Recebimento: In cio: T rmino:

Item de ensaio: D

Local de reali agao dos ensaios: r r d d r

“Este relatério cancela e substitui o relatério de ensaio 992.2 23.”

Resultados:
Ensaio M todo Vari vel Resultado nidade
Mr d M D D M
drd
rd d
" d dr
d d
Mr d r M D
r d

Assinado de forma digital por MARCELO LUIZ
" PEREIRA:13201416843 u.Q,S’
\/A{-‘-P@ DN: c=BR, o=ICP-Brasil, ou=Secretaria da Receita oV
Aline S. R. Annunciato Federal do Brasil - RFB, ou=RFB e-CPF A3, ou=(EM Marckelo Lui Pereira
r BRANCO), ou=presencial, ou=62226170000146, r r d
cn=MARCELO LUIZ PEREIRA:13201416843

Notas:

A amostra em e as informag es referentes a identificagao do item de ensaio foram reali adas e fornecidas elo cliente.

s resultados contidos neste relatério a licam-se a enas ao item de ensaio enviado elo cliente, sendo esse reservado or 60
sessenta dias, erodono ual oder ser solicitado sua retirada.
Este relatorio s6 ode serre rodu ido na nte ra.

Escola SENAI Francisco Matara o
ETV - Laboratério de Ensaios T xteis e do Vestu rio
R rmd dr d r
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Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2? CRL 0131.

RELATORIO DE ENSAIO

Sequencial: 890C-19 Paginaldel
Empresa: ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA

Contato: Michael e-mail:  mponce@alberflex.com.br

Endereco: Avenida Rudolf Dafferner, 867 - Boa Vista - CEP: 18085-005 - Sorocaba - SP
Recebimento: 28/10/2019 Inicio: 31/10/2019 Término: 01/11/2019

TECIDO 100% POLIESTER COM TRATAMENTO ANTIBACTERIANO E DE

Item de ensaio: REPELENCIA A AGUA E OLEO

Local de realizagdo dos ensaios: ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuario.
Resultados:
Ensaio Metodologia Variavel Resultado Unidade
Solidez da cor a friccdo  NBR ISO 105-X-12/19 Urdume — Transferéncia (seco) 4 -
Trama — Transferéncia (seco) 4 -
Urdume — Transferéncia (Umido) 4-5 -
Trama — Transferéncia (Gmido) 4-5 -

Condig6es do ensaio de fric¢ao:

- Pino de friccdo circular

- Forca utilizada: (9% 0,2)N

- Friccdo a tmido com 100% de impregnacao

Séao Paulo, 01 de novembro de 2019.

Aline S. R. Annunciato Marcelo Luiz Pereira

Técnico responséavel Signatario autorizado

Notas:
A amostragem e as informacées referentes a identificagcdo do item de ensaio foram realizadas e fornecidas pelo cliente.

Os resultados contidos neste relatdrio aplicam-se apenas ao item de ensaio enviado pelo cliente, sendo esse preservado por
60 (sessenta) dias, periodo no qual podera ser solicitado sua retirada.
Este relatdrio s6 pode ser reproduzido na integra.

Escola SENAI “Francisco Matarazzo” CFP — 1.07
ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuario
Rua Correia de Andrade, 232 — Bras

Sé&o Paulo - SP - CEP: 03008-020 -
Tel.: (11) 3312-3551 SAO PAULO
regiana.lima@sp.senai.br F.020/02

Aprovado em 16/07/2018
Documento: PE-ETV-020
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Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131.

P il A

RIS A M
LUNFELLAL

RELAT RI DE ENSAI
Se uencial: 052.1/24
Em resa: R D R D M D
Contato: r e-mail: dd r dr
Endereco: D RD D R R r
Recebimento: In cio: T rmino:
Item de ensaio: M D R
Local de reali agao dos ensaios: r r d d r
Resultados:
Ensaio Metodolo ia Vari vel Resultado nidade
d d r r R rd r r
r r r
rd r r d
r r r d
d d d r
d r r r
r d
r d d r
d r d
Assinado de forma digital por MARCELO LUIZ UJQSI
PEREIRA:13201416843 N
DN: c=BR, o=ICP-Brasil, ou=Secretaria da Receita . .
Federal do Brasil - RFB, ou=RFB e-CPF A3, ou=(EM Mar '°r"u' Pre"fj'ra
BRANCO), ou=presencial, ou=62226170000146,
Notas: cn=MARCELO LUIZ PEREIRA:13201416843

A amostra em e as informag es referentes a identificagdo do item de ensaio foram reali adas e fornecidas elo cliente.
s resultados contidos neste relatério a licam-se a enas ao item de ensaio enviado elo cliente, sendo esse reservado or 60

sessenta dias, erodono ual oder ser solicitado sua retirada.
Este relatorio s6 ode serre rodu ido na nte ra.

Escola SENAI Francisco Matara o
ETV - Laboratério de Ensaios T xteis e do Vestu rio
R rmd dr d r
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Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131.
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RELAT RI DE ENSAI

Se uencial: 052.2A/24

Em resa: R D R D M D
Contato: r e-mail: dd r dr
Endereco: D RD D R R r
Recebimento: In cio: T rmino:
Item de ensaio: D R D R
Local de reali agao dos ensaios: r r d d r
Resultados:
Ensaio Metodolo ia Vari vel Resultado nidade
d d r r R rd r r
r r r
rd r r d
r r r d
d d d r
d r r r
r d
r d d r
d r d

Assinado de forma digital por MARCELO LUIZ \J/o/el
PEREIRA:13201416843 (7\/\.
DN: c=BR, 0=ICP-Brasil, ou=Secretaria da Receita Federal . .
do Brasil - RFB, ou=RFB e-CPF A3, ou=(EM BRANCO), Marcglo Lui Pereira
ou=presencial, ou=62226170000146, cn=MARCELO LUIZ r rd
PEREIRA:13201416843

Notas:

A amostra em e as informag es referentes a identificagdo do item de ensaio foram reali adas e fornecidas elo cliente.

s resultados contidos neste relatério a licam-se a enas ao item de ensaio enviado elo cliente, sendo esse reservado or 60
sessenta dias, erodono ual oder ser solicitado sua retirada.
Este relatorio s6 ode serre rodu ido na nte ra.

Escola SENAI Francisco Matara o
ETV - Laboratério de Ensaios T xteis e do Vestu rio
R rmd dr d r



mailto:regiana.lima@sp.senai.br

- BAFS A = e e
|,_,-\|!;_.".__._.—l. LG

Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131.

RELAT RI DE ENSAI

Se uencial: 030.1-24 d
Em resa: R D R D M D
Contato: r e-mail: dd r dr
Enderec¢o: DRD D R R dd
r d
Recebimento: In cio: T rmino:
Item de ensaio: R D R M R M R D
Local de reali agado dos ensaios: r r d d r
Resultados:
Ensaio M todo Vari vel Resultado nidade
d d r R r
r
d r
D d r
d d d d
M d
rrd
r d d
dd R
r rd r r
r d
r r M M d
d M r
d r D
r d r r R R
d r

Assinado de forma digital por MARCELO LUIZ

” PEREIRA:13201416843
\A{_A.p@ DN: c=BR, o=ICP-Brasil, ou=Secretaria da Receita Federal a}\_
. . do Brasil - RFB, ou=RFB e-CPF A3, ou=(EM BRANCO), . .

Aline S. R. Annunciato  —presencial, ou=62226170000146, cn=MARCELO LUIZ Margelo Lui Pereira

r PEREIRA:13201416843 r r d
Notas:
A amostra em e as informag es referentes a identificagdo do item de ensaio foram reali adas e fornecidas elo cliente.
s resultados contidos neste relatério a licam-se a enas ao item de ensaio enviado elo cliente, sendo esse reservado or
60 sessenta dias, er odono ual oder ser solicitado sua retirada.
Este relatorio s6 ode serre rodu ido na nte ra.

Escola SENAI Francisco Matara o
ETV - Laboratério de Ensaios T xteis e do Vestu rio
R rmd dr d r
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Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131.

RELAT RI DE ENSAI

Se uencial: 030.2-24 d
Em resa: R D R D M D
Contato: r e-mail: dd r dr
Endereco: D RD D R R dd
rr d
Recebimento: In cio: T rmino:
Item de ensaio: M D R
Local de reali agado dos ensaios: r r d d r
Resultados:
Ensaio M todo Vari vel Resultado nidade
d d r R r
r
d r
D d r
Obs.: Nao houve alteracao perceptivel.
d d d d
M d
rrd
r d d
dd R
r rd r r
r d
r r M M d
d M r
d r D
r d r r R R
d r

Assinado de forma digital por MARCELO LUIZ
\ PEREIRA:13201416843
\A{*‘r’@ DN: c=BR, 0=ICP-Brasil, ou=Secretaria da Receita Federal do a/\_
Aline S. R. Annunciato  Brasil-RFB ou=RFB e-CPF A3, ou=(EM BRANCO), Marcelo Lui Pereira

ou=presencial, ou=62226170000146, cn=MARCELO LUIZ

r PEREIRA:13201416843 r rod
Notas:

A amostra em e as informag es referentes a identificagdo do item de ensaio foram reali adas e fornecidas elo cliente.

s resultados contidos neste relatério a licam-se a enas ao item de ensaio enviado elo cliente, sendo esse reservado or
60 sessenta dias, erodono ual oder ser solicitado sua retirada.
Este relatorio s6 ode serre rodu ido na nte ra.

Escola SENAI Francisco Matara o
ETV - Laboratério de Ensaios T xteis e do Vestu rio
R rmd dr d r
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Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131.

RELAT RI DE ENSAI

Se uencial: 030.3-24 d
Em resa: R D R D M D
Contato: r e-mail: dd r dr
Enderec¢o: DRD D R R dd
r d
Recebimento: In cio: T rmino:
Item de ensaio: D R D R
Local de reali agado dos ensaios: r r d d r
Resultados:
Ensaio M todo Vari vel Resultado nidade
d d r R r
r
d r
D d r
Obs.: Nao houve alteracao perceptivel.
d d d d
M d
rrd
r d d
dd R
r rd r r
r d
r r M M d
d M r
d r D
r d r r R R
d r
Assinado de forma digital por MARCELO LUIZ
\/A{*‘P@ PEREIRA:13201416843 O
. . DN: c=BR, o=ICP-Brasil, ou=Secretaria da Receita
Aline S. R. Annunciato Federal do Brasil - RFB, ou=RFB e-CPF A3, ou=(EM Margelo Lui Pereira
r BRANCO), ou=presencial, ou=62226170000146, r r d

cn=MARCELO LUIZ PEREIRA:13201416843

Notas:
A amostra em e as informag es referentes a identificagdo do item de ensaio foram reali adas e fornecidas elo cliente.
s resultados contidos neste relatério a licam-se a enas ao item de ensaio enviado elo cliente, sendo esse reservado or
60 sessenta dias, erodono ual oder ser solicitado sua retirada.
Este relatorio s6 ode serre rodu ido na nte ra.
Escola SENAI Francisco Matara o

ETV - Laboratério de Ensaios T xteis e do Vestu rio
R rmd dr d r
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Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131. _

RELAT RI DE ENSAI
Se uencial: 030.3-24 d

Escola SENAI Francisco Matara o
ETV - Laboratério de Ensaios T xteis e do Vestu rio
R rmd dr d r
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Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131.

RELATORIO DE ENSAIO

Sequencial: 890D-19 Paginaldel
Empresa: ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA

Contato: Michael e-mail:  mponce@alberflex.com.br

Endereco: Avenida Rudolf Dafferner, 867 - Boa Vista - CEP: 18085-005 - Sorocaba - SP
Recebimento: 28/10/2019 Inicio: 29/10/2019 Término: 29/10/2019

TECIDO 100% POLIESTER COM TRATAMENTO ANTIBACTERIANO E DE

Item de ensaio: REPELENCIA A AGUA E OLEO

Local de realizagdo dos ensaios: ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuario.
Resultados:
Ensaio Metodologia Variavel Resultado Unidade
. R NBR I1SO 105- N
Solidez da cor a lavagem C06/10 Alteracdo 5 -
Transferéncia 3.4 i
Triacetato
Transferéncia Algodao 5 -
Transferéncia 4.5 i
Poliamida
Transferéncia Poliéster 4-5 -
Transferéncia Acrilico 5 -
Transferéncia Viscose 4-5 -
Método AlM -
Condi¢des de ensaio de lavagem:
- A1M - Temperatura: 40°C, sem cloro, 10 esferas;
- Detergente AATCC WOB, sem alvejante 6tico;
- Tratamento de acidificacdo: Nao;
- Leitura realizada por espectrofotémetro;
- Tecido multifibra tipo DW.
Sao Paulo, 29 de outubro de 2019.
Luigi Granizo Marcelo Luiz Pereira
Técnico responsével Signatario autorizado

Notas:

A amostragem e as informacdes referentes a identificacdo do item de ensaio foram realizadas e fornecidas pelo cliente.

Os resultados contidos neste relatdrio aplicam-se apenas ao item de ensaio enviado pelo cliente, sendo esse preservado por
60 (sessenta) dias, periodo no qual podera ser solicitado sua retirada.

Este relatério s6 pode ser reproduzido na integra.

Escola SENAI “Francisco Matarazzo” CFP — 1.07
ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuario
Rua Correia de Andrade, 232 — Bras

Séo Paulo - SP - CEP: 03008-020 -~
Tel.: (11) 3312-3551 SAO PAULO
regiana.lima@sp.senai.br F.020/02

Aprovado em 16/07/2018
Documento: PE-ETV-020
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Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131.

RELATORIO DE ENSAIO

Sequencial: 522.1F-19 Paginaldel
Empresa: ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
Contato: Michael e-mail:  mponce@alberflex.com.br
Endereco: Avenida Rudolf Dafferner, 867 - Boa Vista - CEP: 18085-005 - Sorocaba - SP
Recebimento: 15/07/2019 Inicio: 25/07/2019 Término: 26/07/2019
Item de ensaio: MALHA 3D PRETA
Local de realizagéo dos ensaios: ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuario.
Resultados:
Ensaio Metodologia Variavel Resultado Unidade
Solidez da cor & lavagem NBR ISO 105-C06/10 Alteragdo 5 -
Transferéncia Acetato 4 -
Transferéncia Algodéo 4-5 -
Transferéncia Poliamida 4 -
Transferéncia Poliéster 4-5 -
Transferéncia Acrilico 5 -
Transferéncia La 4-5 -
Método A1M -

Condig¢bes de ensaio de lavagem:
- A1M - Temperatura: 40°C, sem cloro, 10 esferas;
- Detergente AATCC WOB, sem alvejante 06tico;
- Tratamento de acidificacdo: Nao;
- Leitura realizada por espectrofotdmetro;
- Tecido multifibra tipo DW.

Sao Paulo, 31 de julho de 2019.

Moiaasag an uﬂ&’

Luigi Granizo Mardelo Luiz Pereira
Técnico responsavel Sigipatario autorizado
Notas:
A amostragem e as informagdes referentes a identificagao do item de ensaio foram realizadas e fornecidas pelo cliente.
Os resultados contidos neste relatério aplicam-se apenas ao item de ensaio enviado pelo cliente, sendo esse preservado por
60 (sessenta) dias, periodo no qual podera ser solicitado sua retirada.
Este relatério s6 pode ser reproduzido na integra.

Escola SENAI “Francisco Matarazzo” CFP — 1.07
ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuério
Rua Correia de Andrade, 232 — Bras

S&o Paulo - SP - CEP: 03008-020

Tel. (11) 3312 3551 SAO PAULO
regiana.lima@sp.senai.br F.020/02

Aprovado em 16/07/2018
Documento: PE-ETV-020
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Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131. _

RELATORIO DE ENSAIO

Sequencial: 522.2F-19 Paginaldel
Empresa: ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
Contato: Michael e-mail:  mponce@alberflex.com.br
Endereco: Avenida Rudolf Dafferner, 867 - Boa Vista - CEP: 18085-005 - Sorocaba - SP
Recebimento: 15/07/2019 Inicio: 25/07/2019 Término: 26/07/2019
Item de ensaio: TECIDO RESINADO PRETO
Local de realizagéo dos ensaios: ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuario.
Resultados:
Ensaio Metodologia Variavel Resultado Unidade
Solidez da cor a lavagem NBR ISO 105-C06/10 Alteragéo 4-5 -
Transferéncia Acetato 5 -
Transferéncia Algodao 5 -
Transferéncia Poliamida 5 -
Transferéncia Poliéster 5 -
Transferéncia Acrilico 5 -
Transferéncia La 5 -
Método A1M -

Condicdes de ensaio de lavagem:
- A1M - Temperatura: 40°C, sem cloro, 10 esferas;
- Detergente AATCC WOB, sem alvejante 6tico;
- Tratamento de acidificacao: Nao;
- Leitura realizada por espectrofotémetro;
- Tecido multifibra tipo DW.

Sao Paulo, 26 de julho de 2019.

.-"r \o.:t. iy
Luigi Granizo Marcglo Luiz Pereira
Técnico responsavel Sigrjatario autorizado

Notas:

A amostragem e as informagdes referentes a identificagdo do item de ensaio foram realizadas e fornecidas pelo cliente.
Os resultados contidos neste relatério aplicam-se apenas ao item de ensaio enviado pelo cliente, sendo esse preservado
por 60 (sessenta) dias, periodo no qual podera ser solicitado sua retirada.

Este relatorio s6 pode ser reproduzido na integra.

Escola SENAI “Francisco Matarazzo” CFP — 1.07
ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuério
Rua Correia de Andrade, 232 — Bras

S&o Paulo - SP - CEP: 03008-020

Tel. (1) 33123551 SAO PAULO

regiana.lima@sp.senai.br F.020/02
Aprovado em 16/07/2018
Documento: PE-ETV-020
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Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131.

RELATORIO DE ENSAIO

Sequencial: 600H-18 Paginaldel
Empresa: ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
Contato: MICHAEL e-mail: qualidade alberflex.com.br

. AVENIDA RUDOLF DAFFERNER, 867 - BOA VISTA - CEP: 18085-005 - SOROCABA
Endereco: - Sp
Recebimento: 11/06/2018 Inicio: 16/08/2018 Término: 17/08/2018

TECIDO 100% POLIESTER, COM TRATAMENTOS ANTIBACTERIANO E DE

Item de ensaio: REPELENCIA A AGUA E OLEO

Local de realizac&do dos ensaios: ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuario.
Resultados:
Ensaio Metodologia Variavel Resultado  Unidade

Solidez da cor & limpezaaseco NBR ISO 105-D01/11 Alteracao 4-5 -

Transferéncia Acetato 5 -

Transferéncia Algodao 4 -

Transferéncia Poliamida 4-5 -

Transferéncia Poliéster 5 -

Transferéncia Acrilico 4-5 -

Transferéncia La 4-5 -

Condig¢bes de ensaio:
- Solvente: Tetracloroetileno

- Tecido testemunha DW

Sao Paulo, 22 de agosto de 2018.

Ko
Luigi Granizo Leandro Augusto Cepeda
Técnico responsavel Signatario Autorizado

Notas:

A amostragem e as informagdes referentes a identificagdo do item de ensaio foram realizadas e fornecidas pelo cliente.

Os resultados contidos neste relatério aplicam-se apenas ao item de ensaio enviado pelo cliente, sendo esse preservado por
60 (sessenta) dias, periodo no qual podera ser solicitado sua retirada.

Este relatorio s6 pode ser reproduzido na integra.

Escola SENAI “Francisco Matarazzo” CFP — 1.07
ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuério
Rua Correia de Andrade, 232 — Bras

S&o Paulo - SP - CEP: 03008-020

Tel. (11) 3312 3551 SAO PAULO
regiana.lima@sp.senai.br F.020/02

Aprovado em 16/07/2018
Documento: PE-ETV-020
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DE TECNOLOGIA TEXTIL, MODA E CONFECCAO

Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131.

RELATORIO DE ENSAIO

Sequencial: 522.1G-19 Paginaldel
Empresa: ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
Contato: Michael e-mail:  mponce@alberflex.com.br
Endereco: Avenida Rudolf Dafferner, 867 - Boa Vista - CEP: 18085-005 - Sorocaba - SP
Recebimento: 15/07/2019 Inicio: 26/07/2019 Término: 29/07/2019
Item de ensaio: MALHA 3D PRETA
Local de realizagéo dos ensaios: ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuario.
Resultados:
Ensaio Metodologia Variavel Resultado Unidade
Solidez daggéoa lmpezaa  \pg SO 105-D01/11 Alteracio 5 -
Transferéncia Acetato 5 -
Transferéncia Algodao 4-5 -
Transferéncia 4.5 i
Poliamida
Transferéncia Poliéster 4-5 -
Transferéncia Acrilico 4-5 -
Transferéncia La 4-5 -

Condig¢des de ensaio:
- Solvente: Tetracloroetileno
- Tecido testemunha DW

S&o Paulo, 31 de julho de 2019.

o & 4 o VN uﬂS’

Luigi Granizo Mardelo Luiz Pereira
Técnico responséavel Sigipatéario autorizado
Notas:
A amostragem e as informacgdes referentes a identificagcdo do item de ensaio foram realizadas e fornecidas pelo cliente.
Os resultados contidos neste relatério aplicam-se apenas ao item de ensaio enviado pelo cliente, sendo esse preservado por

60 (sessenta) dias, periodo no qual podera ser solicitado sua retirada.
Este relatorio s6 pode ser reproduzido na integra.

Escola SENAI “Francisco Matarazzo” CFP — 1.07
ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuério
Rua Correia de Andrade, 232 — Bras

S&o Paulo - SP - CEP: 03008-020

Tel. (11) 3312 3551 SAO PAULO
regiana.lima@sp.senai.br F.020/02

Aprovado em 16/07/2018
Documento: PE-ETV-020



-
.

Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131. _

RELATORIO DE ENSAIO

Sequencial: 522.2G-19 Paginaldel
Empresa: ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
Contato: Michael e-mail:  mponce@alberflex.com.br
Endereco: Avenida Rudolf Dafferner, 867 - Boa Vista - CEP: 18085-005 - Sorocaba - SP
Recebimento: 15/07/2019 Inicio: 26/07/2019 Término: 29/07/2019
Item de ensaio: TECIDO RESINADO PRETO
Local de realizagéo dos ensaios: ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuario.
Resultados:
Ensaio Metodologia Variavel Resultado Unidade
Solidez dascgéoa mpezaa  \pR SO 105-D01/11 Alteracio 4 -
Transferéncia Acetato 4-5 -
Transferéncia Algodao 4-5 -
Transferéncia )
Poliamida
Transferéncia Poliéster 5 -
Transferéncia Acrilico 5 -
Transferéncia La 5 -

Condicdes de ensaio:
- Solvente: Tetracloroetileno
- Tecido testemunha DW

Sao Paulo, 29 de julho de 2019.

gy an uﬂﬁ’

Luigi Granizo Marcglo Luiz Pereira
Técnico responséavel Signptario autorizado

Notas:

A amostragem e as informacgdes referentes a identificagdo do item de ensaio foram realizadas e fornecidas pelo cliente.
Os resultados contidos neste relatério aplicam-se apenas ao item de ensaio enviado pelo cliente, sendo esse preservado
por 60 (sessenta) dias, periodo no qual podera ser solicitado sua retirada.

Este relatorio s6 pode ser reproduzido na integra.

Escola SENAI “Francisco Matarazzo” CFP — 1.07
ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuério
Rua Correia de Andrade, 232 — Bras

S&o Paulo - SP - CEP: 03008-020

Tel. (11) 3312 3551 SAO PAULO
regiana.lima@sp.senai.br F.020/02

Aprovado em 16/07/2018
Documento: PE-ETV-020
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Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131. _

RELATORIO DE ENSAIO

Sequencial: 600G-18 Paginaldel
Empresa: ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
Contato: MICHAEL e-mail: qualidade alberflex.com.br

. AVENIDA RUDOLF DAFFERNER, 867 - BOA VISTA - CEP: 18085-005 - SOROCABA
Endereco: - Sp
Recebimento: 11/06/2018 Inicio: 16/08/2018 Término: 17/08/2018

TECIDO 100% POLIESTER, COM TRATAMENTOS ANTIBACTERIANO E DE

Item de ensaio: REPELENCIA A AGUA E OLEO

Local de realizac&do dos ensaios: ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuario.
Resultados:

Ensaio Método Variavel Resultado Unidade

Solidez da cor ao suor &cido NBR I1SO 105-E04/14 Alteracdo 4-5 -

Transferéncia Acetato 4-5 -

Transferéncia Algodéo 4-5 -

Transferéncia Poliamida 5 -

Transferéncia Poliéster 5 -

Transferéncia Acrilico 5 -

Transferéncia La 5 -
Ensaio Método Variavel Resultado Unidade

Solidez da cor ao suor alcalino NBR ISO 105-E04/14 Alteracéo 4-5 -

Transferéncia Acetato 4-5 -

Transferéncia Algodao 4-5 -

Transferéncia Poliamida 5 -

Transferéncia Poliéster 5 -

Transferéncia Acrilico 5 -

Transferéncia La 5 -

Sao Paulo, 22 de agosto de 2018.

H
4

Kppaosag
Luig]i Granizo Leandro Augusto Cepeda
Técnico responsavel Signatario Autorizado

Notas:

A amostragem e as informagdes referentes a identificagdo do item de ensaio foram realizadas e fornecidas pelo cliente.

Os resultados contidos neste relatério aplicam-se apenas ao item de ensaio enviado pelo cliente, sendo esse preservado por
60 (sessenta) dias, periodo no qual podera ser solicitado sua retirada.

Este relatério s6 pode ser reproduzido na integra.

Escola SENAI “Francisco Matarazzo” CFP — 1.07
ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuério
Rua Correia de Andrade, 232 — Bras

S&o Paulo - SP - CEP: 03008-020

Tel. (11) 3312 3551 SAO PAULO
regiana.lima@sp.senai.br F.020/02

Aprovado em 16/07/2018
Documento: PE-ETV-020
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DE TECNOLOGIA TEXTIL, MODA E CONFECCAO

Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131.

RELATORIO DE ENSAIO

Sequencial: 522.1H-19 Paginaldel
Empresa: ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
Contato: Michael e-mail:  mponce@alberflex.com.br
Endereco: Avenida Rudolf Dafferner, 867 - Boa Vista - CEP: 18085-005 - Sorocaba - SP
Recebimento: 15/07/2019 Inicio: 26/07/2019 Término: 27/07/2019
Item de ensaio: MALHA 3D PRETA
Local de realizagéo dos ensaios: ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuario.
Resultados:
Ensaio Método Variavel Resultado Unidade
Solidez da cor ao suor acido NBR ISO 105-E04/14 Alteracéo 5 -
Transferéncia Acetato 4-5 -
Transferéncia Algodéo 5 -
Transferéncia Poliamida 4 -
Transferéncia Poliéster 4-5 -
Transferéncia Acrilico 5 -
Transferéncia La 5 -
Ensaio Método Variavel Resultado Unidade
Solidez da cor ao suor alcalino  NBR ISO 105-E04/14 Alteracao 5 -
Transferéncia Acetato 4-5 -
Transferéncia Algodéao 4-5 -
Transferéncia Poliamida 4 -
Transferéncia Poliéster 4-5 -
Transferéncia Acrilico 5 -
Transferéncia La 4-5 -

Séo Paulo, 31 de julho de 2019.

Ty an uﬂ&’

Luigi Granizo Mardelo Luiz Pereira

Técnico responsavel Sigipatéario autorizado
Notas:
A amostragem e as informacgdes referentes a identificagao do item de ensaio foram realizadas e fornecidas pelo cliente.
Os resultados contidos neste relatdrio aplicam-se apenas ao item de ensaio enviado pelo cliente, sendo esse preservado por
60 (sessenta) dias, periodo no qual poderé ser solicitado sua retirada.
Este relatorio s6 pode ser reproduzido na integra.

Escola SENAI “Francisco Matarazzo” CFP — 1.07
ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuério
Rua Correia de Andrade, 232 — Bras

S&o Paulo - SP - CEP: 03008-020

Tel. (11) 3312 3551 SAO PAULO
regiana.lima@sp.senai.br F.020/02

Aprovado em 16/07/2018
Documento: PE-ETV-020
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Laboratério de ensaio acreditado pela Cgcre de acordo com a NBR ISO/IEC 17025 sob o n2 CRL 0131. _

RELATORIO DE ENSAIO

Sequencial: 522.2H-19 Paginaldel
Empresa: ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
Contato: Michael e-mail:  mponce@alberflex.com.br
Endereco: Avenida Rudolf Dafferner, 867 - Boa Vista - CEP: 18085-005 - Sorocaba - SP
Recebimento: 15/07/2019 Inicio: 26/07/2019 Término: 27/07/2019
Item de ensaio: TECIDO RESINADO PRETO
Local de realizagéo dos ensaios: ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuario.
Resultados:
Ensaio Método Variavel Resultado Unidade
Solidez da cor ao suor acido NBR ISO 105-E04/14 Alteracéo 4-5 -
Transferéncia Acetato 5 -
Transferéncia Algodéo 5 -
Transferéncia 5 i
Poliamida
Transferéncia Poliéster 5 -
Transferéncia Acrilico 5 -
Transferéncia La 5 -
Ensaio Método Variavel Resultado Unidade
Solidez da cor ao suor alcalino  NBR ISO 105-E04/14 Alteracéo 4-5 -
Transferéncia Acetato 5 -
Transferéncia Algodéo 5 -
Transferéncia 5 i
Poliamida
Transferéncia Poliéster 5 -
Transferéncia Acrilico 5 -
Transferéncia La 5 -
S&o Paulo, 27 de julho de 2019.
Luigi Granizo ar mz efeira
Técnico responséavel Si natano autorizado

Notas:

A amostragem e as informagdes referentes a identificagdo do item de ensaio foram realizadas e fornecidas pelo cliente.
Os resultados contidos neste relatério aplicam-se apenas ao item de ensaio enviado pelo cliente, sendo esse preservado
por 60 (sessenta) dias, periodo no qual podera ser solicitado sua retirada.

Este relatorio s6 pode ser reproduzido na integra.

Escola SENAI “Francisco Matarazzo” CFP — 1.07
ETV - Laboratério de Ensaios Téxteis e do Vestuério
Rua Correia de Andrade, 232 — Bras

S&o Paulo - SP - CEP: 03008-020

Tel. (11) 3312 3551 SAO PAULO
regiana.lima@sp.senai.br F.020/02

Aprovado em 16/07/2018
Documento: PE-ETV-020



CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 309.003/12

A ABNT concede a Licenca para uso da Marca ABNT de Qualidade Ambiental — Rétulo

Ecoldgico ABNT — para a Empresa:
ABNT grants the License for using the ABNT Environmental Mark — ABNT Ecolabel — to the
company:

Alberflex Industria de Moéveis Ltda
CNPJ: 60.656.774/0001-05

Para o(s) produto(s):
To the following product(s):

Mobiliario de Escritorio
(Modelos descritos nas paginas 2 a 4)

Produzido(s) na unidade localizada em:
Produced in the unit located at:

Rua Rudolf Dafferner, 867 - Boa Vista
18085-005 - Sorocaba - SP

Atendendo aos requisitos do Documento:
Meeting the requirements of the Document:

PE-165 - Rétulo ecoldgico para mobiliario de escritdrio

Certificagao Desenvolvidos em conformidade com as Normas:
de Produtos Developed according to the Standards:

ABNT NBR ISO 14020:2002
ABNT NBR ISO 14024:2004

Sistema de Certificagdo: Sistema 5
Certification System: System 5

Primeira concessao: 04/06/2012
First concession:

OCP 0005

Periodo de validade:
Validity period:

AYI 30/06/2024 a 30/06/2027

Rio de Janeiro, 11 de junho de 2024.

y Ladvocat
erente de Certificacao de Sistemas
Systems Certification Manager

Este certificado esta sujeito ao continuo atendimento ao Procedimento Geral da Marca ABNT Qualidade Ambiental bem como aos requisitos das Normas acima, sendo valido
somente em original e com o timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo Gerente de Certificacdo de Sistemas. Sua validade pode ser confirmada no seguinte endereco
eletrénico: www.abnt.org.br e www.abntonline.com.br/sustentabilidade. CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300

This certificate is subject to the continuous fulfillment of the requirements of the General Procedure for Conformity Assessment and to the Specific Procedure of the ABNT Conformity
Mark, as well as to the Standard referred above and will be valid only in its original form, with the ABNT stamp in dr) h\gh relief, duly signed by the Systems Certification Manager. Its
validity may be confirmed at the following eletronic address: www.abnt.org.br and www.abntonline.com le CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300

ABNT Associacao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002


http://www.abnt.org.br/
http://www.abnt.org.br/
http://www.abntonline.com.br/sustentabilidade

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 309.003/12

O presente Anexo | concede a Licenca para uso da Marca ABNT de Qualidade Ambiental —

Rétulo Ecol6gico ABNT — para a Empresa: Alberflex Industria de Méveis Ltda.
This annex | grants the License for using the ABNT Environmental Mark — ABNT Ecolabel — to the
company: Alberflex Inddstria de Mdveis Ltda.

Mobiliario de Escritorio

PRODUTO FAMILIA MODELO
Mesa Angular
Mesa Reunidao
Mesa Peninsula
Mesa Reta
Mesa de Trabalho Linear (Simples / Inicial / Central /
Final)
Mesa Angular Simples
Linha GET Mesa Peninsula
Mesa Reta
Mesa Reunidao
Mesa de Reuniao Circular
Mesa de Trabalho Linear (Simples / Inicial / Central /
Mesas de Final)
Trabalho . Mesa Reta
prina HIL Balcdo de Atendimento

Linha 400

Certificacao
de Produtos Mesa Reunido

Mesa de Reunido Circular
Mesa de Trabalho Linear (Simples / Inicial / Central /
Final)
Mesa de Trabalho Linear Frontal Dupla (Simples /
Inicial / Central / Final)
Linha PATH Mesa de Trabalho Linear Lateral / nica (Inicial /
OCP 0005 Central / Final)
' Mesa Reta
Mesa Reta Executiva
Mesa de Reunido Reta Executiva

Primeira concessao: 04/06/2012
First concession:

Periodo de validade:
Validity period:

30/06/2024 a 30/06/2027 /
Rio de Janeiro, 11 de junho de 2024. S/
$~4 BN‘ ,} Este certificado esta sujeito ao continuo atendimento ao Procedimento Geral da Marca ABNT Qualidade Ambiental bem como aos requisitos das Normas actima, sendo valido

somente em original e com o timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo Gerente de Certificacdo de Sistemas. Sua validade pode ser confirmada no seguinte endereco
eletrénico: www.abnt.org.br e www.abntonline.com.br/sustentabilidade. CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300

This certificate is subject to the continuous fulfillment of the requirements of the General Procedure for Conformity Assessment and to the Specific Procedure of the ABNT Conformity
Mark, as well as to the Standard referred above and will be valid only in its original form, with the ABNT stamp in dry high-relief, duly signed by the Systems Certification Manager. Its
validity may be confirmed at the following eletronic address: www.abnt.org.br and www.abntonline.com.br/sustentabilidade CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300

ABNT Associacao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002


http://www.abnt.org.br/
http://www.abnt.org.br/
http://www.abntonline.com.br/sustentabilidade

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 309.003/12

O presente Anexo Il concede a Licenca para uso da Marca ABNT de Qualidade Ambiental —
Rétulo Ecol6gico ABNT — para a Empresa: Alberflex Industria de Méveis Ltda.

This annex Il grants the License for using the ABNT Environmental Mark — ABNT Ecolabel — to the
company: Alberflex Inddstria de Mdveis Ltda.

Mobiliario de Escritorio

PROTUDO FAMILIA MODELO
PIVISO.na Linha DIV Diviséria Modulada Tipo Painel
Tipo Painel

Estacdo de trabalho composta de mesa angular e painéis
divisdrios de 70 a 100 mm de espessura e 1080 e 2140 mm
de altura
Estacdo de trabalho composta de mesa conexdao mesa reta
e painéis divisdrios de 70 a 100 mm de espessura e 1080 a

Estacdo de Linha 500 _ 2140 mm de altura :

Trabalho Estacdo de trabalho composta de mesa peninsula em "L" e
painéis divisérios de 70 a 100 mm de espessura e 1080 a
2140 mm de altura
Estacdo de trabalho composta de mesa peninsula e painéis
divisérios de 70 a 100 mm de espessura e 1080 a 2140 mm
de altura

Certificagao Armario Mesa
de Produtos

Armario Meia Porta
Linha AR3 Armario Fechado
Armario Aberto

Armario Armidrio Suspenso

Armario gaveteiro / Volante (2 a 4 gavetas ou porta pastas ou
portas — gavetas em aco ou termoplastico)

Linha ARG4
OCP 0005 | Armadrio gaveteiro / Mesa (2 a 4 gavetas ou porta pastas ou

portas - gavetas em aco ou termoplastico)

f

rimeira concessao: 04/06/2012
First concession:

Periodo de validade:
Validity period:

30/06/2024 a 30/06/2027 /-'

Rio de Janeiro, 11 de junho de 2024.

‘. o
"-f’“ﬁ»":

Este certificado esta sujeito ao continuo atendimento ao Procedimento Geral da Marca ABNT Qualidade Ambiental bem como aos requisitos das Normas acima, sendo valido
somente em original e com o timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo Gerente de Certificacdo de Sistemas. Sua validade pode ser confirmada no seguinte endereco
eletrénico: www.abnt.org.br e www.abntonline.com.br/sustentabilidade. CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300

This certificate is subject to the continuous fulfillment of the requirements of the General Procedure for Conformity Assessment and to the Specific Procedure of the ABNT Conformity

Mark, as well as to the Standard referred above and will be valid only in its original form, with the ABNT stamp in dry high-relief, duly signed by the Systems Certification Manager. Its
validity may be confirmed at the following eletronic address: www.abnt.org.br and www.abntonline.com silidade CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300

ABNT Associacao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002


http://www.abnt.org.br/
http://www.abnt.org.br/
http://www.abntonline.com.br/sustentabilidade

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 309.003/12

O presente Anexo |V concede a Licenca para uso da Marca ABNT de Qualidade Ambiental
— Rétulo Ecolégico ABNT — para a Empresa: Alberflex Industria de Méveis Ltda.

This annex IV grants the License for using the ABNT Environmental Mark — ABNT Ecolabel — to the
company: Alberflex Inddstria de Mdveis Ltda.

Mobiliario de Escritorio

PRODUTO | FAMILIA MODELO

Gaveteiro fixo 1 a 3 gavetas ou porta pastas - gavetas em
aco ou termoplastico

Gaveteiro volante 1 a 4 gavetas ou portas 490 pastas -
gavetas em aco ou termoplastico

Linha G3 -
Gaveteiro volante estofado 1 a 3 gavetas ou porta pastas

- gavetas em aco ou termopldstico

Gaveteiro pedestal 2 a 4 gavetas ou porta pastas -
gavetas em aco ou termoplastico

Gaveteiro fixo (1 a 3 gavetas - gavetas em aco ou
termoplastico)

Gaveteiro volante (1 a 4 gavetas ou porta pastas -
gavetas em aco ou termoplastico)

Gaveteiro

Gaveteiro com sapata (1 a 4 gavetas ou porta pastas -
gavetas em aco ou termoplastico)

2:'5',{',‘;?.%2 Linha G4 Gaveteiro com sapata (1 gaveta com nicho ou 1 gaveta

dupla - gavetas em aco ou termoplastico)

Gaveteiro vertical (2 gavetas verticais - gavetas em ago
ou termoplastico)
Gaveteiro mesa (2 a 4 gavetas ou porta pastas - gavetas
em ago ou termoplastico)
Gaveteiro Mesa Auxiliar (2 a 4 gavetas em aco ou porta
OCP 0005 pastas - gavetas ou termoplastico)

Primeira concessao: 04/06/2012
First concession:

Periodo de validade:
Validity period:

30/06/2024 a 30/06/2027 /

Rio de Janeiro, 11 de junho de 2024. A/

$~ ‘,v Este certificado esta sujeito ao continuo atendimento ao Procedimento Geral da Marca ABNT Qualidade Ambiental bem como aos requisitos das Normas acima, sendo valido

4 BN somente em original e com o timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo Gerente de Certificacdo de Sistemas. Sua validade pode ser confirmada no seguinte endereco
eletrénico: www.abnt.org.br e www.abntonline.com.br/sustentabilidade. CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300

is subject to the continuous fulfillment of the requirements of the General Procedure for Conformity Assessment and to the Specific Procedure of the ABNT Conformity

, as well as to the Standard referred above and will be valid only in its original form, with the ABNT stamp in dry high-relief, duly signed by the Systems Certification Manager. Its

may be confirmed at the following eletronic address: www.abnt.org.br and www.abntonline.com.br/sustentabilidade CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300

ABNT Associacao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002


http://www.abnt.org.br/
http://www.abnt.org.br/
http://www.abntonline.com.br/sustentabilidade

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N 340.001/14
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ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002


http://www.abntonline.com.br/sustentabilidade/Rotulo/Produto
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate
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ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002


http://www.abntonline.com.br/sustentabilidade/Rotulo/Produto
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N

340.001/14
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alid onl en sined b te ste s erti ication ana er. ts alidit a be conir ed at t e ollo in electronic address
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ABNT NBR
ISO/IEC 17065

OCP 005

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N 340.001/14

r d r d Mr d dd
-R - r r r d r dM d
is anne rants t e icense orusin t e En iron ental ar - Ecolabel —to t e

co an Iberle nd striade 0 eis tda

Produto Familia Marca Linha
Cadeira Giratdria Encosto Alto (com ou SA
sem apoia bragos)
Cadeira Giratoéria Encosto Médio (com SA
ou sem apoia bragos)
Cadeira Fixa Encosto Médio (com ou SA
sem apoia bragos)
Cadeira Giratdria Encosto Alto (com ou Wish
sem apoia bragos)
Cadeira Giratoéria Encosto Médio (com .
Wish

ou sem apoia bragos)

Cadeira Giratdria Encosto Baixo (com Cadeiras de .
. y . Alberflex | Wish
Oou sem apola bragos) Escritério
Cadeira Fixa Encosto Médio (com ou Wish
sem apoia bragos)
Cadeira Fixa Encosto Baixo (com ou Wish
sem apoia bragos)
Cadeira Fixa Encosto Médio (com ou Tess
sem apoia bragos)
Cadeira Giratéria Encosto Alto (com ou Tons
sem apoia bragos)
Cadeira Giratoria Encosto Médio (com Tess
ou sem apoia bragos)
r r
irst concession
r dd dd
alidit  eriod
14/10/2025 a 11/10/2028
R d r d r d
ad ocat
r d r d
ste s ertiication ana er
r d d r d r d Mr dd d
d r d r d dd d r r o d dr r
r dd R rd r r d dd r r
is certi icate is sub ect to t e continuous ulill ento t ere uire entso t e eneral rocedure or En iron ental wualit abel and ill be
alid onl en sined b te ste s ertiication ana er. ts alidit a be conir ed at te ollo in electronic address
.abntonline.co .br/sustentabilidade/ otulo/ roduto dditional in or ation sustentabilidade abnt.or .br.
33. 2. 92/
r dd r dd d dd d M 4-5
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Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002


http://www.abntonline.com.br/sustentabilidade/Rotulo/Produto
mailto:sustentabilidade@abnt.org.br
http://www.abntonline.com.br/sustentabilidade/Rotulo/Produto
mailto:sustentabilidade@abnt.org.br

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N 340.001/14

r d r d Mr d dd
-R - r r d r dM d
is anne rantst e icense orusin t e En iron ental ar - Ecolabel —to t e

co an Iberle nd striade 0 eis tda

Produto Familia Marca Linha
Encosto Baixo, estrutura em ago e
estofamento individual para assento, com 2000
ou sem apoia bracos, sem prancheta, de 2
a 5 lugares
Encosto Médio, estrutura em ago e
estofamento individual para assento, com 2000
ou sem apoia bracos, sem prancheta, de 2
a 5 lugares Assentos
Encosto Baixo, estrutura em aco e Multiplos
estofamento individual para assento, com Wish
ou sem apoia bracos, sem prancheta, de 2
a 5 lugares Alberflex
Encosto Médio, estrutura em aco e
estofamento individual para assento, com Wish
ou sem apoia bracos, sem prancheta, de 2
a 5 lugares
Poltrona de Auditério com Assento Assentos para
, 8000
Rebativel Espectadores
Espaldar médio, estrutura em ago
e assento individual em Assentos 4000
termoplastico, com e sem apoia Multiplos
ABNT NBR
r r
irst concession
rdd dd
alidit  eriod
i 14/10/2025 a 11/10/2028
ocPoos | R d rood rd
ad ocat
-
ste s ert/ /cat/on ana er
rod d rld rd Mr dd d
d r d r d dd d r r d dr r
r dd R rd r r d dd r r
is certi icate is sub ect to t e continuous ulill ento t e re uire entso t e eneral rocedure or En iron ental ualit abel and ill be
alid onl en sined b te ste s ertiication ana er. ts alidit a be conir ed at te ollo in electronic address
.abntonline.co .br/sustentabilidade/ otulo/ roduto  dditional in or ation sustentabilidade abnt.or .br.
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Gestao
Ambiental

—

OCA 0007

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 38.002/13

A ABNT concede o Certificado de Conformidade de Sistema de Gestao Ambiental a

empresa:
ABNT grants the Conformity Certificate of the Environmental Management System to the company:

Alberflex Industria de Méveis Ltda
CNPJ: 60.656.774/0001-05

Implementado para a(s) atividade(s) de:
Implemented for the following activity(ies):

Fabricac&o de mobiliarios corporativos

Exercida(s) na unidade localizada em:
Exerted in the unit located in:

Av. Rudolf Dafferner, 867 - Boa Vista
18085-005 - Sorocaba - SP

Atendendo aos requisitos da Norma:
Meeting the requirements of the Standard:

ABNT NBR ISO 14001:2015

Primeira concessao: 10/01/2013
First concession:

Periodo de validade:
Validity period:

05/09/2024 a 05/09/2027

Rio de Janeiro,09 de agosto de 2024.

Vi by

y Ladvocat
erente de Certificacdo de Sistemas
Systems Certification Manager

Este certificado é suportado por contrato de atendimento & Norma e procedimentos da ABNT e, quando é apresentado de forma
ndo digital, é valido somente em original e com o timbre da ABNT em alto-relevo seco, assinado pelo Gerente de Certificagdo de
Sistemas. Sua validade pode ser confirmada no seguinte endereco eletronico: www.abnt.org.br. (CNPJ: 33.402.892/0001-06 — Tel.:
(21) 3974-2300). Este Certificado indica, exclusivamente, atendimento & norma de referéncia e ndo faz qualquer indicagdo ou
mencao a certificagdo de produtos, ndo podendo ser usado para este fim.

This certificate is sustained by a contract of compliance with ABNT Standard and procedures and, when presented in a non-digital form, it is only
valid in the original and with the ABNT letterhead in dry relief, will be valid only its original form and with the ABNT stamp in dry high-relief, duly
signed by the Systems Certification Manager Its validity may be confirmed at the following eletronic address: www.abnt.org.br. (CNPJ:
33.402.892/0001-06 — Tel.: (21) 3974-2300). This Certificate indicates compliance with the reference standard and makes no reference or mention of
product certification, and cannot be used for this purpose

ABNT Associagao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901 Rev.: 07
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002
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ABNT NBR
ISONEC 17065

.C

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N 297.009/24

d r dd r ddd rd r
rantst e roduct onor it ertiicatetot eco an

Alberflex Industria de Moéveis Ltda.
CNPJ: 60.656.774/0001-05

Rua Rudolf Dafferner, 867 - Boa Vista

18085-005 - Sorocaba - SP - Brasil

r rd
ot e ollo in roducts

Mobveis ara escritorio - Cadeiras - Lin as 2000, 3000,
4000,Pla , is ,Tella, or ,Tess,Sa ,Li ae
ni ue.

rd d dd d
roduced int e unit located

Alberflex Industria de Méveis Ltda.
CNPJ: 60.656.774/0001-05

Rua Rudolf Dafferner, 867 - Boa Vista
18085-005 - Sorocaba - SP - Brasil

d d r d r d
eetin t ere uire entso t e s eciic rocedure
PE-417
d d r d r

eetin t ere uire entso t e tandard

ABNT NBR 13962:2018

Md d r
erti ication  ste

irst concession
rdd dd

alidit  eriod

01/11/2024 a 01/11/2028

r d d
D d R d r d r d
ssue ate

R R d r d r d

ast e ision

Ta-doThs)

r d r d rd
roduct ertiication ana er

r dd r dd d d d d
ertiicate alidonl to et er it a es

ABNT Associacdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002



ABNT NBR
ISONEC 17065

.C

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N 297.009/24

Moveis ara escritorio - Cadeiras - Lin a 2000

Fam lia Coédi o do modelo Descrigao
D dr
r
r r r
-
R r r r
:
r D
R
R r ror M d

Moveis ara escritorio - Cadeiras - Lin a 3000

Fam lia Codi o do modelo Descrigao
r
D
M d
P
dr ror
r
r R r r r
r
D
r ror M d
R r
D d R d r d r d

E ission ate

ABNT Associacdo Brasileira de Normas Técnicas
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N 297.009/24

Moveis ara escritorio - Cadeiras - Lin a 4000

Fam lia Codi o do modelo Descrigao
dr
r
D
dr M d
r
dr ror
-
z
dr ror M d
r
r dr ror
Para usu rio at 190 r

Moveis ara escritorio - Cadeiras - Lin a PLA

Fam lia Codi o do modelo Descrigao

dr r r

Moveis ara escritdorio - Cadeiras -Lin a IS

Fam lia Codi o do modelo DEEEICED

ABNT NBR
ISONEC 17065
dr M d

.C

D d R d r d r d
E ission ate

ABNT Associacdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N 297.009/24

Moveis ara escritorio - Cadeiras - Lin a TELLA

Fam lia Codi o do modelo Descrigao
R
dr ror M d
r
:
R
dr ror
7
R
D dr rM d

Moveis ara escritorio - Cadeiras -Lin a R

Fam lia Codi o do modelo Descrigao

D

Para usu rios at 150

Moveis ara escritorio - Cadeiras - Lin a TESS

Fam lia Codi o do modelo Descrigao

ABNT NBR dr M d
ISONEC 17065 D ,

dr r o r
r r
Para usu rios at 150
. R dr i r M d
r

:
Para usu rios at 150

D d R d r d r d
E ission ate

ABNT Associacdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N 297.009/24

Moveis ara escritorio - Cadeiras - Lin a SA

Fam lia Codi o do modelo Descrigao
dr rr
R r
v
R dr ror M d

r

R
D dr rM d

Moveis ara escritorio - Cadeiras -Lin alLl A

Lin a Fam lia Codi o do modelo Descrigao

Moveis ara escritorio - Cadeiras -Lin a NI E

Lin a Fam lia Codi o do modelo Descrigao
dr r
D dr r
dr d ror
r
rr d rd
aborator / _ccreditation r R
M
ABNT NBR
I
M
M
M
R r d D M
. u ber est e ort/ ate M
M
— M
M
M
rr d rd M d R
aborator / ccreditation
R rd D D R
u_ ber est e ort/ ate
D d R d r d r d

E ission ate
ABNT Associacdo Brasileira de Normas Técnicas
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N 297.009/24

istorico de Revis es
e ision istor

Data Justificativa
ate usti ication

-Inclusao da Lin alLi a.
- Inclusao dos Relatorios:

M
M
- Inclusao dos modelos na Lin a 3000:
D

D r dr r
D r dr M d r
- Inclusao dos relatorios:
M
M

d d rd

d d
dr r
dr r

-Inclusaodalin a ni ue.
- Inclusao do Cédi o:

- Inclusao dos Relatorios:
M

M

D R

- Inclusao do Cédi o:
- Inclusao dos Relatorios:

=L

D d R d r d r d
E ission ate

ABNT NBR
ISONEC 17065

.C

ABNT Associacdo Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N 280.002/26

d r d d r ddd rd r
rantst e roduct onor it ertiicatetot eco an

Alberflex Industria de Moéveis Ltda.
CNPJ: 60.656.774/0001-05

Av. Rudolf Dafferner, 867 - Boa Vista

18.085-005 - Sorocaba - Sao Paulo - SP - Brasil

r r d
ot e ollo in roducts

Sof s -Lin as 9000, Cube e Twist

rd d dd d

roduced att e location

Alberflex Industria de Moveis Ltda.

CNPJ: 60.656.774/0001-05

Av. Rudolf Dafferner, 867 - Boa Vista
18.085-005 - Sorocaba - Sao Paulo - SP - Brasil

d d r d r d

eetin t ere uire entso t e S eciic rocedure

PE 232
d d r d r

eetin t ere uire entso t e tandards

ABNT NBR 15164:2004

M d d r
erti ication  ste

r r
irst concession

r dd dd
alidit  eriod
14/01/2026 a 14/01/2030
r d d
D d R d r d r d
ssue ate
er io ac eco
r d r d rd
roduct ertiication ana er
r d d r dd d d d d

ertiicate alidonl to et er it aes 3
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N 280.002/26

Sof s—-Lin a 9000

aborator / ccreditation

Numero Densidade
Modelo codi o Dimens es de de
Lu ares Estofamento
D r
D D r rd D D
D r ddd d
Sof s —Lin a Cube
Numero Densidade
Modelo Codi o Dimens es de de
Lu ares Estofamento
P
r rd D D
r ddd d
dr
r o r
Sof s —Lin a Twist
Numero Densidade
Modelo codi o Dimens es de de
Lu ares | Estofamento
M d
R r
Md r
r r
R r
M d r
R Dr RD r rd D D
R r r ddd d
M d
R rd R
R r
Md
R
R r
r r d rd R

R r d

u ber est e ort/ ate

D M

D d
ssue ate

ABNT Associacao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
Rua Conselheiro Nebias, 1131- Campos Eliseos - Sao Paulo - SP - CEP 01203-002




CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N 280.002/26

bserva¢ es erais:
eneral bser ations

dd d r d d r dd r d r d
d r d r dd d rd
r d r r d r d
d r d r r d r dd
r d d Mr d r dd d r d d
r d d r r d r
d r d r d rd dd d r d
r d r d d r r d
dr r .abnt.or .br r d d r
r dr d -
e alidit o tis onor it ertiicate is tied to t e ulill ent o aintenance
assess ents and treat ent o ossible non co liance in accordance it t e uidelines in

t e s eciic rocedure. is certi icate is sub ect to t e continuous ulill ento t e re uire ents o
t e eneral rocedure or onor it ssess ent and tot e eciic rocedure o t e

onor it ar and en resented in a non di ital or at itis alid onl in its ori inal or it
te sta indr | relie dul si nedb t e roduct ertiication ana er. ana er. e
alidit o tis ertiicate and t e re ision o t e s eciic rocedure a licable a be
conir edatt e ollo in electronic address .abnt.or .br. s certiicate is tied to t e contract
n 2 . . 2/2 and ort e location abo e indicated.
D d R d r d r d

ssue ate

ABNT Associacao Brasileira de Normas Técnicas

Av. Treze de Maio, 13 - 28° Andar - Centro - Rio de Janeiro - RJ - CEP 20031-901
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N 122.005/24

d r d d r ddd rd r
rantst e roduct onor it ertiicatetot eco an

Alberflex Industria de Moéveis Ltda.
CNPJ: 60.656.774/0001-05

Rua Rudolf Dafferner, 867 - Boa Vista

18085-005 - Sorocaba - Sao Paulo - SP - Brasil

r r d

ot e ollo in roducts

Modveis ara escritorio - Mesas - Lin as 400, ET,
IT, PAT eV RTICE

rd d dd d

roduced att e location

Alberflex Industria de Moveis Ltda.

CNPJ: 60.656.774/0001-05

Rua Rudolf Dafferner, 867 - Boa Vista
18085-005 - Sorocaba - Sao Paulo - SP - Brasil

d d r d r d
eetin t ere uire entso t e s eciic rocedure
PE-008
d d r d r

eetin t ere uire entso t e tandard

ABNT NBR 13966:2008

M d d r
erti ication  ste

r r
irst concession

r dd dd
alidit  eriod
02/10/2024 a 02/10/2028
ISO/IEC 17065
r d d
D d R d r d r d
. ssue ate
— R R d r d D r d
ocPo05 | ast e ision 2 ; ; ; ; ;
‘0
r
r d r d rd
roduct ertiication ana er
r d d r dd d d d d

ertiicate alidonl to et er it a es
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N 122.005/24

Moveis ara escritorio - Mesas de Trabal o -Lin a 400

Descrigao . Lar ura1 Lar ura2 Profundidade Altura
L . Codi o
Descricdao T cnica do Modelo mm mm mm mm

M r !

Moveis ara escritorio - Mesas de Trabal o-Lin a ET

Descrigao ) Lar ura1 Lar ura2 Profundidade Altura
i . Codi o
Descricdo T cnica do Modelo mm mm mm mm
M D
M d r ) r M D
M
M
M r I\I/\III
M M
M R
M R
M R
M R M R
M R
M R
MR R
MR R
MR R
M R
ISO/IEC 17065 MR RM
MR RM
LD Cadi o Di metro mm Altura mm
— Descricao T cnica do Modelo
OCP 005
M d R r o r MR MR
D d R d r d rd

ssue ate
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CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N 122.005/24

Méveis ara escritorio - Mesas de Trabal o-Lin a IT
Descrigcao ¥ . Lar ura1 Lar ura2 | Profundidade
. . Codi o Altura mm
Descrigao T cnica do Modelo mm mm mm
M d r r M D
r M
M R M R
R
d d
MR M
MR M
MR M
M R MR M
MR
MR R
Descrigao " .
Descricao T cnica do Modelo oding Di etioquan o LELCHIL
M R
M d R r r MR

Moveis ara escritorio - Mesas de Trabal o -Lin a PAT

Descrigao Cédi o Lar ura1 Lar ura2 | Profundidad Altura
Descrigao T cnica do Modelo mm mm e mm mm
M D
M d r r M D
& M D
M D
M D
M d r rr D M D
r M D
ABNT NBR
—
M
M d r r r
r
. M R M R
OCP 005 M R M R
M d R R MR R
D d R d r d r d
ssue ate
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ABNT NBR
ISOMIEC 17065

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N 122.005/24

Moveis ara escritorio - Mesas de Trabal o-Lin aV RTICE

Descrigao o Lar ura | Lar ura2 | Profundidad Altura
. . Codi o
Descrigao T cnica do Modelo 1 mm mm e mm mm
M R D
M R D
M R D
M R D
M R D
M d r r M R D
r M R D
M R D
M R
M R
MR R
MR R
M RR
M R
M RR
MR RR
M R MR RRM
MR RRM
MR RRM
Descrigao - .
Descricao T cnica do Modelo g ° 2lstoqun o LELCHIL
M d R ror MR R
rr d rd r R
aborator / ccreditation
M
M
R r d D M
u ber est e ort/ ate
M
M
D d R d r d r d
ssue ate

ABNT Associacdo Brasileira de Normas Técnicas
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ABNT NBR
ISOMIEC 17065

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N 122.005/24

bserva¢ es erais:
eneral bser ations

dd d r d d r dd r d r d d
r d r dd d rd r
d r r d r d
d r d r r d r dd r d
d Mr d r dd d d r

r d r d r d r d rd
dd d r r d dr r .abnt.or _.br

r d d r r dr d

- e alidit o tis onor it ertiicate
istiedtot e ulill ent o aintenance assess ents and treat ent o o0ssible non co liance in
accordance it t e uidelines in t e s eciic rocedure. s certiicate is subect to t e
continuous ulill ento t ere uire entso t e eneral rocedure or onor it ssess ent and
fot e eciic rocedureo t e onor it ar as ell illbe alidonl initsori inal or
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RELATORIO DE ENSAIO N° MOV/L-024.924/1/18
FITA DE BORDA

FABRICANTE: ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
Avenida Rudolf Dafferner, 867 — Boa Vista
18085-005 — Sorocaba - SP
Ref.: (PJ100-032098)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

15 (quinze) amostras identificadas pelo interessado como: Fita de borda, materiais recebidos
no laborat6rio em 30/04/2018.

FOTO DA AMOSTRA ENSAIADA

Foto 1

2. METODOLOGIA(S) UTILIZADA(S)

NBR 16332:2014 - Moéveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagcbes — Requisitos e
métodos de ensaio
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3. RESULTADOS OBTIDOS

3.1. Ensaio de resisténcia a luz UV conforme item 6.1.1 da Norma NBR 16332:2014

Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura da sala °C 23 18a25
Umidade da sala % 51 48 a 52
Temperatura da camara °C 50 47 a 53

Graduacéo na escala de cinza Munsell do CP 1 - 4/5

Graduacéo na escala de cinza Munsell do CP 2 - 4/5 3 Minimo
Graduacéo na escala de cinza Munsell do CP 3 - 4/5

Avaliacdo Obtido

Deve-se examinar cuidadosamente cada area ensaiada para detectar danos,
como, por exemplo, descoloracdo, mudanca de brilho e cor, formagédo de
bolhas e outros defeitos, e para comparar a area ensaiada com a superficie
ndo ensaiada, usada como referéncia

Atende

3.2.  Ensaio de determinacdo da resisténcia ao corte cruzado conforme item 6.1.2 da
Norma NBR 16332:2014

Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura da sala °C 23 18a25
Umidade da sala % 50 48 a 52
Classificagéo - 5B -

3.3. Ensaio de resisténcia ao alcool etilico conforme item 6.1.3 da Norma NBR

16332:2014
Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura da sala °C 23 18a25
Umidade da sala % 50 48 a 52
Avaliacao Obtido
Avaliar a fita e 0 pano e verificar se houve alteracdo (cor, brilho, remocao de
. X Atende
particulas da fita, etc).
N&o pode haver alteracdo em qualquer corpo de prova. Atende
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3.4. Ensaio de resisténcia a temperatura conforme item 6.2.1 da Norma NBR

16332:2014
Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura da sala °C 23 18a25
Umidade da sala % 50 48 a 52
Temperatura da camara °C 60 60
Graduacgéo CP 1 -- 5 --
Graduacéo CP 2 - 5 -
Graduacgéo CP 3 - 5 -
Temperatura da camara °C 70 70
Graduacéo CP 1 - 5 -
Graduacéo CP 2 - 5 -
Graduacgéo CP 3 - 5 -
Temperatura da camara °C 80 80
Graduacéo CP 1 - 2 -
Graduacgéo CP 2 - 5 -
Graduacgéo CP 3 - 5 -
Temperatura da camara °C 90 90
Graduacéo CP 1 - 2 -
Graduacéo CP 2 - 5 -
Graduacéo CP3 - 5 -
Temperatura da camara °C 100 100
Graduacéo CP 1 - 2 -
Graduacéo CP 2 - 5 -
Graduacéo CP3 - 5 -

Foto 2 — Detalhe da graduacédo do CP 1
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4.

3.5. Ensaio de colagem (resisténcia a tracao) conforme anexo “A” da Norma NBR
16332:2014
Forca maxima (N)
Corpo de prova 1 Corpo de prova 2 Corpo de prova 3 Média
Obtido U Obtido U Obtido U Obtido U
150,8 + 0,047 102,6 + 0,047 120,8 +0,047 | 124,7 | +63,61
3.6. Ensaio de capilaridade (ascensao capilar), conforme anexo “B” da Norma NBR
16332:2014
Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura da sala °C 23 18a25
Umidade da sala % 51 48 a 52
Nivel médio absorvido pela fita mm 0 --

DATA DOS ENSAIOS

Ensaio realizado em 04/05/2018 a 25/05/2018.

/ é/f&fféfaﬁ

L. A. FALCAD BAUER LTDA
Contrg Togneldgice de Contrele da Qualidade

Sao Paulo, 25 de maio de 2018.

L. A. FALCAOQ BAUER LTDA
Centro Tecnolégico de Cnntrma da ﬂualltﬁd‘_af"

IV

MATHEUS RQDRIG{IES DA FONSECA

Supervisor de Laboraldrio

EHUHD oA NHELLI
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Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).

A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

SAO PAULO: Rua Anténio Nagib Ibrahim, 544 - S.P. - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170

Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sdo José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br



Eg Falcao Bauer

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® MOV/L-375.223/1/23/COMPLEMENTAR
Péagina: 1/5

Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n° CRL-01307
A Cgcre é signatéaria do Acordo de Reconhecimento Mituo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO

FITA DE BORDA

INTERRESADO: ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
Av. Rudolf Dafferner, 867 — Boa Vista
18085-005 — Sorocaba - SP
A/C: Henry Costa
Telefone: (15) 3238-5209
E-mail: qualidade@alberflex.com.br
Ref.: (PJ100-075273)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

09 (nove) amostras identificadas pelo interessado como: FITA DE BORDA PVC MADEIRADA
COM VERNIZ.

Materiais recebidos no laboratério e liberados para o ensaio em 13/06/2023.

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO

Foto 1

2.  METODO / ESPECIFICACOES

NBR 16332:2014 - Mdéveis de madeira — Fita de borda e suas aplicagbes — Requisitos e
métodos de ensaio

ASTM D3359:2017 - Determinacao da verificagdo da aderéncia da camada.
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3. RESULTADOS OBTIDOS

3.1. Ensaio de determinagdo da resisténcia ao corte cruzado conforme item 6.1.2 da
Norma NBR 16332:2014
Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura da sala °C 21 21a25
Umidade da sala % 53 45 a 55
Classificagéo -- 5B 3B minimo
3.2. Ensaio de resisténcia ao alcool etilico conforme item 6.1.3 da Norma NBR
16332:2014
Parametro Unidade Obtido Especificado
Temperatura da sala °C 21 21a?25
Umidade da sala % 53 45 a 55
Avaliagao Obtido
Avaliar a fita e o pano e verificar se houve alteracao (cor, brilho, remocao de
. : Atende
particulas da fita, etc).
N&o pode haver alteracdo em mais de dois corpos de prova. Atende

3.3. Ensaio de resisténcia a temperatura conforme item 6.2.1 da Norma NBR
16332:2014
Temperatura de 60°C
Parametro CP1 CP2 CP3
Espessura do painel 25,27 25,21 25,24
Comprimento do painel 198 198 198
Largura da superficie da borda 25,25 25,33 25,30
Comprimento da superficie da borda 202 202 202
Graduacéao 5 5 5
Temperatura de 70°C
Parametro CP1 CP 2 CP3
Espessura do painel 25,27 25,21 25,24
Comprimento do painel 198 198 198
Largura da superficie da borda 25,25 25,33 25,30
Comprimento da superficie da borda 202 202 202
Graduacéao 5 5 5
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Temperatura de 80°C

Parametro CP1 CP2 CP3
Espessura do painel 25,27 25,21 25,24
Comprimento do painel 198 198 198
Largura da superficie da borda 25,25 25,33 25,30
Comprimento da superficie da borda 202 202 202
Graduagéo 5 5 5

Temperatura de 90°C

Parametro CP1 CP2 CP3
Espessura do painel 25,27 25,21 25,24
Comprimento do painel 198 198 198
Largura da superficie da borda 25,25 25,33 25,30
Comprimento da superficie da borda 201 201 201
Graduacgéo 5 5 5

Temperatura de 100°C

Parametro CP1 CP2 CP3
Espessura do painel 25,27 25,21 25,24
Comprimento do painel 198 198 198
Largura da superficie da borda 25,25 25,33 25,30
Comprimento da superficie da borda 201 201 201
Graduagéo 4 4 4

Foto2-CP 1 Foto3—-CP 2 Foto4-CP 3

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducéo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizagéo para fins promocionais depende de autorizag&o prévia.

SAO PAULO: Rua Anténio Nagib Ibrahim, 544 - S.P. - CEP 05036-060 - FONE (11) 3611-0833 - FAX (11) 3611-0170
Filiais: SP: Bauru - Campinas - Santos - Sdo José dos Campos - RJ: Macaé - Rio de Janeiro
www.falcaobauer.com.br - bauer@falcaobauer.com.br



Falcao Bauer

Centro Tecnolégico de Controle da Qualidade

Relatério de Ensaio n® MOV/L-375.223/1/23/COMPLEMENTAR
Pagina: 4/5

Laboratério de Ensaio Acreditado pela Cgcre de acordo com a ABNT NBR ISO/IEC 17025, sob o n° CRL-01307
A Cgcre é signatéaria do Acordo de Reconhecimento Mituo da ILAC — International Laboratory Acreditation Cooperation

3.4. Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo), conforme o anexo A da Norma NBR

16332:2014
Forca maxima (N)
Corpo de prova 1 Corpo de prova 2 Corpo de prova 3 Média
Obtido Obtido Obtido Obtido U
2824 276,3 261,4 2734 + 20,69
3.5. Ensaio de resisténcia a luz UV conforme item 6.1.1 da Norma NBR 16332:2014
Parametro Unidade Obtido Especificado
Lampada -- UVA 351 UVA 351
Pico De Emisséo nm 341 340
Intensidade de Irradiac&o Espectral W/m3nm 0,76 0,76
Temperatura Dentro Da Camara °C 50 47 a 53
Tempo De Exposicdo horas 400 400

Avaliacéo Visual

Corpo de Prova Paréametro Obtido Especificado
N&o apresentou descoloragcdo, mudanca
Visual de brilho e cor, formacéo de bolhas e -
1 outros defeitos
Escala De Cinza 5 3 Minimo
N&o apresentou descoloragcdo, mudanca
Visual de brilho e cor, formacéo de bolhas e -
2 outros defeitos
Escala De Cinza 5 3 Minimo
N&o apresentou descoloragdo, mudanca
Visual de brilho e cor, formacao de bolhas e -
3 outros defeitos
Escala De Cinza 5 3 Minimo

4. DATA DOS ENSAIOS
Ensaio realizado entre 13/06/2023 e 16/06/2023.
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AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Regra de Deciséao

A avaliacdo da conformidade € baseada nos critérios das especificacdes e/ou normas, nao
considerando a estimativa de incerteza de medicao associada aos resultados.

Ensaio Item da Norma Concluséao
NBR 16332:2014
Ensaio de determinacédo da resisténcia ao corte cruzado 6.1.2 Atende
Ensaio de resisténcia ao alcool etilico 6.1.3 Atende
Ensaio de resisténcia a temperatura 6.2.1 --
Ensaio de colagem (Resisténcia a tracao) Anexo A --
Ensaio de resisténcia a luz UV 6.1.1 Atende

Séo Paulo, 4 de julho de 2023.

L. A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnoldgico go Controle da Qualidade

/m‘iﬁ; GIO ELL

Py Gerente de Lal
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Conforme o Codigo de Defesa do Consumidor,
vocé tem o total direito de reclamar por vicios e
constatacdes, presentes em seu produto, em até 90
dias. Mas o nosso intuito de proporcionar bem-estar
a voceé também se aplica a nossa garantia. Por isso,
durante 5 anos ,nos estendemos este direito contra
defeitos estruturais, desde que sejam constatadas as
condiches normais de uso.

Agora gue voceé ja possui o seu produto e
conhece sobre a nossa garantia, neste
manual vocé pode consultar todos os termos
e condicoes, alem de:

« Tempo de cobertura por jornada de trabalho;
« Tipos de defeitos e suas coberturas;

« Ocasides que Nao sao cobertas pela garantia;
« Consideracoes importantes;

« Dicas de limpeza dos produtos;

« Orientacdes de descarte.

Aproveite 0 melhor do seu produto e, em caso de
duvidas, estaremos a sua disposicdo. Obrigado.

TERMO DE GARANTIA @o (}g “'

1. Deinicoes

Conforme o Art. 26, Inciso Il, do Cédigo de Defesa do Consumidor - Lei
8078 de 11 de setembro de 1990 - “O direito de reclamar pelos vicios
aparentes ou de facil constatacao encerra em: noventa dias, tratando-
se de fornecimento de servico e de produtos duraveis”. Entretanto, a
Alberflex estende a garantia dos produtos por um periodo de até 5 anos,
contra defeitos estruturais!, desde que constatadas as condi¢des normais
de uso2.

2. Condicoes Gerais

2.1. Tempo de Cobertura

O periodo de garantia vale a partir da data de emissao da nota iscal.
Para defeitos estruturais, a garantia é estendida a 5 (cinco) anos, incluso
os 90 (noventa) dias de garantia legal, considerando: turno de trabalho
de até 8 (oito) horas didrias por pessoa com peso de até 110 kg, e desde
que constatadas as condi¢cdes normais de uso conforme instrucdes
disponiveis neste manual. ltens como rodizios, sapatas, reguladores,
pistées a gas, buchas, deslizadores, dobradicas, tecidos, telas, materiais
vinilicos, couro natural, plasticos coloridos, espumas e outros materiais
de revestimento e/ou acabamento, a garantia é de 1 (um) ano, inclusos os
90 (noventa) dias de garantia legal, e desde que constatadas as condicoes
normais de uso, conforme instrucdes. Para pecas de assisténcias técnicas,
adquiridas apos o periodo de garantia, o tempo de cobertura é de 90
(noventa) dias.

2.2. Procedimento

Para ter direito a garantia, vocé devera contatar o Representante/
Revendedor Alberflex onde comprou o produto, portando
obrigatoriamente a nota fiscal. A andlise da reclamacdo é de
responsabilidade exclusiva da Alberflex. Se constatado o defeito, cabera
a Alberflex avaliar a necessidade de reparo e/ou substituicdo do produto.
A Alberflex se reserva no direito de consertar ou substituir o produto
ou componente que apresentar defeito por outro compativel, sem que
este altere a funcionalidade do produto. Durante e apds o término do
periodo de garantia, a Assisténcia Técnica podera ser oferecida ao cliente,
mediante orcamento e disponibilidade dos itens necessarios.

2.3.Sao Cobertos pela Garantia Alberflex

Defeitos defabricacdo, desde que observadas todas as condicées descritas
neste manual. Danos ocorridos no transporte, sob responsabilidade da
Alberflex. Danos ocorridos na montagem e/ou instalacdo do produto,
executadas pelo proissional Alberflex.

X R
£

2.4. Nao sao cobertos pela garantia Alberflex

Danos por mau uso e conservacao. Danos em materiais aplicados no
produto, cujo fornecimento seja do cliente. Oxidacao, deterioracdo e/ou
corrosao devido a falta de limpeza, desgaste natural e/ou uso indevido de
produtos para limpeza, em desacordo com as instrucdes disponiveis neste
manual. Danos ocorridos no transporte, sob responsabilidade do cliente.

Danos na montagem, desmontagem e/ou remanejamento do produto,
como adaptacdes e/ou alteracoes executadas pelo cliente.

Danos causados por acidentes naturais, como: inundagao, incéndio,
maresia, etc. Danos causados por submeter o produto a condi¢des
inadequadas, tais como: quedas, impactos, vibracdes, temperaturas,
umidades, cargas e/ou esforcos excessivos.

A | —

2.5. Consideracoes importantes

Nao é possivel garantir a homogeneidade de produtos naturais, como:
madeira, granito e couro, como a tonalidade de tecidos e vinis de periodos
diferentes. Tecidos e revestimentos, de cores claras, poderdao sofrer a
transferéncia de coloracado de roupas de usuarios (ex.: calca jeans).

¥

3. Recomendacdes de uso e conservacdo (MANUAL DE USO)

3.1. Utilizacao

Antes de utilizar os produtos, consulte as recomendacdes disponiveis
aqui e nos manuais. No caso de duvidas, consulte a Alberflex através dos
canais de comunicacao disponiveis no site3. Os produtos Alberflex sao
desenvolvidos para ambientes internos. Portanto, jamais exponha seus
produtos a fatores externos.

3.2.Limpeza

Para usufruir da qualidade dos produtos Alberflex, siga estas instrucdes
de limpeza.

Tecidos e couros naturais: limpar a seco, com pano ou escova macia
e, em caso de manchas nao oleosas, usar sabao neutro. Nao utilizar
pano umido, para evitar a transferéncia de fibras, formacao de pillings
(bolinhas) e transferéncia de cor.

Vinil: limpar com pano umedecido em dgua e, em caso de manchas
ndo oleosas, usar sabao neutro.

Vidros: pulverizar liquido de limpeza (adequado para uso em vidros)
primeiramente em um pano macio ou em uma toalha de papel, e em
seguida aplicar no vidro. Finalizar a limpeza com pano seco e limpo.

Méveis envernizados, revestidos de BP ou laminados: remover a

camada de poeira com espanador, para nao arranhar. Em seguida, passe
um pano limpo e lustre com flanela.

Dobradicas e cromados: passe cotonete ou pano umedecido para
remover a sujeira. Completar a limpeza com um pano seco. Nunca
utilize produtos quimicos ou abrasivos (saponaceos, acidos, solventes,
alvejantes, lustra moéveis, que contenham alcool ou derivados de
petréleo) para fazer a limpeza dos revestimentos. Nao utilizar materiais
abrasivos (esponjas ou malhas de aco), ou outros objetos que possam
riscar a superficie.

3.3. Descarte

Os produtos sdao compostos por reciclaveis (ago, plastico, aluminio, vidro,
madeira) e reaproveitaveis (tecidos, espumas). Separe os componentes
do produto por material e envie-os para a reciclagem. Nao descarte em
vias publicas. As embalagens utilizadas nos produtos Alberflex também
sao fabricadas com materiais reciclaveis. Para os casos de vidros e outros
tipos de materiais cortantes, antes de descartar, envolva com

uma protecao resistente (ex.: caixas de papeldo) para evitar

acidentes.

1 - Entende-se por defeito estrutural todo e qualquer tipo de defeito de
fabricacdo que comprometa a resisténcia e/ou estabilidade do produto
adquirido, bem como possa oferecer risco a seguranca do usuario.

2 - Entende-se por condi¢des normais de uso a observancia de todos os
topicos deste manual, bem como a utilizagdo correta e adequada do produto
adquirido a aplicacao para a qual foi desenvolvido.

3 - Site: http://www.alberflex.com.br.

Atualizado em 19/06/2019.
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Conselho Regional de Administra ode oi s-CRA O

Ref.: PRE O ELETR NICO 001/2026
PROCESSO N° 76908.000835/2026-33

DECLARAC O DE ARANTIA

A empresa ALBERFLE IND STRIA DE M VEIS LTDA, inscrita no CNPJ sob n©
60.656.774/0001-05, com sede na Avenida Rudolf Dafferner, 867 - Boa Vista -
Sorocaba/SP, por intermédio de seu representante legal o Sr. CARLOS ANTONIO
PEROTTI, portador da Carteira de Identidade n© 22.277.018-1 SSP/SP e do CPF n©°
122.595.838-57, DECLARA, que a garantia contratual de todos os bens, pelo prazo
minimo de 5 (cinco) anos, sera fornecida diretamente pela Alberflex ou por nossa rede
de assisténcia técnica autorizada em todo o territério nacional, incluindo a substituicao

de pecas e os custos de deslocamento, independentemente de qualquer alteragao.

Atenciosamente,

Sorocaba, 18 de junho de 2026.

ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA
Carlos Antonio Perotti
Gerente Administrativo
Cl n2 22.277.018-1 SSP/SP
CPF n2 122.595.838-57

Alberflex IndUstria de Méveis Lida
Av.Rudolf Dafferner,867 — 18085 005 Sorocaba SP - Fone: 15 3238 5245 Fax: 15 3238 5249
CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscrigdo Estadual: 669.045.054.112



CERTIFICADO

COD. DO CERTIFICADO:CU-COC-829140

Campo de atengao:

® Chain of Custody (COC)

FSC
Emitido para:
Alberflex Industria de Moveis Ltda

Sorocaba, Brasil
Projeto em: Brasil

Padrao:

FSC-STD-40-004 V3-1 Chain of Custody Certification, FSC-STD-50-001 V2-1 Requirements for use of the FSC trademarks
by Certificate Holders;

Validade: 30 Julho 2028
A validade desse certificado deve ser verificada em www.fsc-info.org.

A Control Union Certifications declara ter auditado a(s) unidade(s), e/ou produtos do portador do certificado mencionados acima e ter os
encontrado em acordo com os padrées mencionados acima.

Este certificado abrange a(s) unidade(s), e /ou produto(s) como mencionados no anexo autenticado deste certificado. A lista completa
dos grupos de produtos abrangidos pelo certificado pode ser encontrada no Portal do FSC dos certificados registrados
(www.fsc-info.org).

Este certificado em si ndo constitui evidéncia de que um determinado produto fornecido pelo portador do certificado é certificado pelo
FSC [ou Madeira Controlada FSC]. Produtos oferecidos, enviados ou vendidos pelo portador do certificado podem somente serem
considerados abrangidos pelo escopo do certificado quando os pedidos FSC requeridos sdo claramente indicados nas faturas e
documentos de transporte.

Este certificado estd em vigor até nova ordem, desde que o cliente acima mencionado continue cumprindo com as condigdes
estabelecidas no contrato de cliente com a Control Union Certifications. Com base nas inspecdes anuais que a Control Union
Certifications realiza, este certificado é atualizado e mantido em vigor.

Data da certificagao: Declarado por:
31 Julho 2023 > E
Local e data da emisséo: O{r,J(M C.en. Oan
Sao Paulo, 31 Julho 2023 Em nome do Diretor
CERTIFICADO No:: C 829140CU- il h Miss V. Pires
C0C-01.2023 &

Certificador

Control Union Certifications B.V.
Meeuwenlaan 4-6

8011 BZ ZWOLLE

The Netherlands

FSC http://www.controlunion.com
tel.: +31(0)38-4260100

www.fsc.ong

FSC* AQDOSOT

The mark of
rasponsible forestry
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) Anexo ao
COD. DO CERTIFICADO:CU-C0OC-829140

FSC® Chain of Custody (COC)

A CU realizou uma inspegao, conforme mencionado no contrato do cliente assinado por:

Alberflex Industria de Moveis Ltda
Av. Rudolf Dafferner, 867 - B
18085-005 Sorocaba

Brasil

Este certificado da o direito, em conformidade com o contrato com o cliente, com base na acreditacdo da CUC pelo Forest
Stewardship Council (FSC), para usar o logo FSC para a(s) unidade(s), processo(s) e/ou produto(s)mencionados abaixo. Uso
do logo FSC (comercial) em produtos é somente permitido para produtos mencionados em "produtos'em conformidade com
essa categoria.

Este certificado e suas cdpias ou reproducées devem retornar a CU imediatamente quando solicitado. Mais informacoes
sobre o cliente e/ou produtos e/ou unidade podem ser obtidos no site da CU (www.controlunion.com/certifications) ou
entrando em contato com a CUC.

Este certificado, referido no contrato do cliente como escopo do certificado, abrange o(s) seguinte(s) produto(s), que
cumprem com a ultima versao dos Padrées Florestais CUC:

Certificado produtos

Produto no. Nome do produto categoria Unidade(s) de processamento

P 063856 W12.7 Moveis de escritorio FSC Mix PRC 040356, PRC 069406

Este certificado abrange a(s) seguinte(s) unidade(s) de processamento, que cumprem com a Ultima versao dos Padrdes Florestais CUC:

Unidades de processamento

Unidade no. Nome da unidade Ref. da Endereco Processos
unidade
PRC 040356 ALBERFLEX INDUSTRIA DE D-01 Av. Rudolf Dafferner, 867 - B Processamento secundario
MOVEIS LTDA Sorocaba, SP
Brasil
PRC 069406 Alberflex Industria de Moveis D-02 Rua Quirino de Melo, 445 - Bairro Armazenamento
Ltda Aparecidinha
Sorocaba, Sdo Paulo
BRAZIL

Este certificado, incluindo o0 anexo permanece sendo de propriedade da Control Union Certifications e pode ser retirado em caso de
terminacdes como mencionado no contrato com o cliente, ou em caso de ocorrerem mudancas ou desvios dos dados acima mencionados.
0O licenciado é obrigado a informar a Control Union Certifications imediatamente de qualquer alteracdo nos dados acima mencionados.
Apenas um certificado original e assinado é vélido.

Data da certificagao: Autenticado por

31 Julho 2023

Local e data da emissdo: -
Sao Paulo, 31 Julho 2023 Wdevs C.on. Odan

Em nome do Diretor
Miss V. Pires
Certificador

Este certificado nao pode ser usado como certificado de garantia para as mercadorias entregues!
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Ministério do Meio Ambiente
Instituto Brasileiro do Meio Ambiente e dos Recursos Naturais Renovaveis
CADASTROS TECNICOS FEDERAIS

CERTIFICADO DE REGULARIDADE - CR i
Registron.° Data da consulta: CR emitido em: CRvalido até:
2954 01/06/2026 01/06/2026 01/09/2026
Dados bésicos:
CNPJ: 60.656.774/0001-05

Razdo Social : ALBERFLEX INDUSTRIA DE MOVEISLTDA
Nome fantasia: ALBERFLEX
Data de abertura: 25/06/1964

Endereco:
logradouro: AV RUDOLF DAFFERNER
N.C 867 Complemento:
Bairro: BOA VISTA Municipio: SOROCABA
CEP: 18086-380 UF: SP
Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras
e Utilizador as de Recur sos Ambientais— CTF/APP

Caddigo Descricdo

310 Fabricacdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive

galvanoplastia
7-4 Fabricacdo de estruturas de madeira e de méveis

12-2 Fabricacdo de artefatos de material plastico

20-22 Importacdo ou exportacdo de flora nativa brasileira

21-3 Utilizag&o de substancias controladas - Protocolo de Montreal

Conforme dados disponiveis na presente data, CERTIFICA-SE que a pessoa juridica estd em conformidade com as obrigacOes
cadastrais e de prestagdo de informagBes ambientais sobre as atividades desenvolvidas sob controle e fiscalizagdo do Ibama, por
meio do CTF/APP.

O Certificado de Regularidade emitido pelo CTF/APP ndo desobriga a pessoa inscrita de obter licencas, autorizagdes, permissoes,
concessdes, alvarés e demais documentos exigiveis por ingtituictes federais, estaduais, distritais ou municipais para o exercicio de

suas atividades

O Certificado de Regularidade emitido pelo CTF/APP ndo habilita o transporte e produtos e subprodutos florestais e faunisticos.

Chave de autenticacéo P11IMNBDQLH5K 9827

IBAMA - CTF/APP 01/06/2026 - 08:16:27
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PONTIFICIA UNIVERSIDADE CATOLICA DE
CAMPINAS

wCADICABBRI T AT

2
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O Reitor da Pontificia Universidade Catdlica de Campinas,
no uso de suas atribuigdes e tendo em vista a conclusdo do Curso de
Fisioterapia,
reconhecido pelo Decreto Federal n® 79.237 de 10 de fevereiro de 1977,
e colagdo de grau realizada em 27 de janeiro de 1993, confere o titulo de

FISIOTERAPEUTA a

Symone Antunes Miguez

brasileira, natural do Estado de Minas Gerais,

nascida a 19 de fevereiro de 1967, RG 16154180-X-SP

e outorga-lhe o presente Diploma, de n® 00835,

a fim de que possa gozar de todos os direitos e prerroga

Padf. Gilberto Jhiz Moraes Selber
eitor

/ Prof. Mardél Darés de Campos

Secretarid-Geral

Diretor

) .\ -L.
(TN Kl cv,\"so s TedoGTo T e )m{». ,i,‘ ,mt._),}}v;.__};.

S0
N
¥

Xy

a'{:’[‘ C|
)
&

e

2
£

Sy DL Gy

o
55

i i
: \} .n-r o 3G G ) (28 YL AT YOAGND O ) y i (F) (0 (# ¥ s l §]
R S A S S Rk SN S S A T oy Ay S K K SR T KSR T RS R T F SR TR

e~



FUINBAIE 384

ﬁ(»moo vQ SINO0D Q%N ‘Ha
s .._.\\N\ 1

\ﬂ%@%su a9 U uU_W,..N.mt...Em
AZFOT 8 gshi= 4 o
4 - ?ﬂ“& M. o'l vedlaosu)

ginedwsslo sid

mwam\..%.m\.

%QQNQ\\, MQQC\\«@ teuwaN
osiBay v'g ¥p |ruol0EdNOQ)

@idnie| B BI0BJEI0IS| 4 0D [BUOIBEY OY8sU0D

g ¢ OLla380

LA

. ] T {.mﬂ-...,.: 0la§] OU

APSN v 0 gos opeisBey ewodig
jeuwopednag eidels]

o eidewjoisiy ep jeiepe oyesuon

Olildi40D2

ﬂ_w._GG 0Ol

SOLNVS s00 [pef=aiy naN

e -

101S1A

§ opl oothoar Joy8dic]
15H YiavYN

— I

GUsS

.*r____._;,\imm ep LL/1L oY
AYa/NTN BURLIO B BOWSY sou ozdeonpd
Bn 0119)2IULA P mGrcEmEou ap oeduilelep 10

04 §
-\ ........ W—.u-cc e de g t.w ﬁuwe u\.._u ﬁ:.:\m

.......................... a'u gos opensifal ewiojdicl
mmcﬁamﬁmd.ﬂm@mﬂm: 2184 :? pistaatufy- )m:)

e e

i

GToT 'l TTHGZTTT ey TTGIFT 0w 1dig
ouseyu] oysiiey - JINVIONd




A5 2G5 55 25 2GS XA Wil 2R ORS SG0A/ NS 254 el o5
ey NCT) va Py Nefy Safy ¥ cefY ¥ et $.000) ¥,
i :J/;: uj,n::?\fg\ : o B 4 \\"
Sy Y
i B ' UNICAMP
e Unlver31dade Estadual de Campinas

(MY O Reitor da Unwermdade Estadual de Campinas, no uso de suas atribui¢des legais, tendo em vista a conclusio
N4~ em 25-02-2005, do Curso de Mestrado em Enfermagem, ministrado pela Faculdade de Ciéncias Médicas,
reconhe(:ldo pela Portaria MEC n° 2878 de 24-08-2005, confere o titulo de

Mestre em Enfermagem
na drea de Enfermagem e Trabalho a

Symone Antunes Miguez

Brasileira, natural do Estado de Minas Gerais, nascida a 19 de fevereiro de 1967, RG: 16154180- X-SP 2 I

X de acordo com a defesa de tese homologada pelo Conselho Universitario em 26-08-2005 e, para constar, mandw, b 7
A2 expedir-lhe o presente diploma.

Cidade Universitaria “Zeferino Vaz”, 26 de setembro de 2005
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MESA

Classificacdo da mesa:

- Mesa de trabalho

Mesa de reunido

Mesa auxiliar

Este produto é feito com:

MDP. Da sigla em inglés Medium Density

Particleboard ou chapa de particulas de

média densidade, produzida a partir de
Sapata niveladora madeira de Eucalipto.

MDF. Da sigla em inglés Medium Density
Fiberboard ou chapa de fibra de média
densidade, produzida a partir de madeira
de Pinus ou Eucalipto.

Regulagem manual.



MODELO REUNIAO M ESA

Classificacdo da mesa:

Mesa de trabalho

- Mesa de reunido

Mesa auxiliar

Este produto é feito com:

MDP. Da sigla em inglés Medium Density
Particleboard ou chapa de particulas de

Sapata niveladora média densidade, produzida a partir de
P madeira de Eucalipto.

Regulagem manual. MDF. Da sigla em inglés Medium Density
Fiberboard ou chapa de fibra de média
densidade, produzida a partir de madeira
de Pinus ou Eucalipto.



MODELO AUXILIAR M ESA

Classificacdo da mesa:

Mesa de trabalho

Mesa de reunido

- Mesa auxiliar

Este produto é feito com:

MDP. Da sigla em inglés Medium Density
Particleboard ou chapa de particulas de
média densidade, produzida a partir de
madeira de Eucalipto.

Sapata niveladora
MDF. Da sigla em inglés Medium Density

Regulagem manual. Fiberboard ou chapa de fibra de média
densidade, produzida a partir de madeira
de Pinus ou Eucalipto.



GARANTIA
Ficardo excluidos os danos por mau uso (golpes, rupturas) e o custo de
remessa da garantia ficard por conta do cliente.

RECOMENDAGOES DE SEGURANGA E DURABILIDADE

Para uma maior estabilidade, recomenda-se manter a mesa nivelada através do
dispositivo inferior de regulagem (sapata reguladvel), girando no sentido horario
e/ou anti-horério.

Evite se apoiar bruscamente sobre a mesa ou arrasta-la, isso pode ocasionar a
desregulagem da estrutura.

Nao suba na mesa, além de perigoso, prejudica a estabilidade e resisténcia do
tampo.

Em caso de travamento ou afrouxamentos das partes estruturais da mesa ou
perda de funcionalidade de qualquer componente ou acessorio, basta reajustar
os elementos de fixacdo utilizando-se de ferramentas apropriadas. Evite bater
ou exercer forgca excessiva, pois pode acarretar danos no produto.

Em caso de duvidas, procure um servico especializado

INFORMAGOES ADICIONAIS

1 - Os Materiais que compdem nossos produtos sdo:

- Reaproveitaveis: Tecidos e Espuma

- Reciclaveis: Aco, Aluminio, e Madeira

- Descarte: Separe os componentes do produto, e envie-os para a reciclagem.
Nao jogue em vias publicas.

2- As partes do produto em madeira sdo provenientes de florestas com manejo
florestal, e possuem uso limitado de Substancias perigosas.

3- As embalagens utilizadas nos nossos produtos sdo fabricadas com material
reciclavel: papeldo e plastico



LIMPEZA E CONSERVAGAO

100% la

Limpar com escova macia ou
flanela de microfibra, afim de
evitar transferéncia de fibra para
o tecido. Em caso de mancha
utilizar dgua e sab&o neutro.

Metal Pintado

Limpar com pano seco, € em
caso de manchas de gordura,
umedecer com agua e sabao
neutro.

100% poliéster

Limpar com escova macia ou
flanela de microfibra, afim de
evitar transferéncia de fibra para
o tecido. Em caso de mancha
utilizar dgua e sabao neutro.

-

Metal Cromado

Limpar com pano seco e macio, e
em caso de manchas de gordura,
umedecer com alcool. Nunca
utilizar produtos abrasivos.

PVC

Limpar com pano seco e macio.
Em caso de mancha de gordura,
utilizar pano macio umedecido
com agua e sabdo neutro,
removendo o excesso e secando
na sequéncia.

Aluminio

Limpar com pano seco e macio, e
em caso de manchas de gordura,
umedecer com alcool. Nunca
utilizar produtos abrasivos.

Couro

Limpar com pano seco e macio.
Em caso de mancha de gordura,
utilizar pano macio umedecido
com &gua e sabdo neutro,
removendo o excesso e secando
na sequéncia. Em seguida pode-
se, com uma esponja, aplicar
hidratante para couro.

Madeira

Moveis envernizados, pintados
ou BP, limpar com um pano seco
e macio. Em caso de manchas de
gordura, umedecer o pano com
agua e sabao neutro.

Plastico

Limpar com pano macio
umedecido com agua, e em caso
de manchas de gordura, utilizar
também sab&o neutro.

Vidro transparente

Pulverizar liquido de limpeza
(adequado para vidros) e retirar
O excesso Com um pano seco e
macio.

Poliuretano

Limpar com pano macio
umedecido com agua, e em caso
de manchas de gordura, utilizar
também sab&o neutro.

Vidro pintado ou com
pelicula

Limpar com pano macio
umedecido com &gua e sabédo
neutro, em seguida secar com
pano. N&o utilizar liquido de
limpeza para vidros, contém
alcool que pode danificar a
pintura ou pelicula.




MODELO COM REGULAGEM SINCRONIZADA
Inclinacdo sincronizada entre assento e encosto 2:1

Assento

Regulagem de profundidade.
Pressione o vardo e mantenha-o
pressionado enquanto desliza

o0 assento, solte-o para bloquear.
Com a sua costa apoiada deve
existir um espaco de 2» a 3»
entre a parte de tras dos seus
joelhos e o angulo da cadeira.
Dica: alivie o peso enquanto
ajusta a profundidade do assento.

Assento

Regulagem de a

altura do assento através de
alavanca acionando para cima.
Para subir a cadeira, alivie o
peso do seu corpo e puxe a
alavanca. Para baixar a cadeira,
mantenha-se sentado enquanto
puxa a alavanca.

Relax

Ajuste de tensgo
girando o manipulo

Rodizios

Duplo giro para carpete ou piso frio.

A escolha dos rodizios depende do tipo de
pavimento onde a cadeira ira ser usada - para
pavimentos duros (tais como pedra, madeira,
laminado, etc.) escolha um rodizio macio. Em

pavimentos macios (carpetes, etc.) escolha um

rodizio duro.

Suporte Lombar

Regulagem de altura.
Regular manualmente o
apoio puxando para cima ou
para baixo.

Bragos

Regulagem de altura através de botéo.
Para ajustar o apoio de bracos, aperte
0 botédo e puxe-o para cima ou
empurre-os para baixo. Os seus
cotovelos devem estar juntos ao corpo
e 0s punhos direitos.

Encosto e Assento

Regulagem de inclinacdo do assento e
encosto sincronizada 2:1 através de alavanca.
Sistema de seguranca anti-impacto.

Para acionar empurre a alavanca para baixo
e empurre com o peso do corpo para frente
ou para tras. Para travar na posicdo desejada
puxe a alavanca para cima.

Classificacdo da cadeira:

B PO A

TIPO B
TIPO C

TIPO D

TESS

Né&o se enguadra como operacional



MODELO COM REGULAGEM DE INCLINACAO DO ENCOSTO
Inclinacdo somente do encosto.

Assento

Regulagem de profundidade.
Pressione o botdo e mantenha-o
pressionado enquanto desliza

o0 assento, solte-o para bloquear.
Com as suas costas apoiadas
deve existir um espaco de 2» a 3»
entre a parte de tras dos seus
joelhos e o angulo da cadeira.

Assento

Regulagem de altura do assento
através de alavanca acionando
para cima.

Para subir a cadeira, alivie o
peso do seu corpo e puxe a
alavanca. Para baixar a cadeira,
mantenha-se sentado enquanto
puxa a alavanca.

Rodizios

Duplo giro para carpete ou piso frio.

A escolha dos rodizios depende do tipo de
pavimento onde a cadeira ira ser usada - para
pavimentos duros (tais como pedra, madeira,
laminado, etc.) escolha um rodizio macio. Em
pavimentos macios (carpetes, etc.) escolha um
rodizio duro.

Suporte Lombar
Regulagem de altura.

Regular manualmente o apoio
puxando para cima ou para baixo.

Bragos

Regulagem de altura através de botdo.
Para ajustar o apoio de bracos, aperte o
botao e puxe-o para cima ou empurre-os
para baixo. Os seus cotovelos devem estar
juntos ao corpo e os punhos direitos.

Encosto

Regulagem de inclinacdo do encosto através

de alavanca. Sistema de seguranca anti-impacto.
Para acionar puxe a alavanca para cima e
empurre com o peso do corpo para frente ou
para tras ajustando a inclinagcdo desejada.

Classificacdo da cadeira:

B 71RO A

TIPO B
TIPO C

TIPO D

TESS

Né&o se enguadra como operacional



MODELO COM REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO

Assento

Regulagem de a

altura do assento através de
alavanca acionando para cima.
Para subir a cadeira, alivie o
peso do seu corpo e puxe a
alavanca. Para baixar a cadeira,
mantenha-se sentado enquanto
puxa a alavanca.

Rodizios

Duplo giro para carpete ou piso frio.
A escolha dos rodizios depende do tipo de
pavimento onde a cadeira iré ser usada - para
pavimentos duros (tais como pedra, madeira,
laminado, etc.) escolha um rodizio macio. Em
pavimentos macios (carpetes, etc.) escolha um
rodizio duro.

TESS

Bragos Fixos

Bracos sem regulagem.

Classificacdo da cadeira:

TIPO A
TIPO B
TIPO C
TIPO D

N&o se enguadra como operacional



MODELO SEM REGULAGENS I Ess

Assento

Assentos giratorio sem Brag¢os Fixos

regulagem.
Bracos sem regulagem.
Classificacdo da cadeira:
TIPO A
Rodizios
TIPO B
Duplo giro para carpete ou piso frio. o
A escolha dos rodizios depende do tipo de e
pav(mento onde a caqleira iré ser usada - para TIPO D
pavimentos duros (tais como pedra, madeira,
laminado, etc.) escolha um rodizio macio. Em N&o se enguadra como operacional

pavimentos macios (carpetes, etc.) escolha um
rodizio duro.



Vamos falar sobre a postura ideal qguando vocé estiver realizando
suas atividades no computador. Siga a seguinte sequéncia para
ajustar seu posto de trabalho:

' Posicionar a altura da cadeira de maneira gue sua perna tenha um
angulo de 90 graus.

Puxe sua cadeira o mais proximo da mesa. Se a cadeira tiver bracos,
lembre-se de abaixar, facilitando a sua aproximacdo da area de
trabalho. Eleve ou abaixe seu assento, de forma que vocé consiga
apoiar os cotovelos, antebracos, punhos e maos sobre a superficie da
mesa com 0s ombros relaxados.

encosto da cadeira e apoie 0s pés inteiro no chao.

Vamos verificar a altura do monitor. Imagine um ponto no meio de sua
tela, que estd centralizada a sua frente e verifique se vocé consegue
visualizar toda a tela sem flexionar ou estender o pescoco. Esta € altura
correta para utilizar seu monitor. O tampo de apoio do monitor ajudara
vocé a adequar esta altura.

Sentado e com as costas apoiadas, estigue um braco a sua frente em
direcdo ao monitor e deixe a ponta dos dedos tocar a borda superior
de seu monitor. Esta € a distancia que seu monitor tem de ficar, ou seja,
distancia de um braco.

‘ Apoie o final das costas (regido lombar) ou toda a sua coluna no




Tabela 1 - Classificacdo das cadeiras giratérias operacionais *

Altura do assento O O
Altura do apoio lombar @ O O O F
Inclinacdo do encosto b (@) O = F
Profundidade do assento © O F F F
Inclinagdo do assento O F F F

A letra “O” representa obrigatoriamente e a letra “F” representa facultativamente.

3 A regulagem de altura do apoio lombar pode ser obtida por deslocamento de

todo o encosto ou apenas da porcdo do mesmo gue proporciona o apoio lombar.

b A regulagem de inclinacdo do encosto pode ser obtida por dispositivos que o
fixemn em diferentes posicées ou por meio de elementos elasticos ou articulacdes
gue o tornem capaz de adaptar-se as costas do usuario.

© A regulagem de profundidade Uutil do assento pode ser obtida por
deslocamento relativo entre o assento e o encosto, decorrente do assento e a
estrutura de suporte da cadeira.

* ABNT 13962:2018 - Tabela 1 - Classificacdo das cadeiras giratérios operacionais.

GARANTIA

A cadeira Tess esta testada para 150 Kg e estd de acordo com as exigéncias
ISO NBR 13962. A Garantia Alberflex aplica-se a utilizacdo multi-funcdes.
Qualquer outra utilizacdo da sua cadeira Tess deve ser confirmada pela
Alberflex.

Ficardo excluidos os danos por mau uso (golpes, rupturas) e o custo de
remessa da garantia ficard por conta do cliente.

Nos produtos Alberflex sdo utilizados rodizios com nucleo em polipropileno e
roda em nylon ou rodizios especificos para piso frio, com nucleo em
polipropileno e roda em poliuretano. Caso ndo sejam utilizados os rodizios
adequados para cada tipo de piso, ndo ¢é possivel garantir perfeito
funcionamento do rodizio e o piso pode ser danificado.

INFORMAGOES ADICIONAIS

1 - Os Materiais que compdem nossos produtos sdo:

- Reaproveitaveis: Tecidos e Espuma

- Reciclaveis: Aco, Aluminio, e Madeira

- Descarte: Separe os componentes do produto, e envie-os para a reciclagem.
Nao jogue em vias publicas.

2- As partes do produto em madeira sdo provenientes de florestas com
manejo florestal, e possuem uso limitado de Substancias perigosas.

3- As embalagens utilizadas nos nossos produtos sdo fabricadas com
material reciclavel: papeldo e plastico



LIMPEZA E CONSERVAGAO

100% la

Limpar com escova macia ou
flanela de microfibra, afim de
evitar transferéncia de fibra para
o tecido. Em caso de mancha
utilizar dgua e sab&o neutro.

Metal Pintado

Limpar com pano seco, € em
caso de manchas de gordura,
umedecer com agua e sabao
neutro.

100% poliéster

Limpar com escova macia ou
flanela de microfibra, afim de
evitar transferéncia de fibra para
o tecido. Em caso de mancha
utilizar dgua e sabao neutro.

-

Metal Cromado

Limpar com pano seco e macio, e
em caso de manchas de gordura,
umedecer com alcool. Nunca
utilizar produtos abrasivos.

PVC

Limpar com pano seco e macio.
Em caso de mancha de gordura,
utilizar pano macio umedecido
com agua e sabdo neutro,
removendo o excesso e secando
na sequéncia.

Aluminio

Limpar com pano seco e macio, e
em caso de manchas de gordura,
umedecer com alcool. Nunca
utilizar produtos abrasivos.

Couro

Limpar com pano seco e macio.
Em caso de mancha de gordura,
utilizar pano macio umedecido
com a&gua e sabdo neutro,
removendo o excesso e secando
na sequéncia. Em seguida pode-
se, com uma esponja, aplicar
hidratante para couro.

Madeira

Modveis envernizados, pintados
ou BP, limpar com um pano seco
e macio. Em caso de manchas de
gordura, umedecer o pano com
agua e sabao neutro.

Plastico

Limpar com pano macio
umedecido com agua, € em caso
de manchas de gordura, utilizar
também sab&o neutro.

Vidro transparente

Pulverizar liquido de limpeza
(adequado para vidros) e retirar
O excesso Com um pano seco e
macio.

Poliuretano

Limpar com pano macio
umedecido com agua, e em caso
de manchas de gordura, utilizar
também sab&o neutro.

Vidro pintado ou com
pelicula

Limpar com pano macio
umedecido com &gua e sabédo
neutro, em seguida secar com
pano. N&o utilizar liquido de
limpeza para vidros, contém
alcool que pode danificar a
pintura ou pelicula.




MODELO GIRATORIO TWiSt




GARANTIA

O sofd Twist de acordo com as exigéncias da norma NBR 15164. O
uso e instalacdo deste produto é exclusivo para ambientes internos
(Sala

de recepcao, Sala de espera, Sala de Reunides). Manter em local seco
e arejado e ao abrigo de luz solar.

Ficaram excluidos os danos por mau uso como exemplos (golpes e
rupturas) e o custo de remessa da garantia ficarad por conta do cliente

INFORMAGOES ADICIONAIS

1 - Os Materiais que compdem nossos produtos sdo:

- Reaproveitaveis: Tecidos e Espuma

- Reciclaveis: Aco, Aluminio, e Madeira

- Descarte: Separe os componentes do produto, e envie-os para a
reciclagem. Nao jogue em vias publicas.

2- As partes do produto em madeira s&o provenientes de florestas
com manejo florestal, e possuem uso limitado de Substancias
perigosas.

3- As embalagens utilizadas nos nossos produtos sé&o fabricadas com
material reciclavel: papeldo e plastico

N




LIMPEZA E CONSERVAGAO

100% la

Limpar com escova macia ou
flanela de microfibra, afim de
evitar transferéncia de fibra para
o tecido. Em caso de mancha
utilizar dgua e sab&o neutro.

Metal Pintado

Limpar com pano seco, € em
caso de manchas de gordura,
umedecer com agua e sabao
neutro.

100% poliéster

Limpar com escova macia ou
flanela de microfibra, afim de
evitar transferéncia de fibra para
o tecido. Em caso de mancha
utilizar dgua e sabao neutro.

-

Metal Cromado

Limpar com pano seco e macio, e
em caso de manchas de gordura,
umedecer com alcool. Nunca
utilizar produtos abrasivos.

PVC

Limpar com pano seco e macio.
Em caso de mancha de gordura,
utilizar pano macio umedecido
com agua e sabdo neutro,
removendo o excesso e secando
na sequéncia.

Aluminio

Limpar com pano seco e macio, e
em caso de manchas de gordura,
umedecer com alcool. Nunca
utilizar produtos abrasivos.

Couro

Limpar com pano seco e macio.
Em caso de mancha de gordura,
utilizar pano macio umedecido
com &gua e sabdo neutro,
removendo o excesso e secando
na sequéncia. Em seguida pode-
se, com uma esponja, aplicar
hidratante para couro.

Madeira

Moveis envernizados, pintados
ou BP, limpar com um pano seco
e macio. Em caso de manchas de
gordura, umedecer o pano com
agua e sabao neutro.

Plastico

Limpar com pano macio
umedecido com agua, e em caso
de manchas de gordura, utilizar
também sab&o neutro.

Vidro transparente

Pulverizar liquido de limpeza
(adequado para vidros) e retirar
O excesso Com um pano seco e
macio.

Poliuretano

Limpar com pano macio
umedecido com agua, e em caso
de manchas de gordura, utilizar
também sab&o neutro.

Vidro pintado ou com
pelicula

Limpar com pano macio
umedecido com &gua e sabédo
neutro, em seguida secar com
pano. N&o utilizar liquido de
limpeza para vidros, contém
alcool que pode danificar a
pintura ou pelicula.




MODELO COM REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO

LZCG

Assento Giratério

Regulagem de altura do assento através
de alavanca acionando para cima.
aras braca ra a op so o
s corpo p aaaa ca ara
ba araca ra ma ass ao
a op aaaaaca

Rodizios

Duplo giro para carpete ou piso frio.

sco a osro os p o po
pa m oo aca rar sr saa-para
pa m o0s ros ascomop ra ma ra
am ao ¢ sco a mro omaco m
pa m osmacos carp S € SO d m
ro o ro

LIZA

Bragos Fixos

Bragos sem regulagem.

Classificagdo da cadeira:

I:I N&o se enquadra como operacional



LZCFR

Assento Fixo

Sem regulagens.

Rodizios

Duplo giro para carpete ou piso frio.

sco a osro os p o po
pa m oo aca rar sr sa a-para
pa m o0s ros ascomop ra ma ra
am ao ¢ sco a mro omaco m
pa m osmacos carp S € SO d m
ro o ro

Bragos Fixos

Bragos sem regulagem.

Classificagdo da cadeira:

- N3o se enquadra como operacional



MODELO FIXO COM PRANCHETA E RODIzZIOS LI z A

Prancheta de abrir

Regulagem manual.
arapra ¢ a

ma am para c ma o

para ba o sobr o brago

Classificagdo da cadeira:

Rodizios

I:I TIPOA
Duplo giro para carpete ou piso frio.

sco a osro o0s p o po I:I TIPOB

pa m oo aca rar sr sa a-

I:I TIPOC
parapa m o0s ros ascomop ra
ma ra am ao ¢ sco a mro o I:I TIPOD

maco mpa m os mac os carp S

LZCFxP c sco @ mro o ro - N3o se enquadra como operacional



MODELO FIXO LI z A

Assento Fixo

Sem regulagens.

Bragos Fixos

Bragos sem regulagem.

Classificagdo da cadeira:

LZCFB - N&o se enquadra como operacional



Assento Fixo

Sem regulagens.

Sem brago

Classificagdo da cadeira:

[5) =

LZCF1.CE - N&o se enquadra como operacional



LZCFTI1.CE

Assento Fixo

Sem regulagens.

Bragos Fixos ou sem bra¢os

Bragos sem regulagem.

Classificagdo da cadeira:

- N3o se enquadra como operacional



MODELO FIXO DE MULTIPLO ASSENTOS LI z A

Bragos Fixos

Bragos sem regulagem.

Assento

Assento sem regulagem.

Classificagdo da cadeira:

LZL - N&o se enquadra como operacional



MODELO FIXO DE MULTIPLO ASSENTOS

Assento

Assento sem regulagem.

LIZA

Classificagdo da cadeira:

- Ndo se enquadra como operacional



Tabela 1 - Classificacdo das cadeiras giratérias operacionais *

Altura do assento (0] (0] (0] (0]
Altura do apoio lombar & 0 0 0 F
Inclinagdo do encosto b (0] (0] F F
Profundidade do assento < (0] F F F
Inclinagdo do assento (0] F F F

A letra “O” representa obrigatoriamente e a letra “F” representa facultativamente.

@ A regulagem de altura do apoio lombar pode ser obtida por deslocamento de todo o encosto ou

apenas da por¢do do mesmo que proporciona o apoio lombar.

A regulagem de inclinagdo do encosto pode ser obtida por dispositivos que o fixem em diferentes
posicdes ou por meio de elementos eldsticos ou articulagdes que o tornem capaz de adaptar-se as
costas do usudrio.

A regulagem de profundidade util do assento pode ser obtida por deslocamento  relativo entre
o0 assento e o encosto, decorrente do assento e a estrutura de suporte da cadeira.

* ABNT 13962:2018 - Tabela 1 - Classificagdo das cadeiras giratérios operacionais.

GARANTIA

A cadeira Liza esta de acordo com as exigéncias da norma NBR 13962. A Garantia Alberflex
aplica-se a utilizagdo multi-fungdes. Qualquer outra utilizagdo da sua cadeira Tess deve ser
confirmada pela Alberflex.

Ficardo excluidos os danos por mau uso (golpes, rupturas) e o custo de remessa da garantia
ficard por conta do cliente.

Nos produtos Alberflex sdo utilizados rodizios com ntcleo em polipropileno e roda em nylon
ou rodizios especificos para piso frio, com nucleo em polipropileno e roda em poliuretano.
Caso ndo sejam utilizados os rodizios adequados para cada tipo de piso, ndo é possivel garantir
perfeito funcionamento do rodizio e o piso pode ser danificado.

INFORMAGOES ADICIONAIS

1 - Os Materiais que compdem nossos produtos sdo:

- Reaproveitaveis: Tecidos e Espuma

- Reciclaveis: Ago, Aluminio, e Madeira

- Descarte: Separe os componentes do produto, e envie-os para a reciclagem. Ndo jogue em
vias publicas.

2- As partes do produto em madeira sdo provenientes de florestas com manejo florestal, e
possuem uso limitado de Substancias perigosas.

3- As embalagens utilizadas nos nossos produtos sdo fabricadas com material reciclavel:
papeldo e plastico

N



LIMPEZA E CONSERVACAO

100% la

Limpar com escova macia ou flanela de
microfibra, afim de evitar transferéncia
de fibra para o tecido. Em caso de
mancha utilizar agua e sabao neutro.

Metal Pintado

Limpar com pano seco, e em caso de
manchas de gordura, umedecer com
4gua e sabdo neutro.

100% poliéster

Limpar com escova macia ou flanela de
microfibra, afim de evitar transferéncia
de fibra para o tecido. Em caso de
mancha utilizar agua e sabdo neutro.

-

Metal Cromado

Limpar com pano seco e macio, e em
caso de manchas de gordura, umedecer
com dlcool. Nunca utilizar produtos
abrasivos.

PVC

Limpar com pano seco e macio. Em caso
de mancha de gordura, utilizar pano
macio umedecido com agua e sabdo
neutro, removendo o excesso e secando
na sequéncia.

Aluminio

Limpar com pano seco e macio, e em
caso de manchas de gordura, umedecer
com dlcool. Nunca utilizar produtos
abrasivos.

Couro

Limpar com pano seco e macio. Em caso
de mancha de gordura, utilizar pano
macio umedecido com agua e sabdo
neutro, removendo o excesso e secando
na sequéncia. Em seguida pode-se, com
uma esponja, aplicar hidratante para
couro.

Madeira

Moveis envernizados, pintados ou BP,
limpar com um pano seco e macio. Em
caso de manchas de gordura, umedecer
0 pano com agua e sabdo neutro.

Plastico

Limpar com pano macio umedecido com
dgua, e em caso de manchas de gordura,
utilizar também sabdo neutro.

Vidro transparente

Pulverizar liquido de limpeza (adequado
para vidros) e retirar o excesso com um
pano seco e macio.

™

Poliuretano

Limpar com pano macio umedecido com
agua, e em caso de manchas de gordura,
utilizar também sabdo neutro.

Vidro pintado ou com pelicula

Limpar com pano macio umedecido com
dgua e sabdo neutro, em seguida secar
com pano. Nao utilizar liquido de
limpeza para vidros, contém élcool que
pode danificar a pintura ou pelicula.




0 alberflex

DECLARAC O DE ATENDIMENTO DE AMOSTRA

A empresa ALBERFLEX IND/ STRIA DE MOVEIS LTDA, inscrita no CNPJ n® 60.656.774/0001-05
por seu representante legal, declara, para fins de participagdo no Pregdo Eletronico SRP n°
90001/2026, que a amostra corresponde exatamente o produto ofertado e ao produto que sera
entregue, salvo ajustes apenas de acabamentos/cor permitidos no Termo de Referéncia.

Soro aba 23 de unho de 2026.

Atenciosamente,

ALBERFLEX INDUSTRIA DEIMOVEIS LTDA
Carlos Antonio Perotti
Gerente Administrativo
Cl n222.277.018-1 SSP/SP
CPF n2122.595.838-57

Alberflex IndUstria de Méveis Lida
Av. Rudolf Dafferner,867 — 18085 005 Sorocaba SP - Fone: 15 3238 5245 Fax: 15 3238 5249
CNPJ: 60.656.774/0001-05 - Inscrigdo Estadual: 669.045.054.112
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